FRD SCHROTTSCHERE

TRAGERGERATE - VR-ER SERIE -

VR-4E& 25-55/5-8 Montage am Ausleger

VR-7ER e 5-8 /8-14 Montage am Stiel I

VR-15ER S 3-14/13-20

VR-18ER mm  14-20/19-28

VR-26ER e 20 - 30 /27 - 38

VR-37ER N s 25 -38/30-45

VR-42ER ey 30 - 45 /38 - 55

VR-56ER e /0 - 60 / 50 - 70

VR-76ER 45 - 80 /65 - 110 e ——
VR-90ER 60 - 110/ 90 - 130

VR-130ER 80 /120 T el
VR-200ER 110 s—

Trigergerét (t) 3 5 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100




FRD Schrottscheren finden ihre Anwendung beim Riickbau von ganzen Stahlbauten sowie bei der Zerkleinerung am Boden, in
GieBereien, Miilldeponien oder bei Schrottverwertern. Sie kdnnen an Tragergerdten von 2,5-110 Tonnen Dienstgewicht am Stiel oder
Auslegeroberteil angebaut werden. In FRD Qualitdt werden diese Geréte aus Hardox 400-gefertigt, was Sicherheit und Zuverlassigkeit
auch bei schwersten Einsétzen verspricht. Die ER Baureihe ist mit einem hydraulischen Drehwerk zur punktgenauen Positionierung
ausgestattet. Die EF Baureihe - ohne Drehwerk - ist flir den Einsatz am Boden optimiert. SerienméaBig sind alle Modelle mit
Eilgangventilen fiir schnelle Arbeitszyklen ausgestattet. Es werden Messer mit Trapezprofil zur Verbesserung der Schnittlinie und

mit innovativem Einstellungskit an der Backe verwendet, was eine Spieljustierung ohne manuelles Einschreiten erlaubt. Die FRD
Schrottscheren sind daher extrem vielseitig und flr alle Erfordernisse gerlistet.

Die neue, Eilgang-Technologie halbiert die Taktzeiten beim Offnen/SchlieBen der Backen bei gleichbleiben-
der hoher SchlieBkraft. So kann noch schneller geschnitten werden.

VR15ER  VR18ER VR26ER  VR37ER VR42ER VRS56ER VR76ER VRY0ER VR130ER
41/1,6
3,11,2 2,6/2,7
2,411,0 2,2/2,1 3,0/4,9
1,91,8 2,5/4,0 3,1/5,1
2,1/3,5 2,7/14,3 3,9/5,5
2,3/3,8 3,4/4,8 4,4/6,1
2,0/3,4 3,0/4,3 3,9/5,4
2,7/3,8 3,5/5,0 3,9/6,0
2,9/4,1 3,3/5,0
2,8/4,2 3,6/5,6
2,5/3,8 3,2/4,9
2,8/4,3 3,7/5,8
2,5/3,9 3,2/5,3
2,7/4,8
2,2/4,3

150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000
1100
1200

Technische Anderungen ohne vorherige Ankiindigung durch den Hersteller vorbehalten.

OLMENGE IN LITTER/MINUTE
TAKTZEITEN BEIM OFFNEN/SCHLIESSEN IN SEKUNDEN

FRD



FRD SCHROTTSCHERE

FRD SCHROTTSCHERE - VR SERIE - F2

Messersatz Schneidearm

N Messersatz Rahmen

mm 1855
mm 348
D mm 350
F1 kN 1250
F2 kN 320
Rundmaterial O mm 30
Vierkantmaterial |:| mm 25
Flachmaterial = mm 6
IPE-Profi T mm 100
H-Profi T mm
Olbedarf (drehen) I/min  5-8
Arbeitsdruck (drehen) bar 120
Drehwerk 360°
Olbedarf I/min 70 -110
Arbeitsdruck bar 200 - 250
Dienstgewicht kg 435
Tragergeréate (Auslegeroberteil)  t 25-5

Tragergerate (Stiel) t 5-8

Technische Anderungen ohne vorherige Ankiindigung durch den Hersteller vorbehalten.
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5-8
120
360°
90 - 140
280 - 320
770
5-8
8-14

VRISER VR18ER VR26ER VR37ER VR42ER VR56ER VR76 ER VR90 ER

2275 2665 3142 3430 3710 4340 4435 5200
485 lll8 610 680 750 850 950 1085
452 480 585 680 740 830 870 1000
2750 4000 6200 7300 8900 10000 12000 13200
610 950 1460 1650 1950 2400 2400 2770
45 59 65 70 75 85 100 110

35 40 50 55 60 70 85 90

10 15 20 22 25 30 35 40

200 300 400 420 450 550 600 800
140 200 260 280 320 360 400 550
20-30 20-30 20-30 20-30 40 - 50 40 - 50 40 - 50 80 - 100
120 120 120 120 120 120 120 120
360° 360° 360° 360° 360° 360° 360° 360°
150-250 200-300 280-350 300-450 350-500 400-600 500-800 700 -1000
350 350 350 350 350 350 350 350
1190 2120 2960 3700 4600 6000 7500 10000

8-14 14-20 20-30 25-38 30-45 40 - 60 45 - 80 60 - 110
13-20 19-28 27 - 38 30 -45 38 - 55 50-70 65-110 90-130



FRD GERI'-'\USC_I_'IARME ABBRUCHWERKZEUGE:
HOHE ZUVERLASSIGKEIT UND MINIMALE BETRIEBSKOSTEN

VR130ER VR200ER

6300
1210
1140
14500
3550
140
120

45

950
600
80-100
120
360°
900 - 1200
350
13500
80

120

7000
1300
1225
17000
4600
165
140

50
1100
750
80 - 110
150
360°
1000 - 1500
350
19400
110

Extrem stabiles Gehduse mit geringem Eigengewicht
Eilgangventil fir schnelles und effizientes Arbeiten
Messer mit Trapezprofil verbessert die Schnittlinie
Innovatives Einstellungskit an der Backe
Auswechselbare VerschleiBteile

FRD

MAXIMALE LEBENSDAUER



