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EIektro-Hochhubwagen Breitspurausfiihrung

Technische Daten SWE120S
11 Hersteller BT
12 | Typ SWE120S
S |13 |Antrieb Batterie
% 14 | Bedienung Geh
g 1.5 | Tragfahigkeit/Last Q kg 1200
£ [16 |Lastschwerpunkt ¢ mm | 600
1.8 | Lastabstand X mm | 569
1.9 | Radstand y mm | 1203
£ 2.1 | Eigengewicht inkl. Batterie kg 1009
% 2.2 | Achslast mit Last (Antriebsrad/Gabelrollen) kg 635/1580
O |23 |Achslast ohne Last (Antriebsrad/Gabelrollen) kg 675/340
x 3.1 | Bereifung (Antriebsrad/Gabelrollen) Powerfriction/Polyurethan *)
E 3.2 |Reifengréfe vorn mm | @230x70
£ |33 |ReifengroRe hinten mm | @100x73
.E; 3.5 | Réder Anzahl vorn/hinten (x=angetrieben) 1x/2
@ |37 |Spurweite hinten b, |mm |1000
4.2 | Hohe Hubgertist eingefahren h, mm | 1832%
4.3 | Freihub h, mm | 1380 %
44 |Hub h, mm | 2655 %
Hubhohe h, |mm |2655%
4.5 | Hohe Hubgertist ausgefahren h, mm | 3226 %
4.8 | Standhohe (Plattform Sonderausstattung) h, mm | 150
4.9 | Deichselhdhe in Betrieb, min./max. h, mm | 865/1235
- 4.10 | Stiitzarmhéhe h, mm | 100
S |45 |Gabelhohe abgesenkt h, |[mm |50
@ |419 |Gesamtlange l mm | 1946
£ |4.20 |Lange einschl. Gabelriicken l, mm | 784
§ 4.21 | Gesamtbreite b,/b, |mm |770/1100 *
g 4.22 | Gabelzinkenmafle sle/l {mm | 40/100/1150 *
4.24 | Gabeltragerbreite b, mm | 840
4.25 | MaB Uber Gabel b, mm | 252-800
4.26 | Breite zwischen Stiitzarmen b, mm | 900 *
4.31 | Bodenfreiheit mit Last unter Hubgerust m, mm |32
4.32 | Bodenfreiheit Mitte Radstand m, mm |40
4.33 | Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 x 1200 quer **) A, mm | 2292
4.34 | Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 langs **) A, mm | 2300
4.35 | Wenderadius W, mm | 1353
< |51 |Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last km/h | 6/6
S |52 |Hubgeschwindigkeit mitiohne Last m/s |0,11/0,21
§ 5.3 | Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s |0,33/0,24
% |58 |Max. Steigfahigkeit mitiohne Last % |810"
3 5.10 | Betriebsbremse Elektromagnetisch
6.1 Fahrmotor, Leistung S2 60 min. kw 1,0
S |62 |Hubmotor, Leistung bei S3 15% kw222
2 |64 Batteriespannung, Nennkapazitét VIAh | 24/225%
6.5 | Batteriegewicht kg 219%
§ ‘% 8.1 | Artder Fahrsteuerung BT Powerdrive

) GemaR Betriebsstandard gemessen

26%

*) Weitere Optionen sind verfligbar,
durch die sich andere Werte ergeben

**) Arbeitsgangbreite gem. VDI 2198

Daten basieren auf Standard Batterieraum: Mittel,
h,, = 2655 mm, Duplex HiLo Hubgertist.




Batterieabhingige Abmessungen BT Staxio

SWE120S
Abmessungen Batterieraum
Mittel GroR

1.9 | Radstand y mm 1203 1253

Gesamtlange
419 | ohne Plattform mm 1946 1996

mit Plattform oben/unten I, mm | 2031/2421 2081/2471

Lange einschl. Gabelriicken
420 | ohne Plattform l, mm 784 834

mit Plattform oben/unten mm | 869/1259 919/1309

Arbeitsgangbreite bei Palette 1000x1200 quer
4.33 | ohne Plattform A, mm 2292 2342

mit Plattform oben/unten mm | 237712777 242712827

Arbeitsgangbreite bei Palette 800x1200 langs
4.34 | ohne Plattform A, mm 2300 2350

mit Plattform oben/unten mm | 2385/2785 2435/2835

Wenderadius
4.35 | ohne Plattform W, mm [ 1353 1403

mit Plattform oben/unten mm 1438/1838 1488/1888
6.4 | Batteriespannung, Nennkapazitat V/Ah | 24/225 24/300
6.5 | Batteriegewicht, min.-max. kg 189-250 230-280
Abmessungen des Hubgeriistes
SWE120S Simplex Duplex Tele Duplex Tele Freisicht Duplex HiLo Triplex HiLo
h,, | Hubhdhe (h,,+h,) mm | 1355 1655|2655 2855 3255 3655 4105|2655 2855 3255 3655 4105|2655 2855 3255 3655 4105|3255 3655 4105 4455 4755
h, | Hub mm | 1305 1605|2605 2805 3205 3605 4005|2605 2805 3205 3605 4005|2605 2805 3205 3605 4005|3205 3605 4005 4405 4705
h, | Hohe Hubgertist eingefahren mm | 1822 2122|1837 1937 2137 2337 2562|1832 1932 2132 2332 2557|1832 1932 2132 2332 2557|1692 1826 1976 2092 2192
h, | Freihub mm [ 1355 1655|126 126 126 126 126 |126 126 126 126 126 |1380 1480 1680 1880 2104|1230 1364 1514 1630 1730
h, | Hohe Hubgerist ausgefahren mm | 1901 2201|3205 3405 3805 4205 4655|3205 3405 3805 4205 4655|3226 3426 3826 4226 4676|3822 4224 4674 5022 5322

hy

h

hs
hy
has

b.
bz
by

b1




Gerateeigenschaften:

* BT Powerdrive

* Elektronische Fingertipp-Tasten

* Elektronisches Regeneratives Bremsen (Energierickgewinnung)
* Elektronische Geschwindigkeitsregelung

* Bediener-Sicherheit

 Ablagefacher

» Automatische Abschaltung

« Kriechgangfunktion bei senkrechter Deichsel 'Click-2-Creep’
* Programmierbare Leistungsparameter

« Einfacher Zugang bei Wartungsarbeiten

* Integriertes Ladegerat (optional)

* Sensi-lift (optional)

» Klappbare Fahrerplattform (optional)

 Toyota |_Site: Flottenmanagementsystem (optional)

 Hydraulikdl fur Kihlhauseinsatz (optional)

Die Daten in dieser Broschiire wurden unter unseren Standardtestbedingungen ermittelt und unterliegen den tiblichen Toleranzen. Das Betriebsverhalten kann je nach Zustand
und tatsachlicher Spezifikation des Staplers, sowie je nach Umgebungseinfliissen variieren. Alle technischen Daten gelten fiir den Zeitpunkt der Drucklegung. Sie konnen ohne

Vorankiindigung im Sinne der technischen Weiterentwicklung gedndert werden. Auskunft erteilt Ihr zustdndiger Toyota Partner. Die verwendeten Bilder zeigen die Stapler teilweise

mit Sonderausstattungen, die nicht zur Standardausstattung gehoren. Stand April 2010

Toyota Material Handling Deutschland GmbH

GrovestraRe 16, 30853 Langenhagen

Tel.: 0511 7262-0, Fax.: 0511 7262-137

E-Mail: info@de.toyota-industries.eu; http://www.toyota-forklifts.de
Kostenfreie Info-Nr. 0800 287827537

TOYOTA INDUSTRIAL EQUIPMENT und BT sind Marken von TOYOTA MATERIAL HANDLING in Europa.
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