Hydraulikbagger

HB215LC-2
Hybrid,

MOTORLEISTUNG
110 kW /150 PS @ 2.000 U/min

BETRIEBSGEWICHT
22.580 - 23.440 kg

LOFFELVOLUMEN
max. 1,68 m3



= AUf einen Blick

Der HB215LC-2 Hybridbagger von Komatsu ist ein Paradebeispiel fur die patentierte Tech-
nologie von Komatsu. Dieser Hybridbagger der dritten Generation basiert auf Uber 90 Jahren
Erfahrung in der Herstellung von Baumaschinen. Die zuverldssigen und haltbaren Baugruppen
des Hybridsystems von Komatsu wandeln die freigesetzte kinetische Energie in elektrische
Spannung um und sorgen fur einen kraftvollen und gerduscharmen Einsatz der Maschine. COo-
Bilanz und Kraftstoffeffizienz lassen sich um bis zu 40% verbessern. GenieBen Sie eine ganz
neue Arbeitserfahrung mit dem zuverlassigsten und modernsten Bagger auf dem Markt. Der
HB215LC-2 bewegt was!

Leistungsstark und

umweltfreundlich

¢ Kraftstoffeffizienter Motor gemaB EU Stufe IIB

e Technologie zur Steigerung der Kraftstoffeffizienz
e Einstellbare Eco-Anzeige und Leerlaufwarnung

e Weniger Verschmutzung

¢ 100% passive Regeneration, kein DPF erforderlich
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Extrem vielseitig

e Breites Einsatzspektrum

¢ 6 wahlbare Betriebsarten

e Enorme Vielseitigkeit — ab Werk

e \erbesserte Standsicherheit und hdhere Hubkrafte
e AuBergewdhnlich umweltfreundlich

Abbildungen kénnen regional unterschiedlich ausgefiihrte Sonderausriistungen zeigen



HB215Lc-2

MOTORLEISTUNG
KraﬂStOﬁverbrauch Basierend auf durchschnittlichen Einsatzdaten aus KOMTRAX 1 1 0 kW / 1 50 PS @ 2'000 U/min

BETRIEBSGEWICHT
Ersparnis 0 0/0 / 20 OA) / 5 0/0 22.580 - 23.440 kg

(vs. PC210-8) (vs. PC210-10) (vs. HB215LC-1) =
LOFFELVOLUMEN
max. 1,68 m?

Erstklassiger Fahrerkomfort

e GroBzlgig dimensionierter Arbeitsplatz

e Gerauscharmes Design, vibrationsarme Bauweise o
e Uberdruckkabine r’
¢ GroBes Breitbild-TFT-Monitorsystem

¢ Joysticks mit Proportionalsteuerung flr Anbaugeréate

Verbessertes Hybridsystem

von Komatsu

e Bewéhrte Technologie der dritten Generation

e Zuverlassige und haltbare Hybridbaugruppen
— e Elektrischer Schwenkmotorgenerator zur
/(\ . Energie-Rickgewinnung

e Neue Motor- und Pumpensteuerung

¢ 5 Jahre oder 10.000 Betriebsstunden Gewahrleistung
auf Hybridbaugruppen

-

Bewdhrte Komatsu-Qualitat

e Zuverlassig und effizient

-

¢ Robuste Bauweise
e Qualitditskomponenten von Komatsu

¢ Flachendeckendes Handlernetzwerk flr effizienten
Kundendienst

¢ Erhebliche Kraftstoffeinsparungen



== Leistungsstark und umweltfreundlich

Neue Motorentechnologie von
Komatsu

Der Komatsu SAA4D107E-2

Motor des HB215LC-2 leistet

110 kW/150 PS und erflllt die
Emissionsvorgaben gem. EU Stu-
fe llIB. Turbolader mit Ladeluftkiih-
lung, direkte Kraftstoffeinspritzung
und die gekihlte Abgasrickfihrung
sorgen fir maximale Leistung,
hdchste Kraftstoffeffizienz und Un-
terschreitung der geltenden Emissi-
onsvorschriften.

Komatsu Diesel-Oxidationskatalysator
(KDOC)

Dieser einfache und hocheffiziente Diesel-
Oxidationskatalysator erfordert keine
Regenerationsphasen und vereinfacht

die Motorsteuerung. Der integrierte
Hochleistungs-Abgasschalldémpfer senkt
den Motorgerduschpegel.

Abgasriickfiihrung (AGR)

Die gekiihlte Abgasrtickfiihrung ist eine
marktbewéhrte Komponente der Komatsu-
Motoren. Die verbesserte Leistung des
AGR-Systems reduziert NOx-Emissionen auf
ein Minimum und sorgt gleichzeitig fiir eine
gesteigerte Motorleistung.

Turbolader mit Ladedruckregelung (VFT)
Uber ein Ventil wird die Geschwindigkeit des
Turbinenrads auf der Abgasseite geregelt

und so gleichzeitig der Luftstrom auf der
Ansaugseite an die jeweiligen Bedingungen
und Motordrehzahlen angepasst. Das Ergebnis
sind geringere Emissionen bei unverminderter
Motorleistung.

Komatsu Kurbelgehduseentliiftung (KCCV)
Die Abgase des Kurbelgehéuses (sog.
Durchblasgase) werden durch den CCV-
Filter geleitet. Der aus den Abgasen gefilterte
Olnebel gelangt zuriick ins Kurbelgehéuse.
Die gefilterten Gase werden der Verbrennung
zugefhrt.

High-Pressure Common Rail (HPCR)

Die Computersteuerung der

mehrstufigen Hochdruck-Common-
Rail-Kraftstoffeinspritzung sorgt daftir,

dass jederzeit nur die exakt bendtigte
Menge verdichteter Kraftstoff in die
Verbrennungskammer gelangt. So wird
garantiert, dass der Kraftstoff vollsténdig
verbrennt und saubere Abgase ausgestoBen
werden.
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Kraftstoffoumpe -

Technologie zur Steigerung
der Kraftstoffeffizienz

Der HB215LC-2 ist mit einer varia-
blen Pumpen-Motorsteuerung und
einer Niedrig-Leerlauf-Automatik
ausgestattet. Die neue Motor- und
Pumpensteuerung reduziert erheb-
lich den Kraftstoffverbrauch und
garantiert gleichzeitig Effizienz und
Feinsteuerbarkeit sowohl einfacher
als auch Uberlagernder Bewegun-
gen.

Weitere Technologien zur Stei-
gerung der Kraftstoffeffizienz

Die wéhlbare Motorbetriebsart und
die einstellbare Leerlaufabschal-
tung tragen maBgeblich zur Sen-
kung des Kraftstoffverbrauchs des
HB215LC-2 bei. Die Eco-Anzeige
gibt dem Fahrer aktiv Empfehlun-
gen fUr einen noch kraftstoffeffizi-
enteren Betrieb.

KOMATSU

500000.0. & [P

Einstellbare Eco-Anzeige und
Leerlaufwarnung

HOMATSU

B000000.[ & [P

Einstellbare Leerlaufabschaltung



Komatsu Hybridsystem ===

Das Komatsu Hybridsystem

Der elektrische Schwenkmotor-
generator des Hybridsystems

von Komatsu wandelt die kineti-
sche Energie des sich drehenden
Oberwagens beim Abbremsen

in elektrischen Strom um. Diese
zurtiickgewonnene Energie wird in
einem Hochleistungskondensator
gespeichert und kann dazu verwen-
det werden, mit dem Generatormo-
tor den Dieselmotor beim Hoch-
beschleunigen zu unterstitzen.
Hierdurch tragt das Hybridsystem
spurbar zur Kraftstoffersparnis bei.

Bewéhrtes Komatsu Hybridsystem der
dritten Generation

-
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Elektrischer Schwenkmotorgenerator
Der elektrische Schwenkmotorgenerator
ersetzt den hydraulischen Schwenkmotor
und ermdéglicht die Rickgewinnung

der Schwenkenergie als elektrischen
Strom. Die elektrische Energie wird im
Hochleistungskondensator gespeichert.

Schwenken des
]
Oberwagens l;#p"r # 1 Elektrischer Schwenkmotorgenerator
I = Gewinnt Energie beim Abbremsen des
Oberwagens zuriick
Wechselrichter Hochleistungskondensator

Verbrennungsmotors

beim Hochbeschleunigen
wéhrend Nutzung der
>, Arbeitshydraulik

Zuverlassige und haltbare
Hybridbaugruppen

Wie auch Motor, Hydraulikbau-
gruppen, Hauptsteuerblock und
die entsprechenden elektronischen
Steuerungen, wurden samtliche
Baugruppen des Hybridsystems

— Generatormotor, elektrischer
Schwenkmotorgenerator, Wech-
selrichter und Hochleistungskon-
densator — von Komatsu entwickelt
und hergestellt. Sie sind nahtlos

Hochleistungskondensator-Baugruppe
Zur Hochleistungskondensator-Baugruppe
gehoért auch ein Wechselrichter, der den
Wechselstrom in Gleichstrom umwandelt,
damit dieser im Kondensator gespeichert
werden kann. Da das Laden und Entladen
der Kondensatoren auf der Beweglichkeit
von Elektronen beruht, kann der Strom
wesentlich schneller gespeichert und wieder
abgegeben werden, als dies bei Batterien,
deren Funktion auf langsamen chemischen
Prozessen beruht, méglich wére.

zwischen den Baugruppen

Wandelt die elektrische Speichert hocheffizient die
Unterstat a R Spannung um und steuert  elektrische Energie und gibt
niersiuizung aes die Energietibertragung diese bei Bedarf umgehend

wieder an das System frei

Generatormotor
Mit Hilfe der
elektrischen Energie
des Hochleistungs-
kondensators wird der
Verbrennungsmotor
unterstttzt

in die Maschine integriert. Durch
die Steuerung des Wechselrich-
ters ist die optimale Nutzung von
Generatormotor, elektrischem
Schwenkmotorgenerator und Ver-
brennungsmotor entsprechend des
aktuellen Einsatzes méglich. Das
volle Potential der Maschine kommt
so zum Tragen und gleichzeitig wird
der Kraftstoffverbrauch deutlich
reduziert.

Generatormotor

Der Generatormotor ist zwischen den
Verbrennungsmotor und die hydraulischen
Pumpen geflanscht. Als Generator erzeugt
er bei Bedarf elektrischen Strom, um den
Hochleistungskondensator zu laden. Als
Motor nutzt er Strom vom Kondensator, um
den Verbrennungsmotor zu unterstitzen.



= Extrem vielseitig

Breites Einsatzspektrum

Leistungsstark und préazise: Der
Komatsu HB215LC-2 wird allen
Anforderungen mit Leichtigkeit
gerecht. Die Maschine eignet sich
optimal fur den Einsatz auf GroB-
baustellen oder auf engstem Raum.
Ob bei Massenaushub, Grabenzie-
hen oder bei der Baustelleneinrich-
tung — diese Maschine ist die ideale
Wahl. Mit dem Komatsu-Hydraulik-
system sind hdchste Produktivitat
und optimale Bedienbarkeit garan-
tiert.

6 wahlbare Betriebsarten

Die Betriebsarten Power, Hub,
Hammer, Economy, Anbauge-
rate-Power und Anbaugerate-
Economy gewahrleisten, dass

der HB215LC-2 die notwendige
Leistung mit minimalem Kraftstoff-
verbrauch liefert. In der Economy-
Betriebsart lassen sich Leistung
und Kraftstoffverbrauch optimal an
die Einsatzanforderungen anpas-
sen. Uber das zukunftsweisende
Breitbild-Monitorsystem kann der
Olstrom der Zusatzhydraulik be-
quem eingestellt werden.

Verbesserte Standsicherheit
und héhere Hubkrafte

Durch das schwerere Gegenge-
wicht werden sowohl Standsi-
cherheit als auch die Hubkraft des
HB215LC-2 erhoht. Der Fahrer
kann sich voll und ganz auf den
sicheren und effizienten Einsatz
konzentrieren.

Enorme Vielseitigkeit — ab
Werk

Der HB215LC-2 kann mit den un-
terschiedlichsten Anbaugeréaten wie
Tiefl6ffeln oder Hydraulikhdmmern
ausgestattet werden: Die Leitung
fir den hydraulischen Schnell-
wechsler mit variabler Druckein-
stellung sowie ein zuséatzlicher
Steuerkreis gehdren zur Standard-
ausrustung der Maschine.

AuBergewohnlich umwelt-
freundlich

Der HB215LC-2 ist die perfekte
Maschine fur stddtische oder in der
Nacht betriebene Baustellen und
fur Arbeitsumgebungen, bei denen
es auf hohe Leistungen, reduzierte
Emissionen und niedrige Gerdusch-
entwicklung ankommt. Komatsus
einzigartige Hybridtechnologie wird
zusatzlich gestitzt durch bewéahrte
Merkmale wie zum Beispiel den
hocheffizienten Niedrigemissions-
motor, durch die hochfortschrittli-
chen Abstimmungsmechanismen
zwischen Hydrauliksystem und
Verbrennungsmotor oder die Eco-
Anzeige auf dem Monitor, die den
Fahrer zur effizienten Bedienung
der Maschine anleitet. Die Summe
dieser fortschrittlichen Technologi-
en fUhrt zu einer betrachtlichen Re-
duzierung von Kraftstoffverbrauch,
Emissionen und Gerduschpegeln.







== Erstklassiger Fahrerkomfort

GroBziigig dimensionierter
Arbeitsplatz

Das komfortable Fahrerhaus ist se-
rienmaBig mit einem luftgefederten
und beheizten Fahrersitz mit hoher
Ruckenlehne ausgestattet. Vielfalti-
ge Einstellmdglichkeiten, wie Sitz-
héhe, Position der Armlehne oder
der Bedienkonsole, ermdglichen es
jedem Fahrer, die fir ihn bequemste
Sitzposition herzustellen.

Vibrationsarme Bauweise

Die maschineneigene Standsicher-
heit des HB215LC-2 in Kombina-
tion mit der verwindungssteifen
Bauweise und der auf mehrschich-
tigen, gefederten Viskosedédmpfern
gelagerten Kabine reduzieren spur-
bar die Vibrationen am Fahrersitz.

Betriebsanzeige des Hybrid-
systems

Der Fahrer kann jederzeit den
zeitlichen Verlauf des Kraftstoff-
verbrauchs und den Energiefluss
zwischen den einzelnen Hybrid-
komponenten Uberprifen.

Gerduscharmes Design

Die Hybridbagger HB215LC-2 von
Komatsu zeichnet sich durch den
geringsten AuBengerauschpegel
seiner Klasse aus und ist insbe-
sondere fir Arbeiten auf engstem
Raum oder innerstadtische Einséatze
bestens geeignet. Dank der redu-
zierten Lifterdrehzahl, dem groBvo-
lumigen Kuhler sowie der optimalen
Anordnung von Dammmaterialien
liegt der Gerdauschpegel im Fahrer-
haus des Hybridbaggers auf dem
Niveau eines Mittelklasse-PKW.

Uberdruckkabine

Durch die Klimaautomatik, den
Luftfilter und einen erhdhten Ka-
bineninnendruck (60 Pa) wird das
Eindringen von Staub ins Fahrer-
haus verhindert.

KOMATSU

500000.0. [

Aktueller Kraftstoffverbrauch und Anzeige
der Verbrauchshistorie

KOMATSU

Hybrid-Energiemanagement

bl

Joysticks mit Proportionalsteuerung fir
Anbaugeréte (Standardausriistung)

Warmhalte- und Kihlbox



GrofRes Breitbild-TFT-Monitor-
system

Das hochentwickelte und benut-
zerfreundliche Monitorsystem
EMMS (Equipment Management
and Monitoring System) unterstutzt
sichere und préazise Arbeitseinsétze.
Das mehrsprachige Monitorsystem
bietet einen umfassenden Uberblick
Uber alle wichtigen Maschinenda-
ten. Eine einfache, intuitive Bedie-
nung erleichtert dem Fahrer den
Zugriff auf eine Vielzahl von Funkti-
onen und Betriebsparametern.

TR




== Maximale Sicherheit

Safe SpaceCab™-Fahrerhaus

Die Kabine mit ROPS gemaB

ISO 12117-2:2008 schiitzt den
Fahrer optimal. Réhrenférmige
Verstérkungen in der Kabinenstruk-
tur bieten eine hohe Festigkeit und
kénnen bei einem Unfall die Auf-
prallenergie bestmdglich abfangen.
Auch bei einem Uberschlag der
Maschine bleibt ein angeschnallter
Fahrer im sicheren Bereich.

Riickfahrkamerasystem

Uber einen Breitbildmonitor bietet
das serienmaBige Rickfahrkamera-
system eine hervorragende Sicht
auf den hinteren Arbeitsbereich. Die
kompakte Kamera ist einstellbar
und in das Gegengewicht integriert.
Eine weitere Kamera kann optio-
nal an der rechten Maschinenseite
angebracht werden.

( -"‘-E,__-""

Safe SpaceCab™-Fahrerhaus

Rutschfeste Oberfldchen
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Sicherer Arbeitsplatz

Die Sicherheitsausstattung des
Komatsu HB215LC-2 entspricht
den neuesten Industrienormen
und gewabhrleistet groBtmdgliche
Sicherheit auBerhalb und inner-
halb der Maschine. Der akustische
Fahralarm erhéht zusatzlich die
Sicherheit am Einsatzort. Die ex-
trem rutsch- und verschleiBfesten
Oberflachen der Trittstufen geben
optimalen Halt beim Zugang zur
Maschine.

Sichere und einfache Wartung

Rotierende oder heile Komponen-
ten sind gegen unabsichtliches
Berlihren geschuitzt. Dank der Tren-
nung von Motor- und Pumpenraum
kann im Fall eines Schlauchbruchs
kein Ol auf den betriebsheiBen
Motor spritzen.

(P

\a

Rlickfahrkamerasystem

i

Zusétzliche Kamera (rechte Seite) (Option)







= Bewdihrte Komatsu-Qualitit

Zuverlassig und effizient

Produktivitat ist der Schlissel zum
Erfolg. Daher werden alle Haupt-
komponenten des HB215LC-2 von

Komatsu entwickelt und hergestellt.

Entscheidende Maschinenfunk-
tionen sind perfekt aufeinander
abgestimmt, was hochzuverlassige
und produktive Maschineneinsatze
garantiert.

Robuste Bauweise

Extrem robuste Bauweise, lange
Haltbarkeit und exzellenter Kun-
dendienst — flr diese Werte steht
jede Komatsu-Maschine. Einteilige
Plattenstrukturen und Gussteile
sorgen fur eine optimale Belas-
tungsverteilung. HochverschleiB-
feste Verstarkungen am Stielende
bieten Schutz vor aus dem Loffel
fallendem Material.

5 Jahre oder 10.000 Betriebs-
stunden Gewabhrleistung auf
Hybridbaugruppen

Die Zuverlassigkeit der Baugruppen

des Hybridsystems von Komatsu
ist weltweit bekannt. Die Baugrup-

pen sind durch eine 5-Jahres- oder

10.000-Stunden-Gewahrleistung
abgedeckt. Damit keine langen
Stillstandzeiten entstehen kénnen,
stehen im Fall einer Stérung neue
Ersatzteile fir die Expresslieferung
bereit.
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Qualitatskomponenten von
Komatsu

Komatsu-Maschinen werden mit
Hilfe modernster Computertechno-
logie entwickelt, in umfassenden
Testreihen geprtift und entsprechen
den hochsten Einsatzanforderun-
gen und Qualitdtsansprichen.

Flachendeckendes Handler-
netzwerk fiir effizienten Kun-
dendienst

Das flachendeckende Handler-
netzwerk von Komatsu bietet
exzellenten Service und unterstitzt
Kunden beim erfolgreichen Flotten-
management. An Kundenwinsche
angepasste Wartungspakete und
kirzeste Lieferzeiten von Ersatz-
teilen sorgen flr hdchste Produk-
tivitdt und Leistungsfahigkeit lhrer
Komatsu-Maschine.

\

Auslegerful3 aus Stahlguss

FL]

Einteiliger Untergurt (Monoblockausleger)






== [Komatsu Wireless Monitoring System

Der einfache Weg zu maxima- Komfort

ler Produktivitat Mit KOMTRAX lasst sich Ihre Flotte
KOMTRAX ist das Modernste, was bequem Uber das Internet ver-
die Wireless Monitoring Technolo- walten — egal, wo Sie sich gerade
gie zu bieten hat. Das System liefert  befinden. Die ausgewerteten Daten
eine Vielzahl an Informationen und werden zusammengefasst und
ebnet damit den Weg fir Spitzen- Ubersichtlich in Form von Karten,
leistungen lhres Maschinenparks. Listen oder Diagrammen darge-
Durch vorausschauende Planung stellt. Dies ermoglicht lhnen die
préaventiver WartungsmaBnahmen vorausschauende Planung von
I&sst sich die Effizienz lhres Unter- Wartungseinsatzen, die rechtzeitige
nehmens mit KOMTRAX erheblich Beschaffung von Ersatzteilen oder
steigern. eine erste Fehlersuche bevor die
Komatsu-Techniker am Einsatzort
Information eintreffen.
Sie erhalten schnelle Antworten Wissen ist Macht

auf alle Fragen, die lhre Maschi-
nen betreffen: Was machen diese
gerade, wann sind sie im Einsatz,
wo befinden sie sich, wie kénnen
sie effizienter eingesetzt werden
und wann steht die nadchste War-
tung an? Per GSM (Mobilfunk)-Netz
gelangen die Daten der Maschine
auf Ihren Computer und zum Distri-
butor, der so stets informiert ist und
fur Expertenanalysen und Rickmel-
dung zur Verfigung steht.

Die detaillierten Informationen, die
KOMTRAX rund um die Uhr zur
Verfligung stellt, ermdéglichen Ihnen
eine bessere tagliche und lang-
fristige Einsatzplanung. Probleme
werden erkannt, bevor sie auftreten,
Wartungseinsétze kénnen aufeinan-
der abgestimmt und Stillstandzeiten
auf ein Minimum reduziert werden.
So sind lhre Maschinen immer da,
wo sie hingehoéren — im Einsatz auf
der Baustelle.




KOMTRAX




== Einfache Wartung

Side-by-Side-Kiihler

Die parallele Anordnung von Kihler,
Ladeluftkiihler und Olkiihler erleich-
tert die Reinigung.

Komatsu CARE™ gehdrt zur
Standardausristung Ihrer neu-

en Maschine von Komatsu. Das
Wartungsprogramm beinhaltet

die planmaBige Wartung Ih-

rer Maschine, durchgefihrt von
Komatsu-geschulten Technikern,
unter Verwendung von Komatsu-
Originalteilen. Je nach verbautem
Motor ist ebenfalls eine verlangerte
Gewabhrleistung flr den Komatsu
Dieselpartikelfilter (KDPF) oder den
Komatsu Dieseloxydationskataly-
sator (KDOC) und das SCR-System
enthalten. Weitere Informationen
und Vertragsbedingungen erhalten
Sie von IThrem Komatsu-Distributor.
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Hocheffizienter Kraftstofffilter

Ein hocheffizienter, fir Wartungs-
zwecke leicht zu erreichender
Kraftstofffilter steigert die Zuverlas-
sigkeit des Kraftstoffsystems.

Wasser-
abscheider

Dieses serien-
maBige Bauteil
verhindert von
Anfang an
Schaden im
Kraftstoffsys-
tem.

Motorklappen mit Gasdruck-
federn

Der Wartungszugang ist dank
Motorklappen mit Gasdruckfedern
besonders einfach.

Langlebige Oflfilter

In den Hydraulikolfiltern kommen
Hochleistungselemente mit extrem
langen Wech-

selintervallen ‘n
zum Einsatz. Die
Wartungskosten
werden dadurch
deutlich gesenkt.




Technische Daten

MOTOR SCHWENKWERK
Modell.....oooiiiiiiii Komatsu SAA4D107E-2 TYPE e elektrischer Schwenkantrieb
1Y < wassergekuhlter 4-Takt Niederemissionsmotor, UNersetZung ..ccoceeeeeeeeeeeee e Planetengetriebe
mit Common-Rail-Direkteinspritzung Schwenkwerkbremse .........coooeiiieeiiiiieeee e elektrisch
und Turbolader mit Ladeluftkiihlung Schwenkarretierung .........ccccceeeeeeeeene mechanische Scheibenbremse
Motorleistung Schwenkgeschwindigkeit.........ccccoerviiiiiiiiiiciceeen. 0-12,4 U/min
bei Nenndrehzahl............cccoiiiiiiiiiiiiieee, 2.000 U/min Schwenkmoment
ISO 1439%6............ ..110 KW /150 PS
ISO 9249 (netto)... ...104 KW /141 PS
ZYNNAEIZANI ... 4
BONIUNG X HUD ..o 107 x 124 mm FAHRANTRIEB UND BREMSEN
[ (0] o] =10 T o PRSP RRR 4,46 |
BAMEHEN 1.oooooroee oo 2x 12V/ 140 Ah StEUBIUNG -ovvvvrererrrsssessnese 2 Bedienhebel/Pedale ermaglichen die
LICHtMASCRIN w.........ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 24V /90 A getrennte Ansteuerung beider Ketten
ANIBSSEN ..o eeeeeeeee e 24V /5,5 kW L hydrostatisch
LUFHFiltertyp .......rrrveene.. Zweifach-Trockenluftfilter mit automatischer Fahrantrieb ........cooovveeeeeiiiee e 3 Automatik-Fahrstufen
Staubaustragung und Verschmutzungsanzeige S (=1 Te V7= g oo 1T o SR 70%, 35°
auf der Bedienkonsole Max. Fahrgeschwindigkeiten
KORIUNG oo seeeeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeees Kahlerlfter in Saugausfiihrung LO/ M/ Hi oo 3,0/4,1/5,5km/h
mit Kiihlerschutzgitter Max. ZUGKIaft .......oiieiee e 20.600 kg
Bremsen .......cccoeveeiiiieeiieeee hydraulisch wirkende, wartungsfreie

HYDRAULIKSYSTEM
TYP e HydrauMind (elektronisches Load-Sensing-System mit
Druckausgleichsventilen im geschlossenen Kreislauf)
Hauptpumpe ............... 2 regelbare Schragscheiben-Kolbenpumpen
flr Ausleger, Stiel, Loffel und Fahrantrieb
Max. FOrdermenge ........coovereueiiiiiiieeeieese e 452 |/min
Einstellungen Uberdruckventile
Standard ........cocoeeiiii 380 kg/cm?
Fahrantrieb.........oouioiii e 380 kg/cm?
VOrStEUEIKIEIS .....eeeieiiieee e 33 kg/cm?
LAUFWERK
Bauweise..........coccvviniiiiiicien, X-Rahmen mit Laufwerksrahmen
in Kastenbauweise
Laufwerke
TYP oottt vollstéandig abgedichtet
Bodenplatten (je Seite).........cocoriiiiiiiiiiii 49
Kettenspannung .........cccceeceeeiiieeecieeenn. Feder-/Hydraulikspanner
Rollen
Laufrollen (J& SeIte).....ccuuiieiiie e 9
Stltzrollen (j& Seite) .....cooiuriiiiiiiiee e 2
BETRIEBSGEWICHT (CA.)
. Betriebs- Boden-
Dreistegbodenplatten gewicht druck
600 mm 22.580 kg 0,47 kg/cm?
700 mm 22.850 kg 0,41 kg/cm?
800 mm 23.170 kg 0,37 kg/cm?
900 mm 23.440 kg 0,33 kg/cm?

Betriebsgewicht, inklusive Monoblockausleger, 2,9 m Stiel, 0,8 m?3
Loffel, Fahrer, Schmier- und Kiihimittel, gefiilitem Kraftstofftank und
Standardausriistung.

Lamellenbremsen in jedem Fahrmotor

FULLMENGEN
Kraftstofftank.........
Kuhlmittel Motor
Kuhimittel HybridSystem ... 6,01
1Yo Fo ] (o I USRI 18,01
Schwenkantrieb.........coooviiiiiii e 6,51
SChWENKMOTON ... 1,51
GeNEratorMOTOr ........ovieceiriecee e s 6,01
HydrauliKORANK. .. ...eeeeeeieiciiieeeee e 1321
Endantriebe (je Seite) ........ccoviriiiiiiiiieec 501
UMWELT
Motoremissionen.................. entsprechen den Emissionsrichtwerten
der EU-Richtlinie Stufe I1IB

Gerauschpegel

LwA Umgebung......ccccoevvenereenns 102 dB(A) (2000/14/EC Stufe II)

LpA Fahrerohr 69 dB(A) (ISO 6396 dynamischer Test)
Vibrationspegel (EN 12096:1997)

Hand-Arm-Vibrationen......< 2,5 m/s? (Unsicherheit K = 0,51 m/s?)
Ganzkorper-Vibrationen....< 0,5 m/s? (Unsicherheit K = 0,30 m/s?)

Enthalt fluoriertes Treibhausgas HFC-134a (GWP 1430).
Gasmenge 0,9 kg, CO2-Aquivalent 1,29 t
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= Abmessungen & Arbeitswerte

ABMESSUNGEN
A Gesamtbreite des Oberwagens 2.705 mm
B Gesamthohe (bis Oberkante Kabine) 3.045 mm
C Gesamtlange der Basismaschine 5.135 mm
D Hecklange 2.910 mm
Heckschwenkradius 2.940 mm
E Bodenfreiheit unter Gegengewicht 1.085 mm
F  Hohe Gber Motorhaube 2.610 mm
G Bodenfreiheit 440 mm
H Abstand (Mitte Leitrad - Mitte Turas) 3.655 mm
| Laufwerkslange 4.450 mm
J  Spurweite 2.380 mm
K Bodenplattenbreite 600, 700, 800, 900 mm
L Gesamtbreite des Unterwagens mit 600 mm Bodenplatten 2.980 mm
Gesamtbreite des Unterwagens mit 700 mm Bodenplatten 3.080 mm
Gesamtbreite des Unterwagens mit 800 mm Bodenplatten 3.180 mm
Gesamtbreite des Unterwagens mit 900 mm Bodenplatten 3.280 mm
A M
D
1)} N
= w ) B 2 brid 0
B F
¢
G K H
J |
L N
C
TRANSPORTABMESSUNGEN
Stiellange 29m
M  Transportlange 9.625 mm
N Lénge am Boden (Transport) 5.000 mm
O Hohe uber alles (bis Oberkante Handlauf) 3.135 mm
LOSBRECH- UND REISSKRAFT MAX. LOFFELVOLUMEN UND -GEWICHT
Stiellange 29m Stiellange 29m
Losbrechkraft 14.100 kg Schittgewicht bis zu 1,2 t/m? 1,65m3  1.150 kg
Losbrechkraft bei PowerMax 15.200 kg Schittgewicht bis zu 1,5 t/m? 1,40 m®  1.025 kg
ReiBkraft 10.300 kg Schittgewicht bis zu 1,8 t/m? 1,22m3 925 kg
ReiBkraft bei PowerMax 11.000 kg Diese Tabelle dient lediglich der Ubersicht. Die aufgefiihrten Léffel sind nicht in

jedem Vertriebsbereich verfligbar.

Setzen Sie sich bitte mit Ihrem regionalen Handler in Verbindung, um die opti-
male Auswahl von Léffeln und Anbaugeraten fiir lhren speziellen Einsatzbereich
abzustimmen.
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ARBEITSBEREICH
(m) - > STIELLANGE 29m
12 A Max. Einstichhohe 10.000 mm
" B Max. Ausschiitthhe 7.110 mm
¥ 10 v C Max. Grabtiefe 6.620 mm
9 % D Max. senkrechte Grabtiefe 5.980 mm
8 NN E Max. Grabtiefe bei 2.440 mm breiter Sohle 6.370 mm
— / A \\ F Max. Reichweite 9.875 mm
6 \ '“\ TN G Max. Reichweite in der Standebene 9.700 mm
A 5 @ H Min. Schwenkradius 3.040 mm
A/ \
B / N o
3
2 ﬁﬁw
1
%
v vy O é
W
-1 i/
2|\ .
C| E| D -3 i !
4 [\
5 N /
Y A &} H
Y ~ NLY
A\ A
110 9 8 7 6|5 4 3|2
(m)
2.44
G -
HUBKRAFT
A A - Ausladung & — Hubkraftangabe parallel zur Mit 700 mm Bodenplatten
Fahrwerklangsrichtung
B - Lasthakenhdhe E]:-u — Hubkraftangabe iiber Seite bzw. bei
360° Drehung
S= C - Hubkraftangaben 8 — Zuléssige Last bei groBter Ausladung
5 :
a
A (2] 7,6 m 6,1 m 4,6 m 3,0 m 1,5m
Stielldnge
* s b | b o | b e A e | A e ] b
76m kg *4100  *4.100
6,1m kg *3.850 *3.850 *6.550 5.800
46m kg *3.850 *3.850 *5.250 4.050 *7.250 5.650 *8.050 *8.050
= 30m kg *3.950 3.550 5.900 4.000 8.250 5.450 *10.400 8.200 *12.850  *12.850
o)
@ﬂ/ 15m kg *4.250 3.400 5.800 3.900 8.000 5.250 12.550 7.750
29m 00m kg *4.750 3.500 5.700 3.800 7.800 5.100 12.200 7.500 *7.500 *7.500
-15m kg  5.650 3.750 5.650 3.800 7.750 5.000 12.100 7.400 *12.000  *12.000
-30m kg  6.750 4.450 7.800 5.050 12.200 7.450 *18.500 14.150
-46m kg *9.000 6.300 *10.750 7.650 *15.050 14.500

* Die hydraulische Hubkraft wird durch die hydraulische Einrichtung begrenzt. Die Angaben sind gemaB SAE Standard Nr. J1097.
Die Hubkraftangaben beinhalten héchstens 87% der hydraulischen Hubkraft und 75% der Kipplast.
Beim Heben mit Sonderausriistung am Stiel das Gewicht der gesamten Sonderausriistung von den angegebenen Werten abziehen.
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Hydraulikbagger
HB215LC-2

Standard- und Sonderausriistung

MOTOR

FAHRERHAUS

SICHERHEITSAUSRUSTUNG

Komatsu SAA4D107E-2 Niederemissions- Verstarkte, gerauschisolierte Kabine des Riickfahrkamerasystem °
Dieselmotor mit Common-Rail Direkteinspritzung, ® Typs Safe SpaceCab™ mit Uberdruck und Elektrisches Warnhorn °
gurbtilsl(:jer mit Lat.i.('elu:kuhEIurTg - hrift ;g?:lgasgiiﬁr:g;es;gzt;?heerzlbaegnerg:l ogﬁzaww Uberlastwarneinrichtung )
emaB den europdischen Emissionsvorschriften ; -
Stufe llIB Dachfenster mit Sonnenschutz, hochschiebbarer Ti”kgﬁcgs und Maschinenabdeckungen °
Fr—— - - Frontscheibe mit Raststellung, herausnehmbarer abschilebbar
EEE:E:Lljcftt]irtzlgitstglrjgausfuhrung mit ° unterer Scheibe, Scheibenwischer Akustischer Fahralarm [
Automatische Motoraufwarmung o m_it Intervallsgljaltung, Sonnenblende, . Sicherheitsventile Ausleger °
—— Zigarettenanziinder und Aschenbecher, Gepackbox, GroBe Handldufe, Riickspiegel °
gsschutz o Bodenmatte -
- — Batteriehauptschalter °
Drehzahlregler L4 Beheizter, luftgefederter Fahrersitz mit ROPS 48 1S0 12117-2:2008 °
Automatische Drehzahlriickstellung ° Lordosenstiitze, hoher Riickenlehne, einstellbaren @ > gema — S
Einstellbare Leerlaufabschaltung ° Armlehnen und Automatik-Sicherheitsgurt Sicherheitsventil Stiel L
Einstellbare Eco-Anzeige und Leerlaufwarnung @ Klimaautomatik ® Zusatzliche Kamera (rechte Seite) °©
Motorstart/~stopp per Schliissel ° 12V Stromversorgung ° FOPS-II Frontschutzgitter, klappbar o
Passwortgeschiitzter Motorstart auf Anfrage ° Getrankehalter und Dokumentenablage hd FOPS-1l Dachschutzgitter °©
Lichtmaschine 24 V/90 A ° Warmhalte— und Kiihibox hd
Anlasser 24 V/5,5 kW . Radio d )
Batterien 2 x 12 V/140 Ah ° Audioanschluss (MP3-Anschluss) o ARBEITSAUSRUSTUNG
Scheibenwischer fiir untere Frontscheibe ] Monoblockausleger °
HYBRIDSYSTEM Regenschutz fiir Frontscheibe (nicht mit FOPS) ] 2,9 m Stiel °
Elektrischer Schwenkmotor mit ° Komatsu-Loffel o
Rekuperationssystem Komatsu-Hydraulikhdmmer )
Hochleistungskondensator mit Wechselrichter ° WARTUNG
Kombinierter Generatormotor ° Automatische Entliiftung der Kraftstoffleitung °
Zweifach-Trockenluftfilter mit automatischer FAHRANTRIEB UND BREMSEN
HYDRAULIKSYSTEM Staubaustragung und Verschmutzungsanzeige auf ® - v - - -
der Bedienkonsole Hydrostatischer Fahrantrieb mit 3 automatischen
HydrauMind-Hydrauliksystem (Elektronisches - P Fahrstufen, 3-fach planetenuntersetztem [
) ; . KOMTRAX — Komatsu Wireless Monit Syst ° ’
Load-Sensing-System im geschlossenen Kreislauf ® Multifunktionsolr;arbsmuon;trzre\slisdeo(:(r;n(:sgtgi]bellls em Endantrieb, hydraulischer Fahr- und Feststellbremse
E-CLSS) - ’ ’ PPC-Bedienhebel und i i
. ) - -pedale fiir Fahrantrieb und
Kombinierte elektronische Pumpen- und ° g;ie:]l;:ior:schem Kontrolisystem (EMMS) und ° Lenkung °
Motorregelung (PEMC) g
6 Betriebsarten zur Auswahl (Power-Modus, Komatsu CARE he
Economy-Modus, Hammer-Modus, Anbaugeréite- Werkzeugsatz d .
Power-Modus und Anbaugerate-Economy-Modus, Servicepunkte (Minimessanschliisse mit 5 SONSTIGE AUSRUSTUNG
sowie Hub-Modus) Schnellkupplung) Gegengewicht °
PowerMax-Funktion ° Automatische Zentralschmieranlage ) Fernschmierung fiir Schwenkwerk und Bolzen °
Einstellbarer PPC-Joystick fiir Steuerung von Elektrische Betankungspumpe mit automatischer °
Stiel, Ausleger, Loffel und Schwenkwerk mit Abschaltung
Bedienele_r_nent fiir Propgrtipnalsteuerung der Standardlackierung und Typenbezeichnung °
Anbaugeréte und 3 zusatzlichen Tastern BELEUCHTUNG Ersatzteilbuch und Betriebsanleitung °
Vorbereitung fiir hydraulischen Schnellwechsler ° Arbeitsscheinwerfer: 4 auf Kabinendach (vorn),
i 7usatzli ikkreisli 1 am Ausleger, 1 am Gegengewicht (hinten), ° . .
Zwei zusétzliche Hydraulikkreisléufe ° Rundumleu?:hte geng ( ) Weitere Ausriistungen auf Anfrage
LAUFWERK LED-Arbeitsscheinwerfer: 2 am Drehwerksrahmen ® Standardausriistung
(Halogen), 2 am Ausleger (LED, links und rechts), O Sonderausriistung
Laufrollenschutz hd 2 an den Hubzylindern (LED), 4 auf Kabinendach
Tunnelabdeckung Laufwerk hd (LED, vorne), 1 auf Kabinendach (Halogen, hinten),
LC-Laufwerk o 2 am Gegengewicht (Halogen, hinten), 1 an der
600, 700, 800, 900 mm Dreistegbodenplatten ° rechten Maschinenseite (Halogen), Rundumleuchte
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