
Carretillas elevadoras de gran capacidad
H25XMS-9, H30XMS-9, H32XMS-9

25 000 – 32 000 kg @ 900 mm

H25XM-12, H28XM-12, H30XM-12, H32XM-12
25 000 – 32 000 kg @ 1200 mm

Carretillas para manipulación de contenedores
H28XM-16CH, H32XM-16CH

23 500 – 28 500 kg @ 1600 mm
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Fabricación basada en la experiencia

Cinco generaciones Hyster 
La serie H25-32XM se benefi cia de los 80 años de experiencia de Hyster en el diseño 

y fabricación de carretillas elevadoras y de sus casi 60 años de experiencia en la 

fabricación de Carretillas de Gran Tonelaje, con capacidades de elevación de más de 

16 toneladas. Estas carretillas H25-32XM son ya la 5a generación de máquinas desde 

que Hyster empezó la producción de las primeras carretillas elevadoras en esta gama 

de capacidad – la serie ‘A’ - en 1951.

1951 Hyster modelo A  1968 Hyster modelo B  1983 Hyster modelo C 1991 Hyster modelo F

 2010 Hyster modelo XM

La serie H25-32XM ha sido diseñada para las exigentes 

aplicaciones de los sectores de la industria pesada y 

de manipulación de contenedores. Estas carretillas 

ofrecen un valor impresionante, en un conjunto de 

altas especifi caciones: una combinación exclusiva de 

alta productividad, componentes probados y fi ables, 

efi ciencia de combustible y confort sobresaliente para 

el conductor.



3

Valor añadido

Nueve consecutivos
›  Siete carretillas elevadoras de gama media comprendidas 

entre 25 toneladas @ 900 mm y 32 toneladas @ 1200 mm 
de centro de carga.

›   Tres de estas carretillas son de modelos ‘S’ ultracompactos, 
capaces de trabajar en espacios de trabajo muy limitados.

›   Dos modelos de manipuladores de contenedores dedicados con 
tableros dedicados exclusivos diseñados por Hyster ofrecen 
una gran capacidad de elevación líder dentro de su clase.

Excepcionalmente compactas
›  Los modelos ‘S’ (cortos) ultracompactos H25XMS-9, 

H30XMS-9 y H32XMS-9 disponen de una batalla 
excepcionalmente corta, idealmente adecuada para 
aplicaciones con limitaciones extremas de espacio de trabajo.

Fuertes y duraderas
›  Los motores diesel Cummins disponibles, conformes con las 

normas de Fase IIIA (230 hp, opcional 264 hp) o de Fase IIIB 
(270 hp) están diseñados para aplicaciones industriales y garantizan 
una mayor seguridad de funcionamiento durante períodos de 
tiempo prolongados de funcionamiento a máxima potencia.

›   Los frenos (de disco húmedo) en baño de aceite ofrecen 
unos requisitos de mantenimiento reducidos.

›   El sistema de refrigeración tropical garantiza que las 
carretillas serán capaces de trabajar a temperaturas 
ambiente de hasta 50ºC para aplicaciones normales o 
de 45ºC para operaciones de trabajo intensivo.

Productivas
›  Velocidades de elevación que ocupan el primer lugar dentro 

de su clase: La velocidad media práctica de los 4 modos es 
la fantástica velocidad de 0.39 a 0.42 m/seg. 

›   La servotransmisión de cambio automático y 3 velocidades 
es estándar.

Limpias
›  Los dos motores Cummins son motores de bajo nivel de 

emisiones, tanto los conformes con las normas de Fase IIIA 
como los conformes con las normas sobre emisiones de 
Fase IIIB NRMM*

  *  Las normas de Fase IIIA son equivalentes a las de Nivel 3 
y las de Fase IIIB son equivalentes a Nivel 4 provisional, de 
acuerdo con la legislación americana (EPA de EEUU).

Efi cientes con respecto a los costes

›  Las carretillas H25-32XM disponen de hidráulicos con 
detección de carga de potencia por demanda - una forma 
efi caz de reducir sustancialmente el consumo de combustible. 
Además, las carretillas equipadas con motores de conformidad 
con la Fase IIIB disponen de refrigeración por demanda, 
hidráulicos de velocidad automática, gestión de rpm y cambio 
a velocidad de ralentí del motor, para ayudar a aumentar la 
efi ciencia de combustible en todas las aplicaciones.

Sencillas y versátiles

›  El tablero de horquillas de ‘función doble’ de Hyster ofrece 
dos rangos de posicionamiento de horquillas, además del 
desplazamiento lateral. Una posición de montaje ‘Exterior’ 
o ‘Interior’ excepcionalmente sencilla para los cilindros de 
posicionamiento de las horquillas proporciona versatilidad 
adicional de aplicaciones. La versión de posicionamiento de 
horquillas ‘cero entre caras interiores’ es opcional; en esta 
versión se pueden mover juntas dos horquillas para manejar 
una bobina, manteniendo todavía la posibilidad de utilizar el 
desplazamiento lateral.

›   El tablero de función doble es también de tipo gancho, con 
una característica de ‘desconexión rápida’ para el rápido 
cambio entre horquillas y portabobinas u otros accesorios 
de manipulación.

Visibilidad

›  El compartimento del carretillero ‘Vista’ de Hyster está 
situado en una posición adelantada, a media altura, para 
maximizar la visibilidad en todas las direcciones y para 
asegurar que se puedan llevar a cabo de manera efi caz 
todas las operaciones de manipulación desde esta posición. 

›   La construcción del mástil ampliamente abierta y el tablero 
de bajo perfi l aunque de alta visibilidad ofrecen una visibilidad 
excelente de las horquillas y de la carga.

›   El diseño inclinado del contrapeso incrementa de manera 
notable la visibilidad hacia atrás.

Confort

›  El diseño ‘Vista’ de Hyster, que es un diseño del 
compartimento del carretillero líder de la industria ofrece un 
confort excelente, una gran visibilidad en todas las direcciones, 
una ergonomía sobresaliente y un bajo nivel de ruido.
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Robustez y durabilidad

Bastidor

›  La carretilla H25-32XM dispone de un bastidor integral inmensamente robusto con 
soportes masivos para el mástil y los ejes.

Industrial

›   Hyster utiliza motores diesel Cummins de categoría industrial conformes con las normas 
de Fase IIIA (230 hp, opcional 264 hp) o de Fase IIIB (270 hp). Los valores nominales 
industriales ofrecen una seguridad de funcionamiento adicional durante largos períodos 
de utilización a máxima potencia.

Refrigeración tropical

›   El sistema de refrigeración ha sido diseñado en su totalidad para tener una temperatura 
hidráulica máxima de 90ºC. Esto ayuda a prevenir mangueras ‘endurecidas’ resecas.

›   El sistema de refrigeración tropical asegura que las carretillas sean capaces de trabajar 
en aplicaciones normales a temperaturas ambiente de hasta 50ºC o de hasta 45ºC para 
operaciones de trabajo intensivo.

›   Un bloque refrigerador exclusivo de radiador de 4 piezas ‘apiladas’ tiene 4 elementos 
separados para: Motor (refrigerante e intercambiador de calor turbo), transmisión y 
frenos de ‘disco húmedo’ y sistema hidráulico. La refrigeración es altamente efi ciente 
ya que cada uno de los 4 elementos recibe aire fresco directo de refrigeración.

Frenos en baño de aceite

›   El árbol propulsor AxleTech (PRLC-1794 en los modelos H25XM, PRC-3806 en los 
modelos H28-32XM) es de tipo de doble reducción planetaria y proporciona estabilidad 
y durabilidad, al tiempo que los frenos de ‘disco húmedo’ en baño de aceite reducen los 
requisitos de mantenimiento.

Marcha adelante - Marcha atrás

›   La servotransmisión de 3 velocidades S.O.H. de la serie TE17 dispone del sistema de 
cambio automático de marchas de cambio suave APC211. Este controlador se ha 
adaptado a la carretilla y al motor asegurando un cambio suave líder dentro de su clase. 
Además, la transmisión está equipada con un bloqueo de protección de cambio marcha 
adelante - marcha atrás, activo a más de 5 km/h y a más de 1400rpm.

›   El eje de dirección de Hyster, con un solo cilindro y tirantes no ajustables es un eje 
renombrado por su larga vida de servicio y sus bajos requisitos de mantenimiento.
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Protección 

›   El sistema de protección del motor y de la transmisión es un equipamiento 
estándar. Este sistema inicialmente reduce la potencia del motor y al fi nal apaga 
el motor, ayudando a prevenir posible daños. La protección actúa en caso de alta 
temperatura del refrigerante del motor o en caso de baja presión del aceite, 
y también en caso de baja presión y alta temperatura del aceite de la transmisión.

Resistente al desgaste 

›  El tablero de Hyster está equipado con bloques de desgaste exclusivos de Hyster, 
que han sido empleados durante más de 20 años en toda la gama de carretillas 
de gran tonelaje de Hyster. La última característica de diseño y la densidad aún 
mayor del material de fricción. y se pueden calzar fácilmente para facilitar el 
mantenimiento preventivo.

Mástil fuerte

›  Los mástiles de la carretilla H28-32XM(S)-9/12 ofrecen una fortaleza adicional 
gracias a la construcción exclusiva de ‘6 rodillos’, para alturas de elevación de 
hasta 6.81m - la baja altura de construcción para aplicaciones típicas interiores 
y exteriores se combina con una inmensa fortaleza.
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Productividad

Suavidad

›  La potencia es proporcionada por un motor diesel Cummins 
de Fase IIIA o de Fase IIIB con turbocompresor y refrigerador 
de aire de carga. Estos motores de 6 cilindros de gran 
cilindrada tienen un par motor de característica muy suave. 
Con el motor de Fase IIIA no se dispone de menos de 
915 Nm de par motor desde 900 rpm hasta 1500 rpm. 
Con el motor de Fase IIIB el par motor máximo alcanza el 
impresionante valor de 990 Nm @ 1500 rpm. El resultado 
es una excelente potencia de elevación y aceleración 
combinada con un bajo consumo de combustible.

›   La potencia del motor es amplia para funcionamiento 
prolongado a máximo rendimiento en aplicaciones exigentes 
con una potencia de 230 hp (172kW) como estándar para 
motores de Fase IIIA o de 270 hp (201 kW) para motores de 
Fase IIIB. El motor de Fase IIIA tiene un conjunto de potencia 
opcional de 265 hp (198 kW).

De acuerdo con la demanda

›  Las carretillas elevadoras utilizan una parte muy importante 
de la potencia del motor para funciones hidráulicas. Por lo 
tanto, Hyster ha equipado las carretillas H25-32XM con un 
sistema hidráulico de ‘Potencia por demanda’ con detección 
de carga, que ajusta la potencia hidráulica aplicada (y por lo 
tanto la potencia del motor) ‘en función de la demanda’ de 
acuerdo con el peso real de la carga elevada. La carretilla 
solamente proporciona potencia máxima por demanda, 
cuando es realmente necesario. En otras palabras, los 
hidráulicos con detección de carga ofrecen unas ventajas 
perceptibles: elevación más fácil, menor consumo de 
combustible y menor desgaste de los componentes 
hidráulicos y del motor.
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Velocidades de elevación

›   Las velocidades de elevación son líderes dentro de su 
clase: La media práctica de los 4 modos (de elevación con 
carga y sin carga, más descenso con carga y sin carga) es 
el fantástico valor de 0.39 a 0.42 m/seg. Los motores de 
265/270 Hp opcionales ofrecen una velocidad de elevación 
con carga 0.03 m/seg mayor para requisitos de máxima 
productividad.

›   Altas velocidades de elevación e inclinación sin carga 
con un régimen bajo de revoluciones del motor en los 
hidráulicos con detección de carga.

Limpias

›   Los dos motores Cummins tienen un bajo nivel de 
emisiones de escape de conformidad con las normas sobre 
emisiones de Fase IIIA o de Fase IIIB NRMM (maquinaria 
móvil no de carretera), dependiendo de los requisitos de la 
legislación sobre emisiones del territorio en el que se vaya 
a emplear la carretilla elevadora.

›   El fi ltro de aire del motor de trabajo intensivo es estándar. 
Tiene un predepurador ciclónico sin mantenimiento y un 
fi ltro de 2 etapas, que lo hacen idóneo para entornos de 
trabajo polvorientos.

›   Un ventilador de refrigeración tipo ‘extractor’ aspira aire más
limpio de la parte superior de la carretilla (no de la parte inferior).

Cambio suave

›   Las dos versiones de potencia del motor vienen con la 
servotransmisión de tres velocidades de S.O.H. (Spicer Off-
Highway) modelo TE17, equipada con la lógica inteligente 
de cambio automático ‘Softshift’ (cambio suave) APC211 
además de un bloqueo de protección de cambio marcha 
adelante / marcha atrás para proteger la transmisión contra 
manejo abusivo. 

›   Hay una alarma de marcha atrás con nivel autoajustable que 
suena cuando se selecciona el engranaje de marcha atrás.

Calor o frío

›  Las carretillas H25-32XM pueden trabajar a temperaturas 
ambiente comprendidas entre -20ºC hasta +50ºC con 
confi guración estándar sin que sean necesarias opciones 
adicionales.
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Sencillez y versatilidad

La sencillez y versatilidad del tablero de ‘función doble’ de la carretilla H25-32XM de Hyster 
establece un nuevo estándar para carretillas elevadoras grandes, ofreciendo una fl exibilidad 
incorporada única para diversas tareas de manipulación de las horquillas.

Versatilidad

›   Este tablero diseñado y construido por Hyster tiene un 
diseño de tipo gancho con una características de (des)
montaje de ‘desconexión rápida’ para las horquillas que 
permite cambiar rápidamente de horquillas a, por ejemplo, 
portabobinas.

›   Dispone de desplazamiento lateral (SS) y posicionamiento 
de horquillas (FP) de forma estándar.

›   Está equipado con dos gamas de posicionamiento de
horquillas – una posición de FP exterior e interior en los
cilindros del FP permite una gama de trabajo excepcionalmente 
amplia ‘entre caras interiores’ y ‘entre caras exteriores’ de
las horquillas (dimensión b5).

Sencillez

›   Se utilizan placas deslizantes (no rodillos) como soportes 
sencillos y de buena relación coste efi cacia para el movimiento 
de las horquillas en el tablero. 

  Los propietarios de las máquinas H25-32XM se benefi ciarán 
de la larga experiencia de Hyster (más de 20 años) en la 
utilización con éxito de placas deslizantes de material sintético 
en tableros para carretillas elevadoras. 

Opcional

›   La gama ‘cero entre caras interiores’ del FP es opcional. En 
la posición interior del FP las dos horquillas pueden moverse 
luego juntas para manejar una bobina. El desplazamiento 
lateral sigue estando disponible incluso en posición ‘cero 
entre caras interiores’. Disponible con una altura de elevación 
máxima del mástil de 6.20/6.81 m.

Horquillas

›  Las horquillas tienen 105 mm de espesor para recoger 
contenedores de 20º con cavidades para horquillas ISO.

Más opciones

›   Portabobinas, tipo gancho y de desconexión rápida, para 
poder cambiarlo rápidamente por horquillas (tipo gancho) 

›   Tablero sin funciones de desplazamiento lateral y 
posicionadores de horquillas Para requisitos de manipulación 
muy básicos.

Tablero con desplazamiento lateral con gama 
estándar de posicionamiento de horquillas – 

Horquillas con cilindros del FP en posición ‘exterior’

Tablero con desplazamiento lateral con gama 
estándar de posicionamiento de horquillas – 

Horquillas con cilindros del FP en posición ‘interior’

Tablero con desplazamiento lateral con gama de 
posicionamiento de horquillas ‘cero entre caras 
interiores’ – Horquillas con cilindros del FP en 

posición ‘exterior’

Tablero con desplazamiento lateral con gama de 
posicionamiento de horquillas ‘cero entre caras 
interiores’ – Horquillas con cilindros del FP en 

posición ‘interior’

Tablero sin desplazamiento lateral y sin
posicionamiento de horquillas 

(con barra de retención de las horquillas)

Portabobinas - de tipo gancho para
desconexión rápida

Opción estándar   Opcional Más opciones

Placas deslizantes sencillas sin 
mantenimiento (no rodillos)

Posición FP exteriorPosición FP interior
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Manipuladores de contenedores dedicados H28-32XM-16CH 

 Desde 1986 los manipuladores de contenedores dedicados tipo FLT (carretillas elevadoras de 
horquillas) han establecido el estándar en la capacidad neta más alta de elevación de contenedores. 
Por ejemplo: el modelo de 32 toneladas H32XM-16CH de Hyster con zapata para contenedores de 
20’-40’ (peso 6.3 toneladas) eleva todavía un contenedor de 30.5 toneladas de peso. El secreto es el 
todavía exclusivo ‘Tablero dedicado’ de Hyster que soporta la zapata portacontenedores.

Tablero dedicado

Este exclusivo ‘tablero dedicado’ es 
el elemento estructural clave de los 
manipuladores de contenedores de 
Hyster ‘con mástil’ y ofrece en total 
cuatro ventajas operativas signifi cativas:

La capacidad de elevación más alta

›   Por ejemplo: la carretilla H28XM-
16CH de Hyster con zapata 
portacontenedores de 20’-40’ (de 
6.3 toneladas)  tiene todavía una 
capacidad neta de 26.4 t. Y esto es 
con un centro de carga de 1390 mm 
(no 1220 mm)

›   El montaje de zapata dedicada 
proporciona una notable reducción en 
la ‘distancia de carga’ (la dimensión 
‘x’ es de solo 790 mm) Consulte 
la página 5 para ver todas las 
excelentes capacidades netas de 
elevación de contenedores.

Sencillez exclusiva

›   El montaje de tablero dedicado es 
excepcionalmente sencillo Con muy 
pocas piezas móviles y de desgaste 
(por ejemplo, no hay varillajes de 
suspensión, ni rótulas) dispone de un 
montaje de zapata virtualmente sin 
mantenimiento.

Menos pesadas

›   La signifi cativa reducción en el peso 
del extremo delantero (de 4-4.5 
toneladas en comparación con el 
montaje convencional de horquillas 
de una zapata portacontenedores) 
da lugar directamente a una 
mayor capacidad de elevación de 
contenedores.

›   Con esta menor ‘distancia de carga’ 
junto con el peso más ligero del 
montaje dedicado, se obtiene un 
resultado de una reducción del 7% en 
la carga del eje delantero con carga 
que asegura un menor consumo de 
combustible, una menor carga sobre 
el suelo y un menor desgaste de los 
neumáticos.

Media altura

›    H28-32XM-16CH Dedicado 
Los manipuladores de contenedores 
tienen como característica estándar 
la zapata portacontenedores en una 
posición de montaje a ‘media altura’. 
Esto signifi ca que además de los 
contenedores de altura completa de 
8’6” - 9’6” de alto, la máquina tiene 
la versatilidad adicional de manejar 
también contenedores de ‘media 
altura’ de 4’ - 4’3” de alto.
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Visibilidad en todas las direcciones  

La visibilidad en todas las direcciones es un benefi cio sobresaliente de las carretillas 
H25-32XM. Esto es así gracias a la combinación de un diseño del compartimento 
del carretillero líder dentro de su clase (la cabina ‘Vista’ de Hyster), un mástil de visión 
abierta, un tablero de alta visibilidad y la forma biselada del contrapeso.

›   El carretillero está posicionado 
idealmente, a media altura y hacia 
la parte delantera, para disponer de 
una visibilidad óptima de la operación 
de manipulación de las horquillas en 
curso. Esta situación a media altura 
proporciona también una visión 
excelente en sentido lateral y hacia 
atrás, aumentando la confi anza del 
conductor.

›   Una posición que se ajusta a todas 
las aplicaciones. 

Cabina ‘Vista’ de Hyster

›   La cabina ‘Vista’ de Hyster totalmente 
equipada (opción en los modelos 
FLT) sobresale en cuanto a los 
aspectos de visibilidad en todas las 
direcciones:

›   La ventana superior es redondeada 
en su parte delantera, de manera 
que el limpiaparabrisas cubra 
totalmente esta forma. Un inteligente 
tejadillo protector interno con barras 
‘en ángulo’ minimiza también la 
obstrucción. 

›   La ventana delantera curvada no 
es un elemento estilista - como 
los soportes verticales delanteros 
de la cabina están colocados muy 
atrás, el carretillero tiene un vista 
signifi cativamente más amplia, que 
es extremadamente benefi ciosa 
cuando se manejan cargas anchas o 
contenedores de 20’-40’.

›   Las puertas disponen de paneles de 
vidrio tanto en la parte superior como 
en la parte inferior del bastidor que 
aumentan realmente la visibilidad 
lateral.

›   La baja posición del panel del 
salpicadero delantero asegura una 
excelente visibilidad directamente 
enfrente de la cabina.
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›   La cabina cuenta con un efi caz sistema de calefacción y antivaho con 
múltiples salidas en la parte delantera y trasera. Los limpiaparabrisas 
(sistema paralelo en la parte delantera) y los lavaparabrisas están situados 
en los parabrisas delantero, superior y trasero. Los dos espejos retrovisores 
panorámicos interiores y los dos espejos retrovisores exteriores contribuyen 
a la excelente visibilidad.

Mástil abierto

›  El mástil ‘Vista’ de Hyster tiene un diseño totalmente abierto: Los cilindros 
de elevación están detrás de los canales del mástil y las cadenas de 
elevación están montadas en el exterior aunque están anidadas también 
bien separadas para conseguir una visibilidad óptima.

›  La visibilidad mejora aún más gracias a la posición exclusiva ‘en ángulo’ 
(diseñada por Hyster) del grupo de mangueras sobre el mástil.

Tablero de alta visibilidad

›   El tablero de ‘función doble’ de Hyster tiene un diseño abierto que 
contribuye a la visibilidad, incluso a la altura de ‘visión a través de’ la 
plataforma de camiones.

Diseño funcional

›   La visibilidad hacia atrás ha mejorado notablemente gracias al diseño 
inclinado del contrapeso que se inclina hacia abajo hacia la parte trasera
de la carretilla.
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Confort y ergonomía 

El compartimento del carretillero ‘Vista’ de Hyster (disponible o bien como módulo de 
carretillero abierto o bien como cabina totalmente equipada) es el entorno de conductor 
reconocido como ‘tecnología de vanguardia’ de la industria de hoy en día.

Confort

›   La cabina ‘Vista’ de Hyster totalmente equipada 
(opción en el modelo FLT) está presurizada y el aire de 
ventilación se fi tra por medio de un elemento fi ltrante 
para mantener fuera el polvo.

›   Efi caz calefacción con soplador de 3 etapas y amplias 
salidas de aire de ventilación / antivaho.

›   Aire acondicionado opcional o control de climatización 
para un confort optimizado del conductor.

›   Bajo nivel de ruido en el oído del conductor. El 
compartimento del carretillero está montado sobre 
aisladores antivibración.

›  El asiento de suspensión totalmente ajustable 
tiene reposabrazos, un respaldo alto y cinturón de 
seguridad.

 Opcional: asiento de suspensión de aire (DeLuxe).

›   Ventanas deslizantes en 2 sentidos en ambas puertas 
de la cabina. Dispositivo de bloqueo de la puerta 
durante la conducción con las puertas abiertas.

›   El acceso de entrada y salida del conductor es 
confortable, con amplios escalones antideslizantes 
y pasamanos convenientemente colocados.
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Controles

›   La columna de dirección es ajustable tanto en altura como en 
ángulo y el volante de tacto suave dispone de un pomo giratorio 
para poder manejarlo fácilmente con los dedos. 

›   La consola del reposabrazos ajustable en 3 direcciones se integra 
en la suspensión del asiento y aloja los controles: palancas e 
interruptores (FLT) o el control tipo joystick de manejo con una sola 
palanca (CH).

›   Se pueden seleccionar tres modos de usuario predefi nidos (suave, 
medio, directo) de acuerdo con las preferencias del cliente y de 
la aplicación. Estos modos permiten disponer de controles que 
ocupan la primera posición dentro de su clase para todas las 
aplicaciones.

  Palanca direccional con protección contra cambios marcha 
adelante / marcha atrás - Función de cambio automático suave 
(se puede efectuar el cambio de forma manual)

›   Frenos de disco en baño de aceite de un elevado grado de 
respuesta y disposición de pedales de estilo automovolístico.

Instrumentos

›   Pantalla del tablero de instrumentos convenientemente situada, a 
la derecha del carretillero, para asegurar la máxima visibilidad hacia 
delante. Un juego de 4 luces LED intermitentes de advertencia,   
situadas en la columna de dirección y que captan la atención del 
conductor si es necesario que vea la lectura en la pantalla del 
tablero de instrumentos en cualquier momento.

›   Pantalla analógica para: cuentahoras, nivel de combustible, 
carga de la batería, presión de aceite del motor y temperatura del 
refrigerante, presión de la transmisión y temperatura.

›   Luces de advertencia para: luces activadas, funciones de limpia 
y lavaparabrisas, carga de la batería, presión del freno baja.

›   Advertencia audible para: presión de frenos baja. El zumbador de 
conducción marcha atrás tiene un nivel sonoro autoajustable de 
4 dB(A) por encima del nivel sonoro circundante, de forma que 
sea efi caz pero evitando molestar a otras personas.
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Efi ciencia y menores costes de funcionamiento

Las carretillas elevadoras utilizan una parte muy importante de la potencia del motor para 
las funciones hidráulicas, en lugar de para moverse a cierta velocidad. Esta es la razón 
por la que Hyster ha optimizado esta importante función de consumo de potencia (y de 
consumo de combustible), diseñando un efi ciente sistema hidráulico con detección de 
carga denominado de ‘Potencia Por Demanda’.

Potencia Por Demanda

›   Sistema hidráulico de ‘potencia por 
demanda’ con detección de carga, 
de manera que ‘percibe’ el peso 
de la carga que se está elevando. 
Dependiendo del peso real de la 
carga, hay dos bombas hidráulicas 
denominadas de ‘desplazamiento 
variable’ (de tipo pistón) que 
suministran el fl ujo hidráulico necesario 
y la presión hidráulica necesaria, 
pero no más. La carga (el peso), las 
bombas de aceite de desplazamiento 
variable y el motor diesel están por 
tanto relacionados. Esto es a diferencia 
de las bombas convencionales de 
‘desplazamiento fi jo’ (de tipo de 
engranajes), que suministran un fl ujo fi jo 
dependiendo de las RPM del motor.

›  Este sistema permite una capacidad  
  de control líder dentro de su clase con 

o sin carga, haciendo que el sistema 
sea fácil de utilizar para el carretillero.

Bombas ‘verdes’ 

›   El sistema de detección de carga 
con bombas de ‘desplazamiento 
variable’ es realmente ‘verde’, ya 
que no se desperdicia potencia, ni 
en condiciones de trabajo ‘ligeras’ 
ni cuando se trabaja con el máximo 
rendimiento hidráulico.

›   Cuando las bombas no se utilizan el 
plato oscilante se mueve a la posición 
neutra, en la que no hay ningún fl ujo 
innecesario de aceite.

›   Este sistema contribuye también al 
menor desgaste de los componentes 
hidráulicos y del motor. La vida de 
servicio del aceite hidráulico también 
se alarga.

Ahorro de combustible 

›   Como no siempre se manejan las 
cargas máximas (y muchos modos de 
elevación son sin carga), la carretilla 
necesita menos potencia del motor y 
consumirá menos combustible, con 
ahorros del 5% al 15%.

Hidráulicos probados

›    Se utilizan componentes hidráulicos 
bien probados de Sauer-Danfoss. 
Los hidráulicos de ‘potencia por 
demanda’ ya están probados, 
incluyendo los positivos efectos 
‘verdes’ en cientos de apiladores tipo 
ReachStacker de Hyster.

Refrigeración tropical

›  Todo el sistema de refrigeración 
ha sido diseñado para tener una 
temperatura máxima hidráulica de 
90º C. Esto alarga la duración del 
aceite y ayuda a evitar mangueras 
resecas ‘endurecidas’.

›   Una luz en el tablero de instrumentos 
advierte de que la temperatura del 
aceite hidráulico es alta.

Filtrado de aceite

›   El aceite hidráulico se fi ltra de 
manera efi caz en tres ubicaciones: 
En el depósito hidráulico (dos fi ltros 
principales de 5µ), en la bomba del 
freno (fi ltro de 5µ) y en un fi ltro de 
20µ en el circuito de refrigeración 
de los frenos en baño de aceite. La 
capacidad del depósito hidráulico es 
de 274 litros (H25XMS-9: 237 litros). 
Esta generosa capacidad permite 
mantener una temperatura coherente 
del aceite.

Ajuste del rendimiento 

›   La velocidad de funcionamiento de 
las funciones hidráulicas (elevación, 
inclinación, desplazamiento lateral, 
posicionadores de horquillas o 
funciones auxiliares) puede ser 
ajustada (por su técnico de servicio 
de Hyster) para optimizarlas para una 
aplicación específi ca, por ejemplo, 
para alturas de elevación bajas o 
altas o para el uso de un accesorio 
hidráulico. El usuario puede elegir o 
bien un ahorro máximo de energía 
o bien un rendimiento máximo, o 
el mejor balance entre ambos. Los 
valores de confi guración de fábrica 
están en el punto medio y los 
valores de confi guración alternativos 
proporcionan velocidades más bajas 
o más altas.
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Cabina inclinable

›   La cabina inclinable es una 
característica estándar en las 
carretillas de gran tonelaje de Hyster, 
aunque no sea algo común en la 
industria. La cabina se puede inclinar 
hacia el lado derecho por medio 
de una palanca manual. También 
está disponible de manera opcional 
un sistema de inclinación eléctrico 
mediante pulsador. Esta cabina ‘Vista’ 
de Hyster con inclinación lateral, junto 
con los capós de forma de ‘ala de 
gaviota’ y asistidos por muelles de 
gas y el capó de apertura trasera, 
ofrecen un excelente acceso de 
servicio para todos los componentes, 
asegurando un mantenimiento 
efi ciente y fácil.

Hidráulicos

›    El nivel de aceite hidráulico puede 
ser comprobado fácilmente mediante 
un visor de cristal en el lado del 
depósito. Los racores hidráulicos sin 
fugas ‘ORFS’ se utilizan por toda la 
máquina. (Una luz en el tablero de 
instrumentos indica si la temperatura 
del aceite hidráulico es alta)

Un servicio fácil

›   Las funciones hidráulicas pueden 
ser ajustadas en cuanto a velocidad 
(por parte del técnico de servicio de 
Hyster) y se pueden optimizar para 
una aplicación específi ca.

Electrónica

›   Las conexiones de cableado CANbus 
para el motor, la transmisión y el 
panel de instrumentos y la unidad 
de control electrónico para los 
hidráulicos con detección de carga 
se encuentran ambas dentro de la 
consola lateral del compartimento del 
carretillero.

›   Los códigos de error se muestran 
en la pantalla LCD del tablero de 
instrumentos.

›   La localización de todos los fusibles 
está centralizada en la cabina.

Facilidad de acceso

›  El refrigerador central (constituido por 
4 elementos separados) permite un 
fácil acceso para limpieza, a través 
de una rejilla aparte plegable hacia 
arriba.

›   La carretilla cuenta también con 
puntos de comprobación de presión 
centralizados y con un indicador de 
presión digitalizado en el acumulador 
del sistema de freno.

›   El nivel de aceite hidráulico se 
comprueba fácilmente con un visor 
de cristal situado en el lateral del 
depósito hidráulico.

›   Intervalos de servicio más 
prolongados de 500 horas.
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Equipos estándar

Compartimento del carretillero ‘Vista’
›   Modelos de carretillas elevadoras de 

horquillas (FLT): módulo abierto.

›   Modelos de manipulación de contenedores 
(CH): cabina totalmente equipada.

›   FLT: Palancas para elevación e inclinación 
del mástil y desplazamiento lateral, 
además de interruptores para los 
posicionadores de horquillas. 

›   CH: Joystick para control intuitivo con 
una ‘sola palanca’  de la elevación 
e inclinación del mástil y de las 
funciones de la zapata.

›   Asiento de suspensión total mecánica 
con cinturón de seguridad. Dos 
espejos retrovisores de amplia 
visión interiores, más dos espejos 
retrovisores exteriores adicionales. 
Inclinación manual de la cabina (para 
acceso para servicio).

Instrumentos
›   Pantalla del tablero de instrumentos 

convenientemente situada con luces LED 
de advertencia en la columna de dirección.

›   Indicadores para: cuentahoras, 
nivel de combustible, carga de la 
batería, presión de aceite del motor y 
temperatura del refrigerante, presión 
de la transmisión y temperatura.

›   Luces de advertencia para: luces 
activadas, limpiaparabrisas y 
funciones lavaparabrisas, carga de la 
batería, presión de freno baja.

›   Zumbador de advertencia para: 
presión de freno baja, alarma de 
marcha atrás cuando se ha acoplado 
la marcha atrás.

Tren de tracción
›  Motor Cummins QSC8.3 de 230 hp 

industrial, diesel, de conformidad 
con la legislación sobre emisiones de 
Fase IIIA. Sujeto a los reglamentos 
locales sobre emisiones, puede ser 
obligatorio el motor de 270 hp de 
Fase IIIB; Filtro de aire del motor de 
2 etapas de trabajo intensivo más 
predepurador sin mantenimiento 
Depósito de combustible de 364 
litros (H25XM-9: 305 litros); escape 
anticorrosivo de acero al aluminio; 
refrigeración tropical para el motor, 
la transmisión, los frenos y el sistema 
hidráulico.

›   Transmisión de cambio automático 
SOH TE17, ‘Cambio suave’ APC211, 
bloqueo de cambio marcha adelante-
marcha atrás, alarma de marcha atrás 
para la conducción marcha atrás.

›   Protección del motor y de la 
trasmisión árbol propulsor con frenos 
de ‘disco húmedo’ en baño de 
aceite; eje de dirección con anillos 
de protección de las tuercas de las 
ruedas; ruedas de neumáticos de 
estructura diagonal.

Sistema eléctrico
›   Sistema de 24 V, alternador de 70 

A, baterías de 204 Ah (20 horas). 
Interruptor principal de la batería; 
Conexión CANbus para el motor, la 
transmisión, el panel de instrumentos 
de los hidráulicos; todos los conectores 
eléctricos sellados conforme a IP65.

Funciones hidráulicas
›   Modelos FLT: válvula de 5 vías y 

grupo de mangueras para elevación, 
inclinación, desplazamiento lateral 
y 2 posicionadores de horquillas. 
CH: funciones de 7 vías.

Luces
›   Modelos FLT: Kit de luces básico: 2 

faros delanteros 2 luces de trabajo/
conducción traseras en la cabina, 
2 luces LED de combinación de 
luces de cola y parada y traseras 
de conducción embutidas en el 
contrapeso.

  Modelos CH: kit de luces completo: 
kit de luces básico más kit de luces 
nº 1: 4 luces de trabajo en la cabina; 
más luz estroboscópica ámbar en la 
cabina; 4 indicadores de dirección con 
interruptor de luces de emergencia.

Parte delantera
›   Mástil: mástil ‘Vista’ de 2 etapas con 

altura de elevación TOF de 3760 mm. 
Inclinación del mástil: 6 grados hacia 
delante y 10 grados hacia atrás.

›   Tablero: de tipo de función doble con 
desplazamiento lateral y posicionadores 
de horquillas estándar (FP) con posición 
‘exterior’ y con posición ‘interior’ de 
los cilindros FP para disponer de una 
gama de trabajo de posicionamiento de 
horquillas más amplia.

›   Horquillas: tipo gancho con 
desconexión rápida y 2440 mm de 
longitud; idóneas para cavidades de 
contenedores ISO de 20’.
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Equipos opcionales

Compartimento del carretillero
›  Modelos de carretillas elevadoras 

de horquillas (FLT): cabina ‘Vista’ 
totalmente equipada.

›   FLT: Control tipo joystick en lugar de 
palancas.

›   Elementos del interior de la cabina 
para comodidad del carretillero: 
Pantallas para el sol enrollables en 
los parabrisas superior y trasero 
(cabina solamente) Aire acondicionado 
(modelo FLT: si va con cabina ‘Vista’ 
opcional); aire acondicionado de altas 
prestaciones Control de climatización; 
Respaldo alto; asiento de suspensión 
de aire; asiento de suspensión de aire 
‘DeLuxe’ (opcional con calefacción 
de asiento); asiento del instructor con 
cinturón de seguridad; barra de apoyo 
para equipos de comunicaciones; 

convertidor de 
24 V a 12 V CC 
para accesorios; 
Preparación para 
la radio; luz de 
lectura de mapas; 
Ventilador de 
circulación de aire 

adicional; caja de 
almacenamiento; 
bocina 

neumática; 
inclinación de cabina 

motorizada; apagado 
del motor en presencia 

del conductor.

Tren de tracción
›   Motor Cummins QSB 6.7 de 270 hp 

de Fase IIIB industrial de propulsión 
con diesel Motor Cummins QSC8.3 
de 265 hp de Fase IIIA industrial de 
propulsión con diesel.

›   Reducción de la velocidad máxima 
de tracción a 16 o 20 km/h.

Neumáticos 
›   Neumáticos radiales (con banda 

de rodadura o ‘lisos’); ruedas de 
bandajes – sujeto a la aprobación de 
la aplicación. 

Luces
›   FLT: Kit de luces 1: 4x luces de trabajo 

montadas en la cabina o kit de luces 
2: 2 x luces de trabajo montadas en el 
mástil; luz estroboscópica naranja en 
la cabina; 4 indicadores de dirección 
(señales intermitentes) con interruptor 
de luces de emergencia.

›   Luces de trabajo HID (xenón) en lugar 
de las luces halógenas estándar.

Hidráulicos
›   Acumulador hidráulico (amortiguador 

de choques) en el sistema de 
elevación (obligatorio con ruedas de 
bandajes).

Parte delantera
›   Alturas de elevación del mástil de 

3155 a 9860 mm TOF, hay disponibles 
otras alturas de elevación previa 
petición; indicador de inclinación del 
mástil; ángulo de inclinación del mástil 
15 grados hacia delante.

›   Tablero con gama de posicionamiento 
‘cero entre caras interiores’ de las 
horquillas hasta un máximo de 
6.20/6.81 m de altura de elevación; 
tablero sin desplazamiento lateral 
y sin posicionadores de horquillas, 
(para requisitos de manipulación muy 
básicos).

›   Portabobinas - Tipo gancho de 
desconexión rápida.

Otras opciones
›   Orejetas de elevación, 2x en el mástil y 

2x en la parte trasera de la carretilla.

›   Aletas guardabarros delanteras y 
traseras.

›  Calentador del bloque motor.
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Carretillas elevadoras de horquillas H25-32XMS-9

Las especificaciones técnicas están basadas en VDI 2198
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1.1 Fabricante

1.2 Designacíon del modelo

1.3 Tipo de accionamiento: batería, diesel, GLP, red eléctrica

1.4 Tipo de control: manual, a pie, de pie, sentado, recogepedidos

1.5 Capacidad de carga Q (kg)

1.6 Centro de carga c (mm)

1.8 Distancia de carga (DF-SS-FP tablero) x (mm)

1.9 Distancia entre ejes y (mm)

2.1 Peso sin carga � kg

2.2 Distribución de carga por eje con carga, delantero/trasero kg

2.3 Distribución de carga por eje sin carga, delantero/trasero kg

3.1 Ruedas: L = neumáticas, V = macizas, SE = ruedas superelásticas 

3.2 Tamaño de las ruedas, delanteras mm x mm

3.3 Tamaño de las ruedas, traseras mm x mm

3.5 Número de ruedas, delantera/trasera (x = motrices)

3.6 Anchura de vía, delantera b10 (mm)

3.7 Anchura de vía, trasera b11 (mm)

4.1 Inclinación del poste adelante/atrás grados

4.2 Altura del poste replegado (sin carga) h1 (mm)

4.4 Altura de elevación (parte inferior de las horquillas) h3 (mm)

4.5 Altura del poste extendido (sin carga) h4 (mm)

4.7 Altura de la cabina h6 (mm)

4.8 Altura del asiento h7 (mm)

4.12 Altura gancho de arrastre h10 (mm)

4.19 Longitud total l1 (mm)

4.20 Longitud hasta la cara de la horquilla l2 (mm)

4.21 Ancho total b2 (mm)

4.22 Dimensiones de la horquilla s/e/l (mm)

4.23 Tablero portahorquillas 

4.24 Anchura del tablero b3 (mm)

4.25 Anchura sobre las horquillas (mín/máx) b5 (mm)

Posicionamiento de horquillas estándar con cilindros en posición exterior

Posicionamiento de horquillas estándar con cilindros en posición interior

Posicionador opcional sin separación entre horquillas (̀zero in-to-in’) y con cilindros en posición exterior

Posicionador opcional sin separación entre horquillas (‘zero in-to-in’) y con cilindros en posición interior

4.30 Desplazamiento lateral @ anchura sobre horquillas b8 / b5 (mm)

4.31 Altura libre sobre el suelo bajo el mástil, con carga m1 (mm)

4.32 Altura libre sobre el suelo desde el centro de la distancia entre ejes m2 (mm)

4.33 Pasillo de apilado, sin distancia libre operativa V (mm)

Pasillo de apilado, incluyendo tolerancia operativa de 200 mm Ast (mm)

Pasillo de apilado, incluyendo tolerancia operativa del 10% Ast (mm)

4.35 Radio de giro Wa (mm)

4.36 Radio de giro interior b13 (mm)

5.1 Velocidad de traslación con/sin carga km/h

5.2 Velocidad de elevación con/sin carga - 172kW Stage IIIA motor m/s

Velocidad de elevación con/sin carga - 198kW Stage IIIA motor

y 201kW Stage IIIB motor m/s

5.3 Velocidad de descenso con/sin carga m/s

5.5 Tracción a la barra con/sin carga - 172kW Stage IIIA motor � kN

Tracción a la barra con/sin carga - 198kW Stage IIIA motor �

y 201kW Stage IIIA motor � kN

5.6 Tracción a la barra con/sin carga - 172kW Stage IIIA motor � kN

Tracción a la barra con/sin carga - 198kW Stage IIIA motor �

y 201kW Stage IIIB motor � kN

5.7 Trepabilidad con/sin carga a 1.6km/h - 172kW Stage IIIA motor� %

Trepabilidad con/sin carga a 1.6km/h - 198kW Stage IIIA motor�

y 201kW Stage IIIB motor� %

5.8 Trepabilidad con/sin carga en calado - 172kW Stage IIIA motor� %

Trepabilidad con/sin carga en calado - 198kW Stage IIIA motor�

y 201kW Stage IIIB motor� %

5.10 Freno de servicio

7.1 Fabricante del motor/tipo

7.2 Potencia del motor según la Norma ISO1585  kW (hp)

Potencia máxima @ 2000 rpm/Potencia nominal @ máx. 2200 rpm

172kW Stage IIIA motor, Cummins QSC8.3

198kW Stage IIIA motor, Cummins QSC8.3

201kW Stage IIIB motor, Cummins QSB6.7

7.2.1 Max. Par del motor Cummins QSC 8.3 TIER III A Motor con 172 KW @ 2.000 rpm

Max. Par del motor Cummins QSC 8.3 TIER III A Motor con 198 KW @ 2.000 rpm

Max. Par del motor Cummins QSC 6.7 TIER III A Motor con 201 KW @ 2.000 rpm Nm

7.3 Revoluciones rpm

7.5  Consumo total según VDI ciclo l/h

8.1 Transmisión

8.2 Presión de trabajo para accesorios bar

8.3 Caudal de aceite para implementos l/min

8.4 Nivel medio de ruido al oído del operador (Lpaz), en la cabina, EN12053 dB(A)

8.5 Tipo gancho de arrastre

1.1

H25XMS-9  H30XMS-9  H32XMS-9 1.2

Diesel  Diesel Diesel 1.3

Sentado Sentado Sentado 1.4

25 000 22 000 30 000 27 000 31 950 28 500 1.5

900 1 200 900 12 00 900 1200 1.6

1 185 1 270 1 270 1.8

3 655 3 935 3 935 1.9

38 205 45 555 46 165 2.1

58 710 4 445 69 565 5 470 73 140 4 775 2.2

19 435 18 770 23 720 21 835 23 765 22 400 2.3

Ruedas superelásticas Ruedas superelásticas Ruedas superelásticas 3.1

14.00 x 24 16.00 x 25 16.00 x 25 3.2

14.00 x 24 16.00 x 25 16.00 x 25 3.3

x 4  /  2 x 4  /  2 x 4  /  2 3.5

2 250 2 425 2 425 3.6

2 380 2 340 2 340 3.7

6° 10° 6° 10° 6° 10° 4.1

4 125 4 225 4 225 4.2

4 265 4 265 4 265 4.4

6 260 6 355 6 355 4.5

3 385 3 455 3 455 4.7

2 245 2 315 2 315 4.8

960 1 030 1 030 4.12

8 315 8 680 8 680 4.19

5 875 6 240 6 240 4.20

3 225 3 380 3 380 4.21

105 280 2 440 105 300 2 440 105 300 2 440 4.22

4.23

3 040 3 200 3 200

4.25

1 430 2 970 1 480  3 140 1 480 3 140

880 2 420 930 2 590 930 259

970 2 970 1 020 3 140   1 020 3 140

560 2 420 600  2 590 600 2 590

+/-385 2 200 +/-415 2 310 +/-415 2 310 4.3

275 275 275 4.31

365 440 440 4.32

8 340 � 8 790 � 8 790 � 4.33

8 540 � 8 990 � 8 990 �

9 175 � 9 670 � 9 670 �

5 326 � 5 691 � 5 691 � 4.35

428 583 583 4.36

26 27 25 26 25 26 5.1

0.30 0.35 0.25 0.29 0.25 0.29 5.2

0.34 0.35 0.28 0.29 0.28 0.29

0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 5.3

140 125 141 146 140 146 5.5

161 125 162 154 161 154

176 125 177 154 176 154 5.6

200 125 201 154 201 154

24 28 20 27 19 27 5.7

27 28 23 27 22 27

30 28 25 27 25 27 5.8

35 28 29 27 29 27

disco en baño de aceite disco en baño de aceite disco en baño de aceite 5.10

Cummins Cummins Cummins 7.1

7.2

172kW (230hp) / 160kW (215hp) 172kW (230hp) / 160kW (215hp) 172kW (230hp) / 160kW (215hp)

198kW (265hp) / 186kW (250hp) 198kW (265hp) / 186kW (250hp) 198kW (265hp) / 186kW (250hp)

201kW (270hp) / 194kW (260hp) 201kW (270hp) / 194kW (260hp) 201kW (270hp) / 194kW (260hp)

915 Nm @ 1 500 rpm 915 Nm @ 1 500 rpm 915 Nm @ 1 500 rpm 7.3

1 125 Nm @ 1 500 rpm 1 125 Nm @ 1 500 rpm 1 125 Nm @ 1 500 rpm

990 Nm @ 1 500 rpm 990 Nm @ 1 500 rpm 990 Nm @ 1 500 rpm

2 200 2 200 2 200

� � � 7.5

Convertidor de par Convertidor de par Convertidor de par 8.1

195 195 195 8.2

70 70 70 8.3

76 76 76

Pasador Pasador Pasador 8.5

Desplazamiento lateral y
posicionador de horquillas de

función doble tipo gancho

Desplazamiento lateral y
posicionador de horquillas de

función doble tipo gancho

Desplazamiento lateral y
posicionador de horquillas de

función doble tipo gancho
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HYSTER HYSTER HYSTER HYSTER
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Las especificaciones técnicas están basadas en VDI 2198

D
IM

E
N

S
IO

N
E

S
C

A
R

A
C

T
E

R
ÍS

T
IC

A
S

P
E

S
O

R
U

E
D

A
S

 Y
 LLA

N
TA

S
D

IM
E

N
S

IO
N

E
S

R
E

N
D

IM
IE

N
TO

P
O

T
E

N
C

IA
O

T
R

O
S

1.1 Fabricante

1.2 Designacíon del modelo

1.3 Tipo de accionamiento: batería, diesel, GLP, red eléctrica

1.4 Tipo de control: manual, a pie, de pie, sentado, recogepedidos

1.5 Capacidad de carga Q (kg)

1.6 Centro de carga c (mm)

1.8 Distancia de carga (DF-SS-FP tablero) x (mm)

1.9 Distancia entre ejes y (mm)

2.1 Peso sin carga kg

2.2 Distribución de carga por eje con carga, delantero/trasero kg

2.3 Distribución de carga por eje sin carga, delantero/trasero kg

3.1 Ruedas: L = neumáticas, V = macizas, SE = ruedas superelásticas 

3.2 Tamaño de las ruedas, delanteras mm x mm

3.3 Tamaño de las ruedas, traseras mm x mm

3.5 Número de ruedas, delantera/trasera (x = motrices)

3.6 Anchura de vía, delantera b10 (mm)

3.7 Anchura de vía, trasera b11 (mm)

4.1 Inclinación del poste adelante/atrás grados

4.2 Altura del poste replegado (sin carga) h1 (mm)

4.4 Altura de elevación (parte inferior de las horquillas) h3 (mm)

4.5 Altura del poste extendido (sin carga) h4 (mm)

4.7 Altura de la cabina h6 (mm)

4.8 Altura del asiento, h7 (mm)

4.12 Altura gancho de arrastre h10 (mm)

4.19 Longitud total l1 (mm)

4.20 Longitud hasta la cara de la horquilla l2 (mm)

4.21 Ancho total b2 (mm)

4.22 Dimensiones de la horquilla s/e/l (mm)

4.23 Tablero portahorquillas 

4.24 Anchura del tablero b3 (mm)

4.25 Anchura sobre las horquillas (mín/máx) b5 (mm)

Posicionamiento de horquillas estándar con cilindros en posición exterior

Posicionamiento de horquillas estándar con cilindros en posición interior

Posicionador opcional sin separación entre horquillas (̀zero in-to-in’) y con cilindros en posición exterior

Posicionador opcional sin separación entre horquillas (‘zero in-to-in’) y con cilindros en posición interior

4.30 Desplazamiento lateral @ anchura sobre horquillas b8 / b5 (mm)

4.31 Altura libre sobre el suelo bajo el mástil, con carga m1 (mm)

4.32 Altura libre sobre el suelo desde el centro de la distancia entre ejes m2 (mm)

4.33 Pasillo de apilado, sin distancia libre operativa V (mm)

Pasillo de apilado, incluyendo tolerancia operativa de 200 mm Ast (mm)

Pasillo de apilado, incluyendo tolerancia operativa del 10% Ast (mm)

4.35 Radio de giro Wa (mm)

4.36 Radio de giro interior b13 (mm)

5.1 Velocidad de traslación con/sin carga km/h

5.2 Velocidad de elevación con/sin carga - 172kW Stage IIIA motor m/s

Velocidad de elevación con/sin carga - 198kW Stage IIIA motor

y 201kW Stage IIIB motor m/s

5.3 Velocidad de descenso con/sin carga m/s

5.5 Tracción a la barra con/sin carga - 172kW Stage IIIA motor kN

Tracción a la barra con/sin carga - 198kW Stage IIIA motor 

y 201kW Stage IIIA motor kN

5.6 Tracción a la barra con/sin carga - 172kW Stage IIIA motor kN

Tracción a la barra con/sin carga - 198kW Stage IIIA motor 

y 201kW Stage IIIB motor kN

5.7 Trepabilidad con/sin carga a 1.6km/h - 172kW Stage IIIA motor %

Trepabilidad con/sin carga a 1.6km/h - 198kW Stage IIIA motor

y 201kW Stage IIIB motor %

5.8 Trepabilidad con/sin carga en calado - 172kW Stage IIIA motor %

Trepabilidad con/sin carga en calado - 198kW Stage IIIA motor

y 201kW Stage IIIB motor %

5.10 Freno de servicio

7.1 Fabricante del motor/tipo

7.2 Potencia del motor según la Norma ISO1585  kW (hp)

Potencia máxima @ 2000 rpm/Potencia nominal @ máx. 2200 rpm

172kW Stage IIIA motor, Cummins QSC8.3

198kW Stage IIIA motor, Cummins QSC8.3

201kW Stage IIIB motor, Cummins QSB6.7

7.2.1 Max. Par del motor Cummins QSC 8.3 TIER III A Motor con 172 KW @ 2.000 rpm

Max. Par del motor Cummins QSC 8.3 TIER III A Motor con 198 KW @ 2.000 rpm

Max. Par del motor Cummins QSC 6.7 TIER III A Motor con 201 KW @ 2.000 rpm Nm

7.3 Revoluciones rpm

7.5  Consumo total según VDI ciclo l/h

8.1 Transmisión

8.2 Presión de trabajo para accesorios bar

8.3 Caudal de aceite para implementos l/min

8.4 Nivel medio de ruido al oído del operador (Lpaz), en la cabina, EN12053 dB(A)

8.5 Tipo gancho de arrastre

1.1

H25XM-12 H28XM-12 H30XM-12 H32XM-12 1.2

Diesel Diesel Diesel Diesel 1.3

Sentado Sentado Sentado Sentado 1.4

25 000 28 000 31 850 30 000 32 000 32 000 1.5

1 200 1 200 900 1 200 900-1 000 1 200 1.6

1 185 1270 1270 1 270 1.8

4 315 4 315 4 315 4 825 1.9

38 630 45 785 46 430 46 010 2.1

58 345 5 285 67 735 6 050 70 935 5 490 72 082 5 927 2.2

19 530 19 100 23 715 22 070 23 770 22 660 23 708 22 302 2.3

Ruedas superelásticas Ruedas superelásticas Ruedas superelásticas Ruedas superelásticas 3.1

14.00 x 24 16.00 x 25 16.00 x 25 16.00 x 25 3.2

14.00 x 24 16.00 x 25 16.00 x 25 16.00 x 25 3.3

x 4  /  2 x 4  /  2 x 4  /  2 x 4  /  2 3.5

2 250 2 425 2 425 2 425 3.6

2 380 2 340 2 340 2 340 3.7

6° 10° 6° 10° 6° 10° 6° 10° 4.1

4125 4 225 4 225 4 225 4.2

4 265 4 265 4 265 4 265 4.4

6 260 6 355 6 355 6 355 4.5

3 385 3 455 3 455 3 455 4.7

2 245 2 315 2 315 2 315 4.8

960 1 030 1 030 1 030 4.12

8 975 9 060 9 060 9 570 4.19

6 535 6 620 6 620 7 130 4.20

3 225 3 380 3 380 3 380 4.21

105 280 2440 105 300 2440 105 300 2440 105 300 2440 4.22

4.23

3 040 3 200 3 200 3 200 4.24

4.25

1 430 2 970 1 480 3 140 1 480 3 140 1 480 3 140

880 2 420 930 2 590 930 2 590 930 2 590

970 2 970 1 020 3 140 1 020 3 140 1 020 3 140

560 2 420 600 2 590 600 2 590 600 2 590

+/-385 2 200 +/-415 2 310 +/-415 2 310 +/-415 2 310 4.30

275 275 275 275 4.31

365 440 440 440 4.32

9 810 9 895 9 895 10 560 4.33

10 010 10 010 10 010 10 760

10 790 10 885 10 885 11 615

6 185 6 185 6 185 6848 4.35

977 899 899 1323 4.36

26 27 25 26 25 26 25 26 5.1

0.30 0.35 0.25 0.29 0.25 0.29 0.25 0.29 5.2

0.34 0.35 0.28 0.29 0.28 0.29 0.28 0.29

0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 5.3

140 130 141 146 141 146 140 146 5.5

161 130 162 154 161 154 161 158

176 130 177 154 176 154 176 158 5.6

200 130 202 154 201 154 201 158

23 27 20 26 19 27 19 27 5.7

27 27 23 26 22 27 22 27

29 27 26 26 25 27 24 27 5.8

34 27 29 26 28 27 27 27

disco en baño de aceite disco en baño de aceite disco en baño de aceite disco en baño de aceite 5.10

Cummins Cummins Cummins Cummins 7.1

7.2

172kW (230hp) / 160kW (215hp)      172kW (230hp) / 160kW (215hp)     172kW (230hp) / 160kW (215hp)     172kW (230hp) / 160kW (215hp)

198kW (265hp) / 186kW (250hp)       198kW (265hp) / 186kW (250hp) 198kW (265hp) / 186kW (250hp) 198kW (265hp) / 186kW (250hp)

201kW (270hp) / (194kW 260hp)      201kW (270hp) / (194kW 260hp)     201kW (270hp) / (194kW 260hp)     201kW (270hp) / (194kW 260hp)

915 Nm @ 1 500 rpm               915 Nm @ 1 500 rpm 915 Nm @ 1 500 rpm         915 Nm @ 1 500 rpm 7.21

1 125 Nm @ 1 500 rpm           1 125 Nm @ 1 500 rpm           1 125 Nm @ 1 500 rpm         1 125 Nm @ 1 500 rpm

990 Nm @ 1 500 rpm               990 Nm @ 1 500 rpm             990 Nm @ 1 500 rpm         990 Nm @ 1 500 rpm

2 200 2 200 2 200 2 200 7.3

7.5

Convertidor de par Convertidor de par Convertidor de par Convertidor de par 8.1

195 195 195 195 8.2

70 70 70 70 8.3

76 76 76 76 8.4

Pasador Pasador Pasador Pasador 8.5

Desplazamiento lateral y
posicionador de horquillas de

función doble tipo gancho

Desplazamiento lateral y
posicionador de horquillas de

función doble tipo gancho

Desplazamiento lateral y
posicionador de horquillas de

función doble tipo gancho

Desplazamiento lateral y
posicionador de horquillas de

función doble tipo gancho
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Equipamiento y peso:
Carretillas elevadoras de
horquillas:

� Los pesos (línea 2.1) están

basados en las siguientes

especificaciones:

Carretillas elevadoras completas

con ruedas de neumáticos, mástil

de 2 etapas de 4 265 mm BOF

(4 370 mm TOF), tablero de

función doble de desplazamiento

de horquillas-posicionador de

horquillas y horquillas de tipo

gancho de 2 440 mm de

longitud.

NOTA:
Las especificaciones sobre

rendimientos estan afectadas por el

estado del vehículo y por su equipo,

y también por las características y

condiciones del área de trabajo. Si

estas especificaciones fueran

críticas, consulte Vd. la aplicación

con su distribuidor.

� Los datos de trepabilidad se

proporcionan para comparar las

prestaciones de tracción del

motor; pero no se pretende

indicar que el vehículo pueda

funcionar sobre las rampas

indicadas. Siga las instrucciones

del manual de operación cuando

trabaje en una rampa.

� Las cifras de rendimiento de

tracción en barra de arrastre son

sólo indicativas para fines de

comparación. Estos rendimientos

sólo son posibles durante un

corto período de tiempo

� Tamaño de la carga 1 830 x

1 830 mm

� Tamaño de la carga 2 440 x

2 440 mm

� Consulte a su Distribuidor de

carretillas elevadoras Hyster.

Equipamiento y peso:
Manipuladores de
contenedores:
Los pesos (línea 2.1) están basados

en las siguientes especificaciones: 

Carretilla elevadora completa con

cabina, ruedas de neumáticos,

6 095 mm BOF (6 200 mm TOF)

Mástil Vista de 2 etapas, tablero

dedicado y zapata

portacontenedores ISO de 20'-40'

telescópica.

Las especificaciones técnicas están

basadas en VDI 2198

Los productos Hyster están sujetos

a cambios sin previo aviso.  

Algunas carretillas elevadoras que

aparecen en las fotografías ofrecen

accesorios opcionales.

Seguridad :

Esta carretilla satisface las

Normas vigentes de la UE.

Manipuladores de contenedores dedicados de 20'-40' H28-32XM-16CH 

HYSTER HYSTER
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Las especificaciones técnicas están basadas en VDI 2198
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1.1 Fabricante

1.2 Designacíon del modelo

1.3 Tipo de accionamiento: batería, diesel, GLP, red eléctrica

1.4 Tipo de control: manual, a pie, de pie, sentado, recogepedidos

1.5 Capacidad de carga apilado en 2 alturas, 9'6" Q (kg)

1.6 Centro de carga c (mm)

1.8 Distancia de carga (Tablero dedicado) x (mm)

1.9 Distancia entre ejes y (mm)

2.1 Peso sin carga � kg

2.2 Distribución de carga por eje con carga, delantero/trasero kg

2.3 Distribución de carga por eje sin carga, delantero/trasero kg

3.1 Ruedas: L = neumáticas, V = macizas, SE = ruedas superelásticas 

3.2 Tamaño de las ruedas, delanteras mm x mm

3.3 Tamaño de las ruedas, traseras mm x mm

3.5 Número de ruedas, delantera/trasera (x = motrices)

3.6 Anchura de vía, delantera b10 (mm)

3.7 Anchura de vía, trasera b11 (mm)

4.1 Inclinación del poste adelante/atrás grados 

4.2 Altura del poste replegado (sin carga) h1 (mm)

4.4 Altura de elevación (parte inferior de las horquillas) h3 (mm)

4.5 Altura del poste extendido (sin carga) h4 (mm)

4.7 Altura de la cabina h6 (mm)

4.8 Altura del asiento, h7 (mm)

4.12 Altura gancho de arrastre h10 (mm)

4.13 Altura mínima de cierres giratorios de zapata cont. desde el suelo h13 (mm)

4.19 Longitud incluyendo zapata en posición de extensión hacia delante l1 (mm)

4.20 Longitud sin zapata l2 (mm)

4.21 Ancho total b2 (mm)

4.22 Dimensiones de horquilla s/e/l (mm)

4.23 Tipo de tablero

4.24 Anchura de tablero dedicado b3 (mm)

4.30 Movimiento lateral de la zapata portacontenedores b8 / b5 (mm)

4.31 Altura libre sobre el suelo bajo el mástil, con carga m1 (mm)

4.32 Altura libre sobre el suelo desde el centro de la distancia entre ejes m2 (mm)

4.34 Pasillo de apilado – Contenedores de 20' – 40', sin distancia libre operativa V (mm)

Pasillo de apilado  – Contenedores de 20' – 40', incluyendo tolerancia operativa de 200 mm Ast (mm)

Pasillo de apilado – Contenedores de 20' – 40', incluyendo tolerancia operativa del 10% Ast (mm)

4.35 Radio de giro Wa (mm)

4.36 Radio de giro interior b13 (mm)

5.1 Velocidad de traslación con/sin carga km/h

5.2 Velocidad de elevación con/sin carga - 172kW Stage IIIA motor m/s

Velocidad de elevación con/sin carga - 198kW Stage IIIA motor

y 201kW Stage IIIB motor m/s

5.3 Velocidad de descenso con/sin carga m/s

5.5 Tracción a la barra con/sin carga - 172kW Stage IIIA motor � kN

Tracción a la barra con/sin carga - 198kW Stage IIIA motor �

y 201kW Stage IIIA motor � kN

5.6 Tracción a la barra con/sin carga - 172kW Stage IIIA motor � kN

Tracción a la barra con/sin carga - 198kW Stage IIIA motor �

y 201kW Stage IIIB motor � kN

5.7 Trepabilidad con/sin carga a 1.6km/h - 172kW Stage IIIA motor� %

Trepabilidad con/sin carga a 1.6km/h - 198kW Stage IIIA motor�

y 201kW Stage IIIB motor� %

5.8 Trepabilidad con/sin carga en calado - 172kW Stage IIIA motor� %

Trepabilidad con/sin carga en calado - 198kW Stage IIIA motor�

y 201kW Stage IIIB motor� %

5.10 Freno de servicio

7.1 Fabricante del motor/tipo

7.2 Potencia del motor según la Norma ISO1585  kW (hp)

Potencia máxima @ 2000 rpm/Potencia nominal @ máx. 2200 rpm

172kW Stage IIIA motor, Cummins QSC8.3

198kW Stage IIIA motor, Cummins QSC8.3

201kW Stage IIIB motor, Cummins QSB6.7

7.2.1 Max. Par del motor Cummins QSC 8.3 Stage III A Motor con 172 KW @ 2.000 rpm

Max. Par del motor Cummins QSC 8.3 Stage III A Motor con 198 KW @ 2.000 rpm

Max. Par del motor Cummins QSC 6.7 Stage III A Motor con 201 KW @ 2.000 rpm Nm

7.3 Revoluciones rpm

7.4 Número de cilindros/cilindrada /cm
3

7.5  Consumo total según VDI ciclo l/h

8.1 Control de tracción

8.2 Presión de trabajo para accesorios bar

8.3 Caudal de aceite para implementos l/min

8.4 Nivel medio de ruido al oído del operador (Lpaz), en la cabina, EN12053 dB(A)

8.5 Tipo gancho de arrastre
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1.1

H28XM-16CH H32XM-16CH 1.2

Diesel Diesel 1.3

Sentado Sentado 1.4

26 350 / 23 500 31 000 / 28 550 1.5

1 390 / 1 600 1 390 / 1 600 1.6

790 790 1.8

4 315 4 825 1.9

51 489 51 710 2.1

74 459 5 027 76 250 5 940 2.2

32 333 19 153 32 017 19 693 2.3

Ruedas superelásticas Ruedas superelásticas 3.1

16.00 x 25 16.00 x 25 3.2

16.00 x 25 16.00 x 25 3.3

x 4  /  2 x 4  /  2 3.5

2 425 2 425 3.6

2 340 2 340 3.7

6° 10° 6° 10° 4.1

5 640 5 640 4.2

6 095 6 095 4.4

8 685 8 685 4.5

3 455 3 455 4.7

2 315 2 315 4.8

1 030 1 030 4.12

1 060 1 060 4.13

8 750 9 260 4.19

6 310 6 820 4.20

3 380 3 380 4.21

NA NA 4.22

4.23

3390 3390 4.24

+/-217 NA +/-217 NA 4.3

275 275 4.31

440 440 4.32

9 615 13 620 10 245 13 745 4.34

9 815 13 820 10 445 13 945

10 575 14 980 11 270 15 120

6 185 6 848 4.35

899 1 323 4.36

25 26 25 26 5.1

0.25 0.29 0.25 0.29 5.2

0.28 0.29 0.28 0.29

0.50 0.50 0.50 0.50 5.3

140 145 139 145 5.5

161 165 160 165

176 181 175 180 5.6

201 205 200 205

19 30 17 29 5.7

22 33 20 34

24 33 22 34 5.8

27 33 25 34

disco en baño de aceite disco en baño de aceite 5.10

Cummins Cummins 7.1

7.2

172kW (230hp) / 160kW (215hp)      172kW (230hp) / 160kW (215hp)  

198kW (265hp) / 186kW (250hp) 198kW (265hp) / 186kW (250hp)

201kW (270hp) / (194kW 260hp)      201kW (270hp) / (194kW 260hp)

915 Nm @ 1 500 rpm               915 Nm @ 1 500 rpm 7.21

1 125 Nm @ 1 500 rpm             1 125 Nm @ 1 500 rpm

990 Nm @ 1 500 rpm               990 Nm @ 1 500 rpm

2 200 2 200 7.3

6 8 270 6 8 270 7.4

� � 7.5

Convertidor de par Convertidor de par 8.1

195 195 8.2

70 70 8.3

76 76 8.4

Pasador Pasador 8.5

Tablero dedicado para la
zapata de manejo de

contenedores de Hyster

Tablero dedicado para la
zapata de manejo de

contenedores de Hyster
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r1 = radio de giro de la esquina trasera del
contenedor

r2 = radio de giro de la esquina delantera del
contenedor

Wa = radio de giro exterior de la carretilla 
elevadora

V = pasillo apilado 90° teórico, apilado no
intrusivo.

V = r2 + el mayor de entre r1 ó Wa
a = espacio libre total de maniobra, a/2 es el

espacio libre de maniobra a cada lado.
a = de acuerdo con VDI: 200 mm (100 mm

a cada lado)
a = de acuerdo con la recomendación

FEM TN01:
10% de V (5% de V a cada lado)

Ast = pasillo apilado 90° práctico, apilado no
intrusivo y con espacio libre

Ast = V + a. Para ver los datos consulte la
línea 4.34

Ast  =

a  =

b  =

Wa + x + b + a 
(ver línea 4.33, página 2 y 3)

Espacio libre mínimo de trabajo  
(Norma VDI = 200 mm;
Recomendación BITA =
300 mm)
Longitud de la carga 

h7

h6

h1

h4

h3

h1

s

c

l2
y

l1

Q

m2x
m1

l

b2 b3 b10

b13

AST

a/2a/2

l x Wa

b11

h7

h6

h1

h4

h3

h1

c
l2

y

l1

Q

m2
x

m1

l

b2 b3

r1

AST

a/2a/2

Wa

r2

V

Carretillas elevadoras de horquillas 

Carretillas para manipulación de contenedores

r1 = radio de giro de la esquina trasera del
contenedor

r2 = radio de giro de la esquina delantera del
contenedor

Wa = radio de giro exterior de la carretilla 
elevadora

V = pasillo apilado 90° teórico, apilado no
intrusivo.

V = r2 + el mayor de entre r1 ó Wa
a = espacio libre total de maniobra, a/2 es el

espacio libre de maniobra a cada lado.
a = de acuerdo con VDI: 200 mm (100 mm

a cada lado)
a = de acuerdo con la recomendación

FEM TN01:
10% de V (5% de V a cada lado)

Ast = pasillo apilado 90° práctico, apilado no
intrusivo y con espacio libre

Ast = V + a. Para ver los datos consulte la
línea 4.34

Ast  =

a  =

b  =

Wa + x + b + a 
(ver línea 4.33, página 2 y 3)

Espacio libre mínimo de trabajo  
(Norma VDI = 200 mm;
Recomendación BITA =
300 mm)
Longitud de la carga 
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Capacidad 
@ 900 mm de

centro de carga
(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de
centro de carga

(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 900 mm de

centro de carga
(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de
centro de carga

(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

H25XMS-9  Capacidades @ 900mm y @ 1200mm

Sin posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

Con posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

2 x 8'6"

2 x 9'6"

3 x 9'6"

4 x 9'6"

3 155

3 760

4 370

4 980

6 200

9 250

3 520

3 820

4 125

4 430

5 040

6 565

Capacidades   

Carretillas elevadoras de
horquillas
Capacidades válidas para carretillas
completas con ruedas de neumáticos,
mástil Vista de 2 etapas con la altura de
elevación especificada, tablero de función
doble tipo gancho de desplazamiento
lateral-posicionamiento de horquillas y
horquillas tipo gancho de desconexión
rápida de 2 440 mm de longitud.

� Versión de posicionamiento de
horquillas cero entre caras interiores
(también tiene un desplazamiento
lateral mayor) no recomendada con
grandes elevaciones del mástil o de los
mástiles

Altura de apilado
recomendada y

altura del
contenedor

(20') 

Altura
elevación

mástil TOF
(mm)  

Altura del
mástil

descendido
(mm) 

25 000

25 000

25 000

25 000

25 000

22 700

10

10

10

10

10

6

22 000

22 000

22 000

22 000

22 000

21 000

10

10

10

10

10

6

25 000

25 000

25 000

25 000

24 500

19 100 �

10

10

10

10

10

6

22 000

22 000

22 000

22 000

22 000

19 100 �

10

10

10

10

10

6

Capacidad 
@ 900 mm de

centro de carga
(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de
centro de carga

(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 900 mm de

centro de carga
(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de
centro de carga

(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

H28XM-12  Capacidades @ 900mm y @ 1200mm

Sin posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

Con posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

2 x 8'6"

2 x 9'6"

3 x 9'6"

4 x 9'6"

3 155

3 760

4 370

6 200

6 810

9 250

9 860

3 620

3 920

4 225

5 140

5 445

7 160

7 465

Altura de apilado
recomendada y

altura del
contenedor

(20') 

Altura
elevación

mástil TOF
(mm)  

Altura del
mástil

descendido
(mm) 

31 850

31 850

31 850

31 850

31 700

29 400

25 100

10

10

10

10

10

6

6

28 000

28 000

28 000

28 000

27 850

27 100

25 100

10

10

10

10

10

6

6

31 850

31 850

31 850

31 850

31 700

25 400 �

21 700 �

10

10

10

10

10

6

6

28 000

28 000

28 000

28 000

27 800

25 400 �

21 700 �

10

10

10

10

10

6

6

Capacidad 
@ 1 200 mm de centro de carga

(kg)

Inclinación hacia atrás
del mástil (grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de centro de carga

(kg)

Inclinación hacia atrás
del mástil (grados)

H25XM-12  Capacidades @ 1200mm

Sin posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

Con posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

2 x 8'6"

2 x 9'6"

3 x 9'6"

4 x 9'6"

3155

3760

4370

4980

6200

9250

3 520

3 820

4 125

4 430

5 040

6 565

Altura de apilado
recomendada y

altura del
contenedor

(20') 

Altura
elevación

mástil TOF
(mm)  

Altura del
mástil

descendido
(mm) 

25 000

25 000

25 000

25 000

25 000

22 300

10

10

10

10

10

6

25 000

25 000

25 000

25 000

25 000

19 100 �

10

10

10

10

10

6

Información de postes y capacidades

Capacidad 
@ 900 mm de

centro de carga
(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de
centro de carga

(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 900 mm de

centro de carga
(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de
centro de carga

(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

H30XMS-9  Capacidades @ 900mm y @ 1200mm

Sin posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

Con posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

2 x 8'6"

2 x 9'6"

3 x 9'6"

4 x 9'6"

3 155

3 760

4 370

6 200

6 810

9 250

9 860

3 620

3 920

4 225

5 140

5 445

7 160

7 465

Altura de apilado
recomendada y

altura del
contenedor

(20') 

Altura
elevación

mástil TOF
(mm)  

Altura del
mástil

descendido
(mm) 

30 000

30 000

30 000

30 000

29 800

28 800

25 600

10

10

10

10

10

6

6

27 000

27 000

27 000

27 000

26 400

25 300

25 100

10

10

10

10

10

6

6

30 000

30 000

30 000

30 000

29 800

26 000 �

22 000 �

10

10

10

10

10

6

6

27 000

26 900

26 800

26 600

26 400

25 300 �

22 000 �

10

10

10

10

10

6

6
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Capacidad 
@ 900 mm de

centro de carga
(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de
centro de carga

(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 900 mm de

centro de carga
(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de
centro de carga

(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

H30XM-12  Capacidades @ 900mm y @ 1200mm

Sin posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

Con posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

2 x 8'6"

2 x 9'6"

3 x 9'6"

4 x 9'6"

3 155

3 760

4 370

6 200

6 810

9 250

9 860

3 620

3 920

4 225

5 140

5 445

7 160

7 465

Altura de apilado
recomendada y

altura del
contenedor

(20') 

Altura
elevación

mástil TOF
(mm)  

Altura del
mástil

descendido
(mm) 

32 000

32 000

32 000

32 000

31 800

29 500

25 100

10

10

10

10

10

6

6

30 000

30 000

30 000

30 000

29 800

29 100

25 100

10

10

10

10

10

6

6

32 000

32 000

32 000

32 000

31 800

25 400 �

21 700 �

10

10

10

10

10

6

6

30 000

30 000

30 000

30 000

29 800

25 400 �

21 700 �

10

10

10

10

10

6

6

Capacidad 
@ 900 mm de

centro de carga
(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de
centro de carga

(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 900 mm de

centro de carga
(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de
centro de carga

(kg)

Inclinación
hacia atrás
del mástil
(grados)

H32XMS-9  Capacidades @ 900mm y @ 1200mm

Sin posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

Con posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

2 x 8'6"

2 x 9'6"

3 x 9'6"

4 x 9'6"

3 155

3 760

4 370

6 200

6 810

9 250

9 860

3 620

3 920

4 225

5 140

5 445

7 160

7 465

Altura de apilado
recomendada y

altura del
contenedor

(20') 

Altura
elevación

mástil TOF
(mm)  

Altura del
mástil

descendido
(mm) 

32 000

32 000

32 000

32 000

31 800

29 700

25 600

10

10

10

10

10

6

6

28 600

28 500

28 500

28 200

28 000

26 600

25 600

10

10

10

10

10

6

6

32000

32000

32000

32000

31800

26000 �

22000 �

10

10

10

10

10

6

6

28 600

28 500

28 500

28 200

28 000

26 000 �

22 000 �

10

10

10

10

10

6

6

Capacidad 
@ 1 200 mm de centro de carga

(kg)

Inclinación hacia atrás
del mástil (grados)

Capacidad 
@ 1 200 mm de centro de carga

(kg)

Inclinación hacia atrás
del mástil (grados)

H32XM-12  Capacidades @ 1200mm

Sin posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

Con posicionamiento de horquillas
CERO ENTRE CARAS INTERIORES

2 x 8'6"

2 x 9'6"

3 x 9'6"

4 x 9'6"

3 155

3 760

4 370

6 200

6 810

9 250

9 860

3 620

3 920

4 225

5 140

5 445

7 160

7 465

Altura de apilado
recomendada y

altura del
contenedor

(20') 

Altura
elevación

mástil TOF
(mm)  

Altura del
mástil

descendido
(mm) 

32 000

32 000

32 000

32 000

31 800

29 000

25 000

10

10

10

10

10

6

6

32 000

32 000

32 000

32 000

31 800

25 200 �

21 700 �

10

10

10

10

10

6

6

H28XM-16CH
Envergadura de la zapata replegada/extendida

H32XM-16CH
Envergadura de la zapata replegada/extendida

H28XM-16CH / H32XM-16CH   

Zapata TELESCÓPICA DEDICADA de 20'-40' (montada a media altura)

2 x 8'6"

2 x 9'6"

3 x 9'6"

4 x 8'6"

4 x 9'6"

6 200

6 200

9 250

9 860

11 080 �

5 650

5 650

7 175

7 480

8 090

Altura de
apilado y
altura del

contenedor*

Altura
recomendad

a de
elevación del
mástil TOF

(mm) 

Altura del
mástil

descendido
(mm) 

Máximo
debajo de
los cierres
giratorios

(mm)

7 155

7 155

10 195

10 815

12 035

26 350 / 23 500

26 350 / 23 500

25 900 / 23 100

25 450 / 23 000

21 700 / 20 200

31 000 / 28 550

31 000 / 28 550

31 000 / 28 150

30 350 / 27 650

25 600 / 21 300

Capacidades   

Carretillas elevadoras de
horquillas
Capacidades válidas para carretillas
completas con ruedas de neumáticos,
mástil Vista de 2 etapas con la altura de
elevación especificada, tablero de función
doble tipo gancho de desplazamiento
lateral-posicionamiento de horquillas y
horquillas tipo gancho de desconexión
rápida de 2 440 mm de longitud.

� Versión de posicionamiento de
horquillas cero entre caras interiores
(también tiene un desplazamiento
lateral mayor) no recomendada con
grandes elevaciones del mástil o de los
mástiles

Manipuladores de
contenedores dedicados
Capacidades válidas para carretillas
completas con cabina, ruedas de
neumáticos, mástil Vista de 2 etapas con
la altura de elevación especificada, tablero
dedicado y zapata telescópica para
contenedores ISO de 20'-40'

Hay que tener cuidado al manipular cargas
a gran altura. Cuando la carga está
elevada, la estabilidad de la carretilla se
reduce. Es importante mantener la
inclinación de mástil en cualquier dirección
en un angulo mínimo cuando se elevan
cargas.
Los carretilleros deben estar formados y
deben atenerse a las instrucciones
contenidas en el manual del usuario.

Capacidades de elevación de conformidad
con las normas ISO 1074 (carretillas
elevadoras de horquillas) o ISO 10525
(manipuladores de contenedores).

* Los modelos H28-32XM-16CH
pueden manejar también contenedores
de media altura (4’ o 4’3” de alto).

	 La zapata portacontenedores montada
en la parte inferior de las horquillas
está disponible a través de SPED.

� El mástil está disponible a través de
SPED.

H28XM-16
Envergadura de la zapata replegada/extendida

H32XM-16
Envergadura de la zapata replegada/extendida

H28XM-12 / H32XM-12   
Zapata TELESCÓPICA PARA CONTENEDORES DE 20'-40' MONTADA EN LA PARTE

INFERIOR DE LAS HORQUILLAS  

2 x 8'6"

2 x 9'6"

3 x 8'6"

3 x 9'6"

6 200

6 810

9 240

9 860

5 800

6 110

7 330

7 630

Altura de
apilado y
altura del

contenedor

Altura
recomendad

a de
elevación del
mástil TOF

(mm) 

Altura del
mástil

descendido
(mm) 

Máximo
debajo de
los cierres
giratorios

(mm)

5 720

6 330

8 760

9 380

24 860 / 21 980

24 660 / 21 800

23 640 / 20 880

23 400 / 20 660

28 880 / 24 660

28 760 / 24 660

27 640 / 24 520

24 740 / 24 260



Socios Comprometidos, Equipos Robustos, 
para Operaciones Exigentes en Todo el 
Mundo.

Hyster ofrece una gama completa de equipos de almacenaje, 

carretillas térmicas y eléctricas contrapesadas, manipuladoras de 

contenedores y reachstacker.

Hyster se ha comprometido a ser mucho más que un sencillo 

proveedor de carretillas elevadoras. Nuestra meta es ofrecer una 

asociación completa, capaz de responder al abanico completo 

de soluciones de manipulación:

Tanto si necesita asesoría profesional sobre la gestión de su fl ota, 

un servicio de apoyo totalmente capacitado como un suministro 

fi able de repuestos, puede contar con Hyster. Nuestra red de 

concesionarios, altamente capacitados, ofrece un apoyo local 

experto y atento.

Nuestros concesionarios pueden ofrecerle paquetes fi nancieros 

rentables e introducir programas de mantenimiento gestionados 

de manera efi caz a fi n de asegurar que usted obtiene la mejor 

relación calidad-precio. Nuestras actividades se centran en 

gestionar sus necesidades de manipulación de materiales a fi n de 

que usted pueda concentrarse en el éxito de su empresa.

FORTENS, HYSTER, y  son marcas comerciales registradas en la Unión Europea y en algunas otras jurisdicciones.  

MONOTROL y YARDMASTER son marcas comerciales registradas y DURAMATCH es una marca comercial en los Estados Unidos 

y en algunas otras jurisdicciones.
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