TCM

ELEKTRISCHER 3-RAD GABELSTAPLER

SERIEFTB-VII

FTB16-7/ FTB18-7/ FTB20-7




\ GABELSTAPLEIR ORTSCHRITTLICHER KOMPAKTER KAROSSER

ll
'

Die FTB-VII-Serie elektrischer 3-Rad-Gabelstapler von TCM wird
mit bemerkenswerten Verbesserungen geliefert.

FTB1 6 =7 Max. Tragfahigkeit: 1.600 kg (3.200 Ib)/Lokale Mitte: 500 mm (24 Zoll)
FTB1 8 =7 Max. Tragfahigkeit: 1.750 kg (3.500 Ib)/Lokale Mitte: 500 mm (24 Zoll)
FT320-7 Max. Tragfahigkeit: 2.000 kg (4.000 Ib)/Lokale Mitte: 500 mm (24 Zoll)

VERBESSERTE
BASISLEISTUNG———

1 AC-Motoren I Erstklassige Fahr- und Ladegeschwindigkeiten

Der Wechselstrommotor hat verschiedene Vorteile — )

eine kompakte Konstruktion, hohe Leistung, F_ahrg_e.schwm- ohne Last 16,5 km/h  mitLast 15.0 km/h
regenerative Bremsfunktion und einfache Wartung. digkeit: 2 2

:;;I:(g;:schwm- ohne Last 610 mm/s mitLast 410 mm/s

Modell: FTB16-7 mit 48 V-Batterie (Super-Modus)

Fahrgeschwindigkeit und Ladegeschwindigkeit kénnen an die
Arbeitsanforderungen angepasst werden.
Dieser Status wird auf dem Display angezeigt.

I Regenerative Funktionen

1. Bremsen ohne Betatigung des FuBpedals
2. Aufladen der Batterie

® Loslassen des Fahrpedals:
Modell: FTB16-7

6,5m V¥ Fahrpedal nicht betatigt

e

Hohe Batterieleistung: < |
8 Stunden Dauerbetrieb:

® Schalten des Fahrthebels von Vorwaérts auf Riickwarts:
Modell: FTB16-7

'V Fahrthebel von Vorwarts
50m 2,3s auf Ruckwarts geschaltet
S

e

Zusatzlich zum Loslassen des Fahrpedals und zum Schalten des Fahrthebels

I VERBESSERTE BASISLEISTUNG
I ERGONOMIE
I ZAHLREICHE SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

VEREINFACHTE WARTUNG ocer boim Stoppen o Masshing it dom Fopedl botiigtwordon.

2.000 mm|




VERBESSERTE
BASISLEISTUNG

1 Drei Arbeits-Modi

Drei Arbeitsmodi kdnnen zur Anpassung an die Arbeitsbedingungen
ausgewahlt werden. AuBerdem sind drei Fahr-/Hubmodi — Economy, Super
und Power — verflgbar. Fahr- und Hubgeschwindigkeiten kénnen in jedem
Modus programmiert werden.

GESCHWINDIGKEITSANGABEN

©® Fahrgeschwindigkeit (unbeladen)
Modell: FTB16-7

Economy Modus 15,5 kmih
G 8,1 Stunden

Power Modus

16,0 km/h
— 8,0 Stunden
Super Modus
16,5 km/h
¢ 7,0 Stunden
©® Hubgeschwindigkeit (unbeladen)
Model: FTB16-7
Betriebsstunden

pro

Economy Modus Batte

ung

570 mmi/s I 8,1 Stunden
Power Modus
590 mm/s I 8,0 Stunden
Super Modus
610 mm/s I 7,0 Stunden

I Scheibenbremse im Olbad

Die Scheibenbremse im Olbad erméglicht eine
vom Untergrund unabhéngige, stabile Verzoger-
ung (z.B. weicher Untergrund oder Morast).

AuBerer Spurkreisradius
und rechtwinkliger Mindeststapelbereich

r&_ erer Spurkreisradius

Rechtwinkliger

Mindeststapelbereich

PalettengréBe: 1000 mm (L) x1200 (B) mm (Abstand = 200 mm)
Modell: FTB16-7

Einfacher Zugang zum Fahrersitz

Der Komfort des Fahrers wird 1
durch folgende Merkmale
verbessert: Niedrigerer Boden
mit breiterer Stufe, abgerundete
Haubenecken, OHG-Frontsaulen
fuir besseren Zugang und
geraumiger FuBraum.

Komfortabel gefederter Sitz

Der gefederte Sitz bietet dem
Fahrer Platz und absorbiert
Vibrationen und Schléage.
Gewichtseinstellung (Fahrer),
Ruckenlehnen- und Sitzverstellung
sowie Stautasche an der
Riickenlehne vorhanden.

Lenkrad mit kleinem Durchmesser

Das Lenkrad hat einen kleinen
Durchmesser (30 cm) und
ermdglicht ein exaktes und leichtes
Lenken. Die halbkreisférmige
Konstruktion erlaubt einen leichten
Einstieg auf den Fahrersitz.

lag zu Anschlag)

Funktionell angeordnete
Bedienhebel

Die Bedienhebel
sind zwecks
besserer
Erreichbarkeit
ergonomisch
angeordnet.

Integrierter Hebel fiir Beleuchtung
& Richtungsanzeige

Scheinwerfer, hintere r
Kombinationsleuchten f
und Richtungsanzeiger |
(mit Riickstell-
mechanismus) sind fiir
einen sicheren Betrieb

Kunstharz-Instrumententafel

Die edle Kunstharz-Instrumententafel besitzt
eine lange Haltbarkeit und ist wasserbestéandig.

Bedienhebel mit
Fingerdruckbetatigung (optional)

Zum Erreichen von
hoherer Produktivitat
sind Bedienhebel mit
Fingerdruckbetatigung
erhaltlich. Fir einen
langen, ununterbro-
chenen Einsatz ist eine
Armlehne vorhanden.




Verbessertes Sichtfeld
nach vorn

Die Instrumente befinden sich fiir
ein besseres Sichtfeld nach vorn
auf der rechten Seite der Instru-
mententafel. Die Oberteile der
Gabel befinden sich zur Sicherheit
immer im Sichtbereich des Fahrers.

I Neigeblockierventil

Bei deaktiviertem Betriebsschalter kann das
Hubgertst bei Betatigung des Bedienhebels
nicht nach vorn kippen

Sicherheitsmechanismus
bei Stellung ,,Neutral*
Wenn der Fahrthebel in der Stellung

,Neutral“ steht, bewegt sich der Gabelstapler
selbst bei aktiviertem Betriebsschalter nicht.

I Sicherheits-Sperrsystem

Die Fahr- und Lastenhandhabungs-Sperrsysteme
sind Sicherheitseinrichtungen des Gabelstaplers.

Automatischer Lenkknopf-
Riickstellmechanismus (optional)

Der Knopf kehrt automatisch
in seine Ausgangsposition
zurlick, wodurch das Lenken
erleichtert wird.

Der Not-Aus-
Batterieschalter
befindet sich an
der rechten
Seite des
Fahrersitzes.

Schalter zur Fahrgeschwin-
digkeitsvorwahl

Die Fahrgeschwindigkeit kann an
die Arbeitsanforderungen angepasst
werden. Informationen iber die
moglichen Einstellungen erhalten
Sie bei Inrem TCM-Handler.

Attraktive
Gegengewicht-
protektoren

Attraktive Protektoren kénnen
fiir beide Seiten des
Gegengewichts als Puffer
geliefert werden.

1 Anti-Zurtickrollsystem

Mit dem leistungsstarken
Wechselstrommotor ist das

Totmann- Anfahren an einer Steigung leicht.

Sitzschaltung (optional)
Die Totmann-Sitzschaltung erkennt
automatisch, wenn der Fahrer den
Sitz verlasst und hélt zur Sicherheit den
Stapler an und sperrt Hubgeriist und Gabel.

I Hubblockiersystem (optional)

Bei deaktiviertem Betriebsschalter
kann die Gabel trotz Betatigung des
Bedienhebels nicht nach unten fahren.

1) Standardausriistung an Fahrzeugen, die fiir
Europa/Nordamerika bestimmt sind.

Einfach zu wartender Regler

Einfacher Zugang zu den Reglern durch Offnen der Haube.
Fir eine vereinfachte Wartung kénnen zusétzlich die linke und
rechte Abdeckung abgenommen werden.

Hauptregler

System zur Vermeidung lGiberméBiger Entladung

Ein Warnsignal blinkt auf der LED-Anzeige auf, wenn die
Batterie zu 80% entladen ist. Gleichzeitig werden Fahr- und
Hubgeschwindigkeit reduziert.

!a MIT FORTSCHRI

K({MPAKTER KARI

Wartungsfreie Scheibenbremse im Olbad

Die Scheibenbremse
im Olbad sorgt fiir eine
stabile Bremsleistung
und besitzt eine
erheblich langere
Lebenserwartung,
wodurch sich die
Wartungskosten
reduzieren.

Eigendiagnosesystem

Durch mehr als 50 auf der Uberwachungsanzeige angezeigte Fehler-
codes kénnen Betriebsstatus und Fehlerursache leicht erkannt werden.

Mehrfachbildschirm-Anzeigebereich

Batteriela-
deanzeige
g _
bremsan-

zeige
Fehlercode

bei Uberhitzung grenzungs-Anzeige

Automatisches Stromabschaltsystem (optional)

Dieses System schaltet automatisch die Hauptstromversorgung
ab, um Batteriestrom zu sparen, wenn der Stapler bei
aktiviertem Betriebsschalter 15 Minuten lang nicht betéatigt wird.

SERIE FTB-VII

Max. Tragfahigkeit: 1.600 kg (3.200 Ib)
FTB16-7 ‘ Lokale Mitte: 500 mm (24 Zoll)

FTB18-7 ‘ LMD?(XBI :l':ngifalllgkelt: 1.750 kg (3.500 Ib)

FTB20-7 ‘ Max. Tragfahigkeit: 2.000 kg (4.000 Ib)

00 mm (24 Zoll) Lokale Mitte: 500 mm (24 Zoll)



TCM behalt sich das Recht zum Andern von Produkten und Spezifikationen vor, ochne

dass im Bezug auf diese Anderungen eine Verpflichtung entsteht.

Diese Produkte und Spezifikationen kénnen jederzeit ohne jegliche Voranktndigung geandert
werden. Fotos und Abbildungen kénnen evtl. Sonderausstattungen und Zubehor darstellen.

Hergestellt von Vertrieben von

TCM

TCM CORPORATION
1-15-5 Nishi-Shimbashi, Minato-ku,
Tokyo 105-0003 Japan

TEL: +81 3 3591 8176
FAX: +81 3 3591 8152

www.tcmglobal.net
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UKAS

QUALITY
MANAGEMENT

001

o

ENVIRONMENTAL
MANAGEMENT

001

1SO 9001 Certification (TCM Shiga plant)

ISO 14001 Certification (TCM Shiga plant)

CATALOGUE No. BS08-83A/G
Printed in Japan TA-0910030-00



