%R | 245 kw /333 Ps bei 1.800 U/min.
A | 50.600-52.100 kg
@ | 173-320m°

DOOSAN

DX520LC | Kettenbagger
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Der Hydraulikbagger DOOSAN DX520LC :
ein neues modell

Arbeitsumgebu
Zuverldssigkeit
Wartung
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Wahrend der Entwicklungsphase des DX520LC hatten wir uns das
genau vorgenommen: ,,Das Optimum fiir den Nutzer herausholen.*
Konkret heif3t das:

Gesteigerte Produktionsleistung und verringerter Kraftstoffverbrauch
dank der elektronischen Optimierung des Hydraulik-Systems und der
neuen Generation der Doosan-Motoren (Stage IIIA).

Verbesserte Ergonomie, mehr Komfort und exzellente Rundumsicht
sorgen fiir eine sichere und angenehme Arbeitsumgebung.

Gesteigerte Zuverldssigkeit dank des Einsatzes von ochleistungsmaterialien
in Kombination mit neuen Berechnungs- und Konstruktionsmethoden

fiihren einerseits zu langerer Lebensdauer, andererseits zu verminderten
Betriebskosten.

Weniger Wartungsaufwand erhoht die Verfligbarkeit des Baggers und senkt
die Betriebskosten.
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Leistung

Die Leistung des DX520LC hat direkte Auswirkungen auf seine Produktivitdt. Die Kombination aus neuem
»Common Rail“-Motor und neuem Hydraulik-System (e-EPOS-kontrolliert) schafft einen Hydraulik-Bagger, der
seinesgleichen sucht. Hinzu kommt ein Kosten-/Nutzen-Verhiltnis, das den DX520LC noch attraktiver macht.

Das Herz des Hydraulik-Baggers ist der neue ,,Common Rail“-
Motor, der DV11 von DOOSAN. Er ist fiir optimale Leistung und
verminderten Kraftstoffverbrauch gekoppelt mit dem neuen
elektronischen Kontroll-System, dem e-EPOS.

Der neue Motor schafft 245 kW (333 Ps) bei nur 1.800 U/min
und mehr Drehmoment. Das ist zuriickzufiihren auf eine
sorgfaltig durchdachte Konstruktion, den Einsatz der ,,Common
Rail“-Technik und 4 Ventile pro Zylinder. Das alles optimiert
die Verbrennung und minimiert die Abgase durch reduzierten
Schadstoffausstofs.

Das hohere Drehmoment erlaubt eine bessere Nutzung der
Hydraulik-Kraft.

e Schnellere Arbeitszyklen steigern die Produktivitat

e Das hohere Drehmoment verschafft dem Bagger eine
verbesserte Beweglichkeit.

e Die Energie-Effizienz reduziert den Kraftstoffverbrauch.

DOOSAN DVi1, der motor mit ,,Common Rail“-technik.

Hydraulik-Pumpen

Die Hauptpumpen haben eine Férdermenge von 2 x 355 |/min.
Das reduziert die Arbeitsspielzeiten, wahrend die grofivolumige
Zahnradpumpe die Reaktionen der Vorsteuerung verbessert.




Maschinen-kontrolle

Das neue e-EPOS System (Electronic Power Optimizing System)

Das Gehirn des Hydraulikbaggers, das e-EPOS, wurde erneut verbessert und kann jetzt durch ein CAN (Controller Area Network) mit

dem Motormanagement (ECU Electronic Control Unit) kommunizieren. So ist ein standiger Datenaustausch zwischen Motor und Hydraulik
und damit eine perfekte Synchronisation beider Einheiten gewahrleistet.

Die Vorteile des neuen e-EPOS greifen auf mehreren Ebenen:

Erleichterte Bedienung und Benutzerfreundlichkeit:
e Die Verfligbarkeit von Power- und Normal-Mode garantiert
maximale Wirksamkeit unter allen Bedingungen.
e Die elektronische Kontrolle des Kraftstoffverbrauchs optimiert
die Effektivitat.
e Das selbsttdtige Bremsen spart Kraftstoff.
e Steuerung und prazise Kontrolle der Pumpenférdermenge,
Boom Load halding valve wie sie fiir die Ausriistung gebraucht wird, ist Standard.
[ | [ ] e Eine Selbstdiagnose-Funktion ermdglicht es, technische
Option Probleme schnell und wirkungsvoll zu beheben.
-= e Der jeweilige Maschinenzustand wird in einem Speicher abgelegt
und kann zusammen mit Wartungs- und Olwechsel- Intervallen
im Display angezeigt werden.

DOOSAN Infracore ist sich seiner Verantwortung fiir den Schutz der Umwelt
bewusst. Okologischen Aspekten hatten die Entwickler der neuen Maschinen

von Anfang an hohe Prioritdt eingerdumt. Die Herausforderung fiir die Konstrukteure
bestand darin, den Schutz der Umwelt mit hoher Maschinenleistung in Einklang
zu bringen. Hier hat DOOSAN sehr viel investiert.

CAM DATA LINK

Control unit

100

50

(o]
Kohlenmonoxid Kohlenwasserstoffe  Feinstaub
und Stickoxide

DVi11 Motor M Euro 3 norm

Der neue Doosan Motor nimmt auf die Umwelt Riicksicht und schiitzt sie,
indem alle Abgas-Emissionen begrenzt wurden.

Schwenken
Schlage wahrend des Schwenkens werden minimiert, wahrend
das vergrofierte Schwenkmoment ein schnelleres Arbeitsspiel
ermoglicht.




Bedienung

Die Kraft des Hydraulikbaggers, seine Haltbarkeit, die einfache Bedienung und die prazisen
Kontrollmoglichkeiten steigern seine Effektivitdt und verlangern seine Lebenserwartung.
Mit dem DX520LC bietet DOOSAN einen exzellenten Gegenwert fiir lhre Investition.

Multifunktionsanzeige
im farbigen

LCD-Monitor

Wabhl des Arbeitsmodus

Arbeitsmodus (work Mode)

e Graben: Allgemeines Graben, Beladen von Fahrzeugen, Heben...

e Grabenaushub (Trenching Mode): Grabenaushub, Wandarbeiten
sowie Arbeiten, die Schwenken unter hoher Last erfordern

Schwerlastmodus

e Standard: nutzt 85% der Motorleistung fiir alle Arten von
Arbeit (optimaler Kraftstoffverbrauch)

e Schwerlast nutzt 100% Motorleistung fiir schwere Arbeiten

Joystick

Die duf3erst prdzise Steuerung der Maschine verbessert die Wendigkeit
und die Sicherheit und ermoglicht auch schwierige

Bewegungen, die einen hohen Genauigkeitsgrad erfordern.
Abzieharbeiten und das Bewegen gehobener Lasten werden einfacher
und sicherer gemacht.

Warnleuchten Arbeitsmodus
e Betriebsartenwahl
e Einstellung Férdermenge
e Selbsttdtiges Bremsen

¢ Anzeigenauswahl
& Die Joysticks haben zusatzliche Schalter fiir die Kontrolle von

zusatzlicher Ausriistung (z.B. Abbruchzange, Greifer etc.)

Kontrollanzeige
mit Farb-LCD-Monitor

— FITEROL

B8 em
Weme

Il

Standardanzeige Diebstahlsicherung Filter-/Ol-Anzeige Betriebsstundenanzeige Férdermengeneinstellung ~ Kontrast
in den versch.
Betriebsbereichen




Komfort

Die Arbeitsleistung des Hydraulik-Baggers ist direkt abhdngig von der Leistungsfdhigkeit seines Fahrers.
DOOSAN hat bei der Konstruktion des DX520LC die Bedienperson in das Zentrum aller
Entwicklungsschritte gestellt. Das Ergebnis: Hohe Ergonomie steigert die Leistungsfahigkeit

und die Sicherheit des Fahrers.

Mehr Platz, bessere Sicht, Klimaanlage, ein sehr komfortabler Sitz...
Das alles tragt dazu bei, dass der Fahrer tiber Stunden und Stunden
unter hervorragenden Bedingungen arbeiten kann.

Anzeige
Eine gute Platzierung mit klar ablesbaren Anzeigen erleichtern
die Aufgaben des Fahrers.

Die Sicht wurde rundum verbessert
und die Kabine bietet mehr Platz.

Die automatische
Hochleistungs-
Klimatisierung sorgt

fur eine Luftzufuhr,

die standig elektronisch
den entsprechenden
Bedingungen angepasst
wird. Fiinf verschiedene

Einstellungen stellen auch den Geeignete Staurdume und Ablageflichen —
anspruchsvollsten Fahrer zufrieden. fiir den Fahrer sehr willkommen.

H

Ein voll verstellbarer Komfortsitz Unabhdngig verstellbare Vorsteuerhebelkonsolen




Zuverlassigkeit

Die Zuverldssigkeit einer Maschine ist ein wichtiger Faktor fiir die Betriebskosten iiber die ganze
Lebensdauer gesehen. DOOSAN setzt computerunterstiitzte Konstruktionstechniken ein, dauierst
haltbare Materialien und Strukturen und testet unter extremen Bedingungen.

Haltbarkeit der Materialien und Langlebigkeit
der Strukturen sind unsere hochsten Prioritdten.

X-Chassis

Der X-formige Laufwerks-Rahmen des Unterwagens wurde nach
modernsten Methoden entwickelt (Finite-Elemente-Methode
und 3-dimensionale Computersimulation). So wurde grofere
Haltbarkeit und strukturelle Sicherheit gewahrleistet.

Der Drehkranz ist solide und stabil.

Verstarkter Ausleger

Die Form des Auslegers wurde optimiert dank der angewandten
Finite-Elemente-Methode. So wird die Last besser vom gesamten
Aufbau aufgenommen. Das fiihrt in Verbindung mit hdherer
Materialstarke zu besserer Haltbarkeit und Zuverlassigkeit,

weil damit Ermiidungen vorgebeugt wird.

Loffelstiel

Im Loffelstiel wurde gréRere Stabilitat dadurch erreicht, dass
Gussteile und Verstarkungen rund um die Anlenkpunkte eingesetzt
wurden, um so die Lebensdauer zu verlangern.

D-formige Tragerprofile
D-formige Tragerquerschnitte im Chassis-Rahmen bringen mehr
Starke und minimieren so die Verwindungen durch Stoéfe.

Kiihler und Ol-Kiihler Die Buchsen Abnutzungsresistente Hartmetallscheiben
Die fortschrittlichen Aluminium-Kiithlwasser- Abnutzungsfestes Metall wurde verwandt fiir Neue Materialien wurden eingefiihrt, um
Kiihler und -Olkiihler zeigen beste Kiihl- Loffelstiel und Loffelbolzen, ein geschmiertes die Abnutzungserscheinungen zu verringern
Effizienz; die Widerstandsfahigkeit gegen Lager fiir den Ausleger-FuSpunkt. So wird eine  und die Service-Intervalle zu vergréfiern.
Druckschldge und Vibrationen sowie die langere Lebensdauer erzielt und die Schmierinter-

Kiihlleitung wurde weiter verbessert. valle auf 250 Stunden angehoben. Sinterlager

mit Schmiernuten wurden an den Lagerstellen
des Arms zum Loffel eingesetzt, so dass diese
nur noch alle 50 Stunden geschmiert werden
mussen.




Master-Bolzen

Durch eine neue Art der
Kettenbolzensicherung wird

das Lockern der Bolzen sicher
verhindert, was zu einer Erh6hung
der Haltbarkeit fiihrt.

Ketten

Die Ketten sind dauergeschmiert und gegen
jede Art von Verschmutzung abgedichtet.
Sie werden verbunden durch verschraubte

Hauptbolzen.

Laufrollen und Kettenschutz

Der innere Aufbau der Laufrollen
wurde gedndert durch ausfiihrliche
Versuche wurde die daraus
resultierende Verbesserung der
Haltbarkeit bestatigt. Zusatzlich
wird die Anzahl der Kettenschutze
auf drei Stiick je Seite erhoht,

um das Ablaufen der Kette sicher
zu verhindern.

Polymer-Scheiben
Abdichtscheiben aus Kunststoff an den

Gelenken tragen dazu bei, die vollstandige
Kontrolle iber die Ausriistung zu behalten.

Zweistegplatten (Option)
Zweistegplatten sind fiir Arbeiten
auf steinigem Untergrund
eingefiihrt worden.

Verbindung zur Pumpe

Eine Kupplung mit Kunststoff-Elementen
verbindet Pumpe und Motor. Dieses Material
hat eine lange Lebensdauer und reduziert
die Gerdusch- und Vibrationsentwicklung.

Verstarkter Motor-Rahmen

Ein verstdrkter Motor-Rahmen
trdgt dazu bei, dass der Motor
und die Hydraulikleitungen keinen
Schaden leiden, wenn es {ber
raues Geldande geht oder

die Richtung gewechselt wird.
Auch damit wird deren

Haltbarkeit erhoht.




Wartung

Kurze Wartungsarbeiten bei langen Wartungsintervallen verlangern die Einsatzzeiten des Baggers.
DOOSAN hat den DX520LC mit Blick auf hochstmogliche Profitabilitat entwickelt.

T
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Sicherstellung einer optimalen Kiihlung Leichte Wartung PC-Uberwachungsfunktion

Wiéhrend der Arbeit sorgt das Kiihlgeblase Der Zugang zu den verschiedenen Kiihlern ist Durch Anschluss eines PCs an das

fir optimale Kiihlung. Aber der Fahrer kann sehr einfach. Das macht auch das Reinigen e-EPOS-System der Maschine kénnen
iber einen bequem angebrachten Schalter leichter. Die verschiedenen Motorenbereiche Daten wie Pumpendruck, Motordrehzahl
die Drehrichtung umkehren, um Staub kdnnen von oben und von der Seite aus etc. wahrend der Wartung abgerufen,

und storende Kleinteile aus dem Kiihler zu erreicht werden. gespeichert und auch ausgedruckt werden
entfernen. So ist durchgdngig eine optimale fir eine nachtragliche Analyse.

Kuhlsituation gewdhrleistet.

Riicklauffilter Luftfilter Kraftstoff-Filter

Der Schutz des Hydraulik-Systems wurde Der starke Luftfilter mit seiner groflen Kapazitdt Durch Mehrfach-Filter wird eine hohe
durch die Verwendung der Fiberglas-Filter- beseitigt tiber 99% aller Schmutzpartikel, Filterwirkung erzielt. Dazu gehort ein
Technologie im Hauptriicklauffilter stark reduziert so das Risiko eines Motorenschadens  Kraftstoff-Vorfilter kombiniert mit einem
verbessert. und verlangert die Intervalle fiir Reinigung und ~ Wasserabscheider, der Wasser aus dem
Durch sie werden 99,5% der Fremdpartikel Filterelement-Wechsel. Kraftstoff herausfiltert.

ausgefiltert und die Olwechsel- Intervalle
werden verldangert.

Motordl-Filter Zentrale Schmierstellen fiir einfache Wartung
Der Motordl-Filter hat eine hohe Filterwirkung,  Die Schmierstellen fiir den Loffelstiel sind fiir
so dass der Olwechsel nur alle 500 Stunden einen einfachen Zugang zentral angebracht.

vorgenommen werden muss. Man kann ihn
leicht erreichen und er wurde so eingebaut,
dass eine Verschmutzungsgefahr fiir die
Umgebung praktisch nicht gegeben ist.
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Standardausristung und zusatzausristung

¢ Hydrauliksystem e Sicherheit

e Nachsaugen im Ausleger und Loffelstiel
e Schlauchbruchsicherheitsventil

e Schockabsorber-Ventile

e Freie hydraulische Anschlisse

e 1-Knopf-Druckzuschaltung

e Hydraulische Hammer-Verrohrung

e Kabine und Einrichtung

e Vibrationsgeddmpfte Kabine

e Schallgedampfte Allwetterkabine

e Klimaautomatik

e Verstellbarer, luftgefederter Sitz mit verstellbaren
Kopftstiitzen und Armlehnen

e >-teilige Frontscheibe

e Kabinenbeleuchtung

e Mehrstufiger Scheibenwischer

e Zigaretten-Anziinder und Aschenbecher

e Dosenhalter

e Kiihl- und Warmhaltebox

e LCD Farbmonitor

e Tankanzeige

¢ Radio- Fernbedienung an der Konsole

e Lautsprecher und Anschliisse fiir Radio

e 12 Volt Stromanschluss

e Schnittstelle fiir Notebook-Verbindung

e Hydraulischer Kontrollhebel mit 3 Schalter

e Schiebedach

e Sonnenblenden

e Regenschutz

e Grof3e Aufstiegshalterungen und Standflachen
e Perforierte, rutschfeste Metallplatten

e Sicherheitsgurt

e Sicherheitshebel Abschaltung Vorsteuerung

e Sicherheitsverglasung

e Nothammer

e Seitenspiegel

* Motor- Notausschalter (Fernbedienung)

e Uberlastwarneinrichtung

e Unterwagen

e Hydraulische Kettenspannvorrichtung
e Kettenschutz
e Geschmierte und abgedichtete Kettenglieder

* Sonstiges

e 2-stufiger Luftfilter mit einem Sicherheitselement
e Staubgitter fiir Radiatoren
® Motoriiberlastungsschutz
e Startwiederholungssperre
e Selbstdiagnose-System
e Lichtmaschine 12V, 50A
® Hupe
* Halogenscheinwerfer
- 2 im Rahmen montiert
- 2 am Ausleger montiert
e Doppelter Kraftstofffilter
e Betankungspumpe

Teile dieses Zubehdrs gehoren nur auf bestimmten Mdrkten zur standardausstattung. Nicht alle Zubehérkomponenten sind auf allen Markten
erhdltlich. Setzen Sie sich mit lhrem DOOSAN Héndler vor Ort in Verbindung, um Informationen zu Lieferbarkeit oder Anpassung an spezielle

Anwendungsanforderungen zu erhalten.
e Sicherheit

* Sonstiges

e Dach- und Frontschutz nach I1SO 10262 FOGS Standard
e Fahralarm

e Schwenkalarm

e Rundumleuchte

¢ Kabine und Einrichtung

e Beheizbarer, luftgefederter Sitz
¢ Radio/CD
¢ Radio/CD/MP3

¢ Unterwagen

® 750, 800, 900 mm 3-Steg-Bodenplatten
e Kompletter Kettenschutz
e 2-Steg-Bodenplatten

¢ Hydraulische Greifer-/Scherenverrohrung

e Hydraulische Verrohrung fiir Schnellwechsler

e Hydraulische Greiferverrohrung

e Hydraulische Verrohrung fiir Schwenken und Drehen

e Zusatzfilter fiir Hammerverrohrung

e Scheibenwischer fiir untere Frontscheibe

e Kraftstoffvorheizung

e Lichtpaket (4 Front- und 2 Riickscheinwerfer, Rundumleuchte,
80 Ah Lichtmaschine)

e VVideosystem mit Farbmonitor und Nachtsichtkamera

e Schutzgitter flir obere Frontscheibe

e Schutzgitter fiir untere Frontscheibe

e Zentralschmieranlage
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Technische daten

DX520Lc

Motor Hydrauliksystem
e Modell Das Herz des Systems ist das e-EPOS (Electronic Power Optimizing
DOOSAN DV11 System). Es gestattet dem Bediener, unter allen Betriebsbedingungen

,Common Rail“-Motor mit Direkteinspritzung und elektronischer ~den grofitméglichen Wirkungsgrad zu erzielen und reduziert
Steuerung, 4 Ventile pro Zylinder, vertikale Einspritzung, den Kraftstoffverbrauch.

wassergekiihlt, Turbolader mit Ladeluftkiihlung. Das neue e-EPOS ist mit der elektronischen Motorsteuerung verbunden
Abgas-Emissionen liegen deutlich unterhalb der Werte die und harmonisiert auf diese Weise Motor und Hydraulik.

von EURO 3 gefordert werden.
* Das Hydrauliksystem erméglicht die unabhdngige wie

¢ Anzahl der Zylinder kombinierte Ausfiihrung der Funktionen.

° 2-Gang-Automatikfahrwerk fiir hohe Zugkraft und
Fahrgeschwindigkeit.

° Summenleisungsregelung und kraftstoffsparendes Pumpensystem.

6
¢ Nennleistung am Schwungrad

245 kW (333 Ps) bei 1.800 U/min (DIN 6271 netto) s Leerlauf-Automatik.
245 kW (328 Hp) bei 1.800 U/min (SAE ] 1349 netto) o Auswahl zwischen 2 Betriebsarten/Leistungsstufen.
* Max. Drehmoment e Uber Knopfdruck vom Fahrersitz aus einstellbare
157 kgf.m (1.540 Nm) bei 1.300 U/min Pumpenférdermenge fiir Anbaugeréte.
® Hubraum * Computerunterstiitzte Motorpumpensteuerung.
10.964 cm?
e Bohrung / Hub * Hauptpumpen

2 Axialkolben-Verstellpumpen

128 mm X 142 mm "
Max. Oldurchflussmenge 2 x 355 |/min

e Anlasser
24V [ 7 kW e Vorsteuerpumpe
* Batterien Zahnradpumpe

Max. Oldurchflussmenge 22 |/min
¢ Hauptiiberdruckventile

Ausleger/Loffelstiel/Loffel

Normal 320 kg/cm? (314 bar)

Druckzuschaltung 350 kg/cm? (343 bar)

Fahren 320 kg/cm? (314 bar)

Schwenken Uberdruckventil 260 kg/cm? (255 bar)

2x12V /150 Ah

o Luftfilter
Doppelelement und Turbo 2-Vorabscheider
mit automatischer Staubabscheidung.

Gewicht

Ausleger 6.300 mm e Loffelstiel 2.900 mm e Loffel 3,2 m* (SAE) e Platten 600 mm.

Plattenbreite (mm) Betriebsgewicht (kg) Bodendriicke (kg/cm?)
3-Steg-Bodenplatten 600 (std) 50.700 0,88
750 51.400 0,71
800 51.700 0,67
900 52.200 0,60

Zweisteg-Bodenplatte 600 50.600 0,87
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Es werden besonders widerstandsfahige Kolbenstangen und
Rohre verwendet.

Alle Zylinder (auBer Loffel) verfiigen tber eine Endlagenddampfung
zur Verlangerung der Lebensdauer des Zylinders.

Zylinder Anzahl Bohrung x Kolbenstange x Hub
Ausleger 2 170 X 115 X 1.610 mm
Loffelstiel 1 190 X 130 X 1.980 mm
Loffel 170 X 115 X 1.341 mm

Ausgeriistet mit einem 2,4 m Loffelstiel, ist die Maschine fiir den
schweren Einsatz wie z.B. in Steinbriichen hervorragend geeignet.
Fiir den Einsatz in schweren Boden, sind Zweisteg Bodenplatten
(in 600 mm) erhiltlich, die eine bessere Traktion und eine langere
Lebensdauer gewdhrleisten.

Robuste Schwei3konstruktion mit Verstarkungen an hoher belasteten
Stellen. Erstklassige Materialien bieten duerste Haltbarkeit.

Die Seitenrahmen sind sicher und robust mit dem Mittelrahmen
verschweif3t. Dauergeschmierte Laufrollen, Leitrdder und Tragrollen.
Drei-Steg-Bodenplatten aus induktionsgehdrteter Legierung.

Axialkolbenmotor mit 2 stufiger Planetenuntersetzung.
VergroRertes Schwenkmoment reduziert die Schwenkzeit.
Induktionsgehdrtete Zdhne.

Innenverzahnung und Antriebsritzel im Fettbad laufend.
Die Feststellbremse ist eine hydraulisch l6sende
Federspeicherbremse.

Schwenkgeschwindigkeit: o - 8,8 U/min.

Beide Ketten werden von je einem unabhangigen Axialkolbenmotor
mit Planetenuntersetzung angetrieben. Zwei Fahrhebel bzw.

Fuflpedale sorgen fiir eine sanfte Fahrweise und freie Kontrollierbarkeit.

¢ Fahrgeschwindigkeit

5,0 / 3,1km/h
e Max Zugkraft

17.800 / 33.600 kgf
o Steigfahigkeit

35°/70%

o Kraftstofftank

Speziell gehdrtete Kettenbolzen. Hydraulischer Kettenspanner 620 |
mit Druckfeder. e Kiihlersystem
. . 40|
¢ Anzahl der Rollen und Platten je Seite  Motorsl
Tragrollen: 3 (Standard-Bodenplatten) 441
Laufrollen: 9 o Schwenkwerk
Bodenplatten: 53 l
Aufstandsldnge: 5.465 mm 4
8E: 5455 e Endantrieb
6 | (je Seite)
¢ Hydrauliktank
Die Gerduschpegel stimmen mit den Umweltschutzbestimmungen 5001
tiberein (dynamische Werte)
e Schallleistungspegel (auBen):
106 dB(A) (2000/14/EC)
¢ Schalldruckpegel (Kabine):
72 dB(A) (ISO 6396)
Loffelinhalt (m?) Breite (mm) Gewicht (Kg) Empfohlener loffelstiel (mm)
SAE Ohne Mit 2400 2900
Zusatzschneiden  Seitenschneiden (std)
3,20 (Std) 2.024 2.101 2.600 A B
1,73 (HD) 1.224 1.301 1.831 A A
2,01 (HD) 1.374 1.451 1.948 A A
2,29 (HD) 1.524 1.601 2.106 A A
2,85 (HD) 1.824 1.901 2.381 A A

A. Geeignet fiir Materialien mit einer Dichte von bis zu 2.000 kg/m?
B. Geeignet fiir Materialien mit einer Dichte von bis zu 1.600 kg/m?
C. Geeignet fiir Materialien mit einer Dichte von bis zu 1.100 kg/m?
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Abmafie und arbeitsbereiche

A Oberwagen Breite {iber alles 2.990 mm
B Gesamtbreite Kabine 1.010 mm
C Gesamthohe Kabine 3.350 mm
D Heckschwenkradius 3.700 mm
E  Gesamthdhe 2,9m 4.200 mm
F  Bodenfreiheit unter Kontergewicht 1.460 mm
G Bodenfreiheit 770 mm
H Kettenrad-Abstand 4.470 mm w
| Raupenldnge 5.465 mm 10
) Spurweite (Standard) 3.300 / 2.740 mm o)
) Spurweite (NT Unterwagen) 2.920 / 2.360 mm
K Bodenplattenbreite 600 mm
L  Gesamtldnge 2,9 m 11.430 mm
M  Gesamtbreite (Standard) 3.900 mm
M’ Gesamtbreite (NT Unterwagen) 3.520 mm
I ﬁo

Loffelstiel 2,9m 2,4m
Grabkraft Loffel* 30.100 kgf 30.100 kgf

300 kN 295 kN
Grabkraft Loffelstiel* 25.800 kgf 29.900 kgf

250 kN 293 kN
*Max. Kréfte
Ausleger Linge 6.300 mm
Loffelstiel Linge 2.900 mm
Loffeltyp (PCSA) 3,2 m?
A. max. Reichweite mm 10.750
B. max. Reichweite am Boden mm 10.460
C. max. Grabtiefe mm 6.770
D. max. Ausschiitth6he mm 6.720
E. min. Ausschiitthohe mm 2.950
F. max. Reichhohe mm 9.600
G. max. Loffelbolzenhthe mm 8.520
H. max. senkr. Grabtiefe mm 1.190
I.  max. vertikaler Radius mm 10.100
J.  max. Grabtiefe (2,44 m Sohlenldnge) mm 6.590
K. min. Grabradius auf 2,44 m Sohlenlange mm 3.215
L. min. Reichweite mm 1.240
M. max. Schwenkradius mm 4.750
d. Offnungswinkel in Grad o 174
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Hubkapazitaten

Bodenniveau

OXS20.c

Mitte Drehkranz

Standard unterwagen — Ausleger: 6.300 mm - Loffelstiel: 2.900 mm - Loffel: SAE 3,2 m?, Gewicht: 2.600 kg - Platte: 600 mm

Einheit: 1.000 kg

A(m) 2 3 4 5 6 7 8 max. Hub
B m) & G & g & (= & 3= & (&= & &= & (&= & G A(m)
7 *9.80 *9.80 7,63
6 *10.67 *10.67 *10.25 *10.25 *10.15 *10.15 8,16
5 *12.56 *12.56 *11.43 *11.43 *10.67 *10.67 *10.38 9,71 8,53
4 *21.12 *21.12 *16.61 *16.61 *14.01 *14.01 *12.35 *12.35 *11.23 10,68 *10.61 9,10 8,77
3 *25.16 *25.16 *18.97 *18.97 *15.50 *15.50 *13.32 13,02 *11.84 10,46 *10.89 8,74 8,90
2 *27.91 *27.91 *20.89 *20.89 *16.81 16,25 *14.20 12,70 *12.41 10,25 *11.21 8,59 8,90
1 *25.78 *25.78 *22.12 21,32 *17.75 15,88 *14.87 12,44 *12.83 10,07 *11.58 8,65 8,80
-1 *16.29 *16.29 *21.11 *21.11 *28.24 *28.24 *22.39 20,89 *18.23 15,50 *15.21 12,16 *12.89 9,88 *12.44 9,50 8,21
-2 *21.47 *21.47 *26.94 *26.94 *26.72 *26.72 *21.51 20,91 *17.65 15,48 *14.70 12,15 *12.93 10,49 7,70
-3 *27.09 *27.09 *30.48 *30.48 *24.41 *24.41 *19.89 *19.89 *16.38 15,58 *13.46 12,24 *13.41 12,20 7,02
-4 *32.77 *32.77 *25.85 *25.85 *21.06 *21.06 *17.28 *17.28 *14.07 *14.07 *13.80 *13.80 6,09
-5 *19.36 *19.36 *16.09 *16.09 *13.74 *13.74 4,76
Option 1 - Standard unterwagen — Ausleger: 6.300 mm - Loffelstiel: 2.400 mm - Léffel: SAE 3,2 m?, Gewicht: 2.600 kg - Platte: 600 mm Einheit: 1.000 kg
A(m) 2 3 4 5 6 7 8 max. Hub
B & = & s & = & s & = & s & = & s A(m)
7 *11.30 *11.30 *11.29 *11.29 7,03
6 *11.67 *11.67 *11.33 *11.33 7,60
5 *15.78 *15.78 *13.69 *13.69 *12.34 *12.34 *11.48 10,87 *11.48 10,87 8,00
4 *23.56 *23.56 *18.06 *18.06 *15.06 *15.06 *13.18 *13.18 *11.94 10,68 *11.69 10,12 8,26
3 *20.22 *20.22 *16.40 *16.40 *14.03 12,99 *12.45 10,48 *11.96 9,69 8,39
2 *21.79 21,60 *17.51 16,16 *14.77 12,70 *12.89 10,30 *12.29 9,53 8,40
1 *23.65 *23.65 *22.59 21,20 *18.22 15,85 *15.27 12,48 *13.17 10,15 *12.67 9,61 8,28
Coman  tEso tso ta6s 20 a4 1566 a3 =33 Wy 006 508 998 So4
-1 *19.31 *19.31 *23.74 *23.74 *27.21 *27.21 *22.05 20,97 *18.13 15,59 *15.16 12,28 *13.53 10,72 7,66
2 *25.86 *25.86 *30.65 *30.65 *25.29 *25.29 *20.79 *20.79 *17.21 15,64 *14.29 12,33 *13.99 12,04 7,11
-3 *32.27 *32.27 *27.04 *27.04 *22.54 *22.54 *18.71 *18.71 *15.46 *15.46 *14.37 *14.37 6,36
-4 *21.90 *21.90 *18.56 *18.56 *15.41 *15.41 *14.45 *14.45 5,31

1. Die Kennwerte basieren auf SAE J1097

2. Der Lastpunkt ist der Haken an der Riickseite des Loffels
3. * = Die Nennlasten basieren auf der Hydraulikleistung

4. Die Nennlasten tberschreiten nicht 87 % der Hydraulikleistung oder 75 % der Kipplast

i : Nennlast
(2= : Nennlast zur Seite oder bei Drehung um 360°
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