CIARK

Elektro-Vierrad-Gabelstapler

48 Volt -

CEM 12/16/20 S

1,25.1,6.2,0 t

Produktbeschreibung

Fahrerplatz

« Umweltfreundlicher, leiser Betrieb

« Elektronische, bedarfsgesteuerte hydrostatische
Lenkung

« Nach ergonomischen und sicherheitstechnischen
Erkenntnissen entwickelter Fahrerplatz mit
groBziigig bemessenem Platzangebot.

= Automobilkonforme Pedalanordnung

» Ungehinderter, sicherer Auf- und Abstieg von
beiden Seiten.

» Gerdumiger FuBraum, frei von stdrenden
Bauteilen.

« Handliche, leichtgdngige Bedienungshebel,
griffglinstig angeordnet mit sinnfalliger
Betdtigungsrichtung.

= Fahrtrichtungshebel links an der Lenkséule.

« Separate Hydraulikhebel fiir Heben/Senken sowie
Neigen und auf Wunsch fiir weitere Hydraulik-
funktionen.

« Handbremshebel links vorne an der Stirnwand.

« Batterieschnellabschaltung rechts neben dem
Fahrersitz.

« Lenksdule im oberen Bereich neigbar. Dadurch
bleibt die groBe Beinfreiheit erhalten.

= Ubersichtliche, hintergrundbeleuchtete, blend-

freier LCD-Kontroll- und Warnanzeige inkl.

integriertem On-Bord-Computer mit Diagnose-
und Stapler-Charakteristik-Modus zur optimalen

Anpassung der Staplerfunktionen an die Einsat-

zerfordernisse. Verldngerung der Batterielebens-

dauer durch automatische Reduzierung der Hub-
geschwindigkeit bei 80% entladener Batterie;

Anzeigen fiir Bremsfliissigkeitsstand, gezogene

Handbremse, Betriebsstundenzéhler, Service

Count-Down-Zahler, Hydraulikfilterwechsel,

Restwertanzeige fiir Motorbirstenwechsel und

Temperaturanzeige fiir Fahr- und Pumpenmotor.

Ausgezeichnete Rundumsicht durch Freisicht-

hubgeriiste, auBermittige Sitzposition, niedrige

Stirnwand, schmale Lenkséule und optimale

Schutzdachkonstruktion.

Bequemer, leicht verstellbarer Komfortsitz mit

ginstellbarer Riickenlehne und Vollfederung, die

auf das Fahrergewicht eingestellt werden kann.

Mikroprozessor-Fahrsteuerung

« Mikroprozessorsteuerung der neuesten Technolo-
gie in MOSFET-Transistortechnik.
Diese Steuerung arbeitet mit einer Frequenz von
18.000 Hz und ist somit “unhdrbar”.
Durch die Verwendung von insgesamt 3 Steuer-
gruppen (Hydraulik und Fahrmotoren) wird jeder
der groBdimensionierten Elektromotore separat
angesteuert.

Ein "Rucken” des Staplers durch aus- bzw ein-
schalten des jeweiligen kurveninneren Fahrmotors
ist somit ausgeschlossen. Die Energieausnutzung
durch diese hochfrequente Steuerung liegt deut-
lich Giber der herkémmlichen Thyristorsteuerung.
Sehr kompakte, staub- und spritzwasser-
geschitzte Ausfiihrung.

100%-ige Regelung der Fahr- und Pumpen-
motorleistung

Geschitzte Anordnung im Gegengewicht, beste
Zuganglichkeit.

Impulssteuerung fiir die Hydraulik mit automati-
sche Drehzahlregelung und -Stabilisierung des
Hydraulikmotors reduziert den Energieverbrauch
je nach Einsatzart bis zu 10 % und vermindert den
Verschleil der Hydraulikkomponenten.
Fahrgeschwindigkeit, Beschleunigung Brems- -
verhalten usw. lassen sich durch den Bord-
computer unkompliziert anpassen.

Der Bordcomputer vereinfacht Routineunter-
suchungen und Wartungen an der gesamten
Fahrzeugelektronik wesentlich und erhéht die
Zuverldssigkeit des Staplers.

Lange Einsatzzeit mit einer Batterieladung durch
wirtschaftlichsten Energiehaushalt. Geringste
Energiekosten.

Ohne das Bremspedal betétigen zu miissen, kann
der Fahrtrichtungshebel umgeschaltet werden.
Die Elektronik sorgt fiir sanftes Abbremsen und
progressives Beschleunigen in die jeweilige,
gednderte Fahrtrichtung. Das verldngert die
Lebensdauer der Bremsen und erhoht das
Arbeitstempo.

Anfahrhilfe an Steigungen.

Hoch belastbare Elektronik mit Selbstiiber-
wachung. Keine Uberlastungen durch zu hohe
Temperatur, zu hohen Strémen oder zu tiefer
Batteriespannung. Zusatzlich ist ein Fehler-
speicher und eine Fehlerschnellabschaltung
vorhanden.

Induktive, wartungsfreie Fahrgeschwindigkeits-
regelung. Der Fahrgeber ist gekapselt und somit
vor Verunreinigung geschitzt.

Grundausstattung

« Hochmoderne, programmierbare Mikroprozessor-
steuerung in MOSFET-Transistortechnik fir den
Fahrantrieb und die Hydraulik

« Standard-Fahrerschutzdach

o Freisicht-Standardhubgerist. 3270 mm Hubhdhe

 Gabeltrager 940 mm breit (CEM 10-16)
und 1040 mm breit (CEM 20)

 Gabeln 900 mm lang

L4

 Superelastik-Bereifung

* Einfachzusatz-Steuerventil

« Elektronisch geregelte Servolenkung mit
Abschaltautomatik

* CLARK Komfortsitz

» Automobilkonforme Pedalanordnung

e Lenkradknopf

* Hupe

* Neigbare Lenksdulg mit LCD-Kontroll- und
Warnanzeige

« Hintergrundbeleuchtete LCD-Kontroll- und
Warnanzeige inkl. integriertem On-Bord-Computer
mit Diagnose- und Charakteristik-Modus.

 Anhdngerkupplung

« Standard-Lackierung CLARK Signal-Griin,
Hubgeriist und Schutzdach in blendfreiem
Schwarz, Felgen weiB.

Optionen
» Hi-Lo und Triplex-Freisichthubgertste
» Kabine in 4 Ausbaustufen:
- Regenschutz : Dach (Metall mit Sichtfenster)
- Wetterschutz: Dach- und Frontscheibe
mit Scheibenwischer, Innenspiegel
- Halbkabine: Dach-, Front- und Heckscheibe,
mit Scheibenwischern, PVC Tiren
- Vollkabine
div. Zusatzausstattung fiir die verschiedenen
Ausbaustufen
= Waggonschutzdach 1980 mm
(nicht fir X-Modelle)
» Containerschutzdach 2070 mm
fir X-Baureihe.
« Mikroprozessor-Impulssteuerung in Thyristor-
technik fiir den Fahrantrieb und die Hydraulik
¢ UNITROL Fahrpedal '
e Clark Komfort-Sicherheitssitz
« Vollgummi-Bereifung fiir CEM 12-20S
oder Luftbereifung fur CEM 12
» Diverse Beleuchtungspakete
 Verschiedene Gabeltragerbreiten oder
Gabelldngen
 Doppelzusatzventil
« Diverse Schlauchfiihrungen
» Lastenschutzgitter
« Diverse DIN-Batterien und Ladegerate
« Seitenschieber
* Diverse Anbaugerate
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Technische Daten nach voi219s

1.1 | Hersteller (Kurzbezeichnung)
1.2 | Typzeichen des Herstellers
1.3 | Antrieb Elektro
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// // 2= Sicherheitsabstand = 200 mm //

O Die zugehdrigen Werte finden Sie unter der entsprechenden Zeilennummer
in der Tabelle ‘Technische Daten®
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Bemerkung:

Die aufgefuhrten Tragfahigkeiten gelten nur fiir das senkrecht stehende Hubgerist, ausgeriistet mit Std.-Gabeltrager
und Std.-Gabeln, bis zu einer max. Hubhdhe von 3720 mm. Der Schwerpunkt der Last darf dabei um max. 100 mm
gegen die Langs-Mittelebene des Staplers versetzt sein. Die Werte basieren auf einer kubischen Nennlast mit 1000 mm
Kantenldnge, deren Schwerpunkt im Zentrum des Wiirfels liegt. Die horizontalen Lastschwerpunkte beziehen sich auf
die Anlageflachen am Gabelriicken. Mit vorgeneigtem Hubgerust ergeben sich geringere Tragkraftwerte.

Anbaugerate, langere Gabeln, auBergewdhnliche Lastdimensionen sowie groBere Hubhéhen kdnnen die Tragkraftwerte
reduzieren.

Bitte sprechen Sie Ihre Clark-Handler an, wenn Sie weitere Informationen wiinschen.

=

é 1.4 | Bedienung Hand, Geh, Stand, Sitz

£ |15 | Tragfahigkeit/ Last Q

£ [1.6| Lastschwerpunkt c(m
1.8 | Lastabstand x (m
1.9 | Radstand y(m
21 | Eigengewicht

E 22| Achslast mit Last vorn/hinten
2.3 | Achslast ohne Last vorn/hinten
3.1 | Bereifung, SE = Superelastik, V = Vollgummi 1
3.2 | ReifengroBe, vorn, Superelastik

E 3.2 | ReifengroBe, vorn, Vollgummi

E 3.3 | ReifengrdBe, hinten, Superelastik 1)

. 33| ReifengraBe, hinten, Vollgummi

ﬁ 3.5 | Réder, Anzahl vorn/hinten (x = angetrieben)

= 136 Spurweite, vorn SE (V) byp(m
3.7 | Spurweite, hinten by (M
41 | Neigung Hubgeriist/Gabeltrager, c./ B G
4.2 | Hohe Hubgerist eingefahren hy (m
4.3 | Freihub hp(m
44| Hub 2 hy(m
45| Hohe Hubgriist ausgefahren hy(m
4.6 | Sonderfreihub 3 hs(m
4.7 | Hohe ber Schutzdach 4 hg (m
48 | Sitzhohe hz(m

& (412 Kupplungshéhe hyg(m

:9:, 4.19| Gesamtldnge Iy (m

é 420 Lange einschl. Gabelriicken Iy (m

§ 421 Gesamtbreite b, b, (m

s 4.22| GabelzinkenmaBe Seeel (M
4.23| Gabeltrager DIN 15173, Klasse/Form A, B
424 Gabeltragerbreite by (m
4.31) Bodenfreiheit mit Last unter Hubgeriist my(m
4.32| Bodenfreiheit Mitte Radstand m,(m
4.34  Arbeitsgangbreite bei Palette ( /5 - b,,) 800 x 1200 quer
4.34  Arbeitsgangbreite bei Palette ( /- b;,) 1000 x 1200 quer A (m
434 Arbeitsgangbreite bei Palette ( /; - b;,) 800 x 1200 langs Ay (m
4.35 Wenderadius W, (m
4.36 Innerer Wenderadius by (m
5.1 | Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last kr
5.2 | Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last

= (5.3 | Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last

% 5.5 | Zugkraft mit/ohne Last (S2 60 min)

E’ 5.6 | max. Zugkraft mit/ohne Last (S2 5 min)

.g 5.7 | Steigfahigkeit mit/ohne Last (S2 30 min)

= (58| max. Steigfahigkeit mit/ohne Last (S2 5 min)
5.8 | Beschleunigungszeit mit/ohne Last (0 - 10 m)
510 Betriebshremse
6.1 | Fahrmotor, Leistung S2 60 min

5 |62 | Hubmotor, Leistung bei S3 15%

S |63 | Batterie nach DIN 43531 A

ui 6.4 Batteriespannung, Nennkapazitat K \Y
6.5 | Batteriegewicht (min.)
6.6 | Energieverbrauch nach VDI-Zyklus kw
8.1 | Art der Fahrsteuerung

E’, 8.2 | Arbeitsdruck fiir Anbaugerate

G (83| Olmenge fiir Anbaugerite I/

& (8.4 | Schallpegel, Fahrerohr 6 dB

8.5 | Anhdngekupplung, Art/Typ DIN

1) Luyft- (CEM 12 - 16) oder Vollgummibereifung (CEM 12 - 20S) wahlweise
2} Weitere Hubhahen siehe Hubgeristtabelle

3 In Verbindung mit 3220 mm Hilo-Hubgeriist

4 Niedrigere Schutzdachhdhen als Option erhaltlich

5) Mit Sonderzellen (erhdhte Kapazitat) und/oder Option *Hoher Batterieraum®

8 Aquivalenter A-Dauerschalldruckpegel, Lpagq.T nach DIN EN 12053 (vormals DIN 45635-3¢




1.1 CLARK CLARK CLARK CLARK CLARK 1.1
1.2 CEM 128 CEM12SX CEM 12 CEM 12X CEM 16 S CEM16S X CEM 16 CEM 16 X CEM 20 S CEM20SX |1.2
13 © -~ Batterie Batterie Batterie Batterie Batterie 1.3
1.4 Sitz-Lenkung Sitz-Lenkung Sitz-Lenkung Sitz-Lenkung Sitz-Lenkung 1.4
1.5 1,25 1,25 1,6 1,6 2,0 15
1.6 500 500 500 500 500 1.6
1.8 350 350 350 350 350 1.8
1.9 1310 1420 1420 1528 1528 1.9
21 2553 2785 2712 2994 2987 3269 2834 3198 3189 3508 2.1
22 3146 /657 3240/795 3521 /441 3647/597 3984 /603 4111/758 3969/525 4099/699 4688/ 501 4833/675 2.2
23| 1085/1468 | 1179/1 606 1522/1190 | 1649/1345 1426 /1 561 1553/1716 1479/1415 | 1609/1589 1576/1613 | 1720/1788 |23
3.1 SE (V) SE (V) SE (V) SE (V) SE (V) 3.1
3.2 18x7-8 18x7-8 18x7-8 18x7-8 200/50-10 3.2
3.2 18x6x12.12 18 x6x12.12 18x6x12.12 18x6x12.12 18x6x12.12 3.2
3.3 16 x6-8 16 x 6-8 16 x 6-8 16 x 6-8 16 x 6-8 3:3
3.3 16x5x10.5 16x5x10.5 16x5x%10.5 16x5x10.5 16x5x10.5 3.3
35 2x/2 2x/2 2x/2 2x/2 2x/2 35
3.6 783 (816) 783 (816) 783 (816) 783 ( 816) 844 (816) 3.6
3.7 806 806 806 806 806 3.7
4.1 80/ 6° 80/6° 8°/6° 8°/6° 80/6° 41
42 2185 2185 2185 2185 2185 42
43 130 130 130 130 130 43
44 3270 3270 3270 3270 3270 44
45 3770 3770 3770 3770 3770 45
46 1610 1610 1610 1610 1520 4.6
47 2040 2197 2040 2197 2040 2197 2040 2197 2040 2197 47
4.8 952 1113 952 1113 952 1113 952 1113 952 . 1113 48
4.12 600 600 600 600 600 412
419 2825 2935 2977 3043 3185 4.19
4.20 1925 2035 2077 2143 2185 4.20
4.21 970 1015 1015 1015 1065 4.21
4.22 40 x 80 x 900 40 x 100 x 900 40 x 100 x 900 40 x 100 x 900 40 x 100 x 900 4.22
4.23 2A 2A 2A 2A 2A 4.23
4.24 940 940 940 940 1040 4.24
431 68 65 65 65 76 4.31
4.32 101 102 103 103 105 4.32
4.34 3081 3195 3231 3295 3331 4.34
4.34 3281 3395 3431 3495 3531 4.34
4.34 3481 3595 3631 3695 3731 4.34
4.35 1731 1845 1881 1945 1981 4.35
4.36 139 139 139 139 139 4.36
5.1 13,8/15,8 l 13,7/15,6 13,8/15,7 ’ 13,5/15.3 13,5/15,4 I 13,3/15,1 13,5/154 ] 13,4/151 13,4/15,1 | 13,1/148 5.1
5.2 0,42/0,60 0,42/0,60 0,38/0,60 0,39/0,60 0,35/0,60 5.2
5.3 05/05 0,5/05 05/05 05/05 05/05 5.3
55| 3652/3433 | 3339/3545 3578/3368 | 3254/3448 3289/3257 | 3158/3142 3332/3294 | 3191/3171 3010/3175 | 2862/3045 (55
56| 7201/6769 | 6585/6998 7062/6669 | 6815/6419 6515/6424 | 6200/6 269 6597/6498 | 6256/6 331 5989/6264 | 5963/6010 (56
5.7 5.7
5.8 17.0/25,0 16,8/24,50 16,8/24,7 16,6/24,0 16,3/24,0 I 16,0/23 4 16,3/24.2 i 16.1/235 15,7/235 } 15,4/22.8 5.8
5.9 47741 47742 47/41 48742 48/42 48/43 48/42 48/43 49/43 49/44 5.9
5.10]  hydr.Scheibenbremse / elektr. hydr.Scheibenbremse / elektr. hydr.Scheibenbremse / elektr. hydr.Scheibenbremse / elektr. hydr.Scheibenbremse / elektr. | 5.10
6.1 2x5.2 2x52 2x52 2x52 2x52 6.1
6.2 10 10 10 10 10 6.2
6.3 DIN 43531 A DIN 43531 A DIN 43531 A DIN 43531 A DIN 43531 A 6.3
6.4 48 /400-600 5 48 /500-750 3 48/ 500-750 3 48 /600-860 3 48/ 600-860 3 6.4
6.5 709 853 853 1005 1005 6.5
6.6 6.6
8.1 Transistor / Microprozessor Transistor / Microprozessor Transistor / Microprozessor Transistor / Microprozessor Transistor / Microprozessor 8.1
8.2 140 140 140 140 140 8.2
8.3 8.3
8.4 66 66 66 66 66 8.4
8.5 Bolzen Bolzen Bolzen Bolzen Bolzen 8.5

Bemerkung:

Alle aufgefihrten Daten gelten fiir den serienmaBig
ausgestatteten Stapler, mit Std.-Freisicht-Hubgeriist.
Wird der Stapler mit Sonderausristung oder anderen
Hubgeriisten versehen, so kdnnen sich die Werte andern.

Die angegebenen Daten kdnnen Abweichungen von + 5 % und - 10 %
bedingt durch Motor- und System-Toleranzen aufweisen.

Die Angaben gelten unter normalen Einsatzbedingungen.




Huhgeriisttabelle waseinmm

Bauhdhe Bauhthe

Clark Hubhdhe eingefahren | ausgefahren Freihub
Ref. h3 h1 h4 * h2h5 *
Standard CEM 12 - 208 (X)
(2-fach Teleskop-Hubgeriiste, Normalfreihub)
v ‘ 2820 ’ 1960 3340 130
Ve 3270 2185 3790 130
v | 360 | 2330 4080 130
v | 3720 2410 4240 | 130
v 4000 ‘ 2570 4520 \ 130
V= 4170 2710 4690 | 130
ver | 4620 | 3010 | 5140 | 130
v | 5170 3385 | 5690 | 130
Hi-Lo CEM 12 - 208 (X)
(2-fach Teleskop-Hubgeriste, Sonderfreihub)
H** 2780 | 1890 3300 1380
H** 2920 1960 3440 1450
H** 3070 } 2040 3590 1530
H*" 3220 | 2110 3740 1600
H 3370 I 2185 3890 1675
Triplex CEM 12 - 208 (X)
(3-fach Teleskop-Hubgeriste, Sonderfreihub)
M ‘ 3850 | 1810 4360 | 1310
M** | 4300 1960 4810 1455
M | 4450 ‘ 2010 4960 | 1510
M | 4600 2060 5110 | 1560
M 4750 | 2110 5260 i 1610
M= 4975 2185 5485 | 1685
M= 5430 \ 2410 5860 l 1910
M 5680 | 2560 6190 I 2060
M| 5830 | 2610 6340 | 2110
M** | 6130 2710 6640 | 2210
M** | 6580 | 2860 7090 ‘ 2360

* Ohne Lastenschutzgitter, Lasthdhe nicht berdicksichtigt.
** Vorzugshubhghen

Beziiglich anderer verfigbarer Hubhdhen wenden Sie sich
bitte an Ihren zustandigen Clark-Héndler.

Batterieraum-Abmessungen
fiir Batterien nach DIN 43 531, Schaltung A

min.Batt.

Modell Lange Breite Héhe gewicht
om) | mm) | (mm) | (ko)

CEM12S | 529 | 830 | 627 | 709
CEM 12 SX | 529 | 830 | 784 | 941
CEM 12,16 S | 637 | 830 | 627 | 853
CEM12X 16SX | 637 | 830 | 784 | 1135
CEM 16, 20 745 | 830 | 627 | 1005
CEM 16X 208X | 745 | g0 | 784 | 1300

Batterie-Stecker Typ: DIN 43 589

Material Handling

BLqR Europe

CLARK MATERIAL HANDLING GMBH

RheinstraBe 19 - 23
D - 45478 Milheim an der Ruhr

Tel. +49 (0) 208 588-0
Fax +49 (0) 208 588-1336

G - 302 0497

Produktbeschreibung

Freisicht-Hubgeriiste

« CLARK Freisicht-Standard-, Hi-Lo- oder
Triplex-Hubgeriste.

« AuBerordentlich hohe Verwindungssteifigkeit
durch gewalzte Sonderprofile

o Ausgezeichnete Sichtverhaltnisse durch
ineinander verschachtelte Schienenprofile und
hinter den Schienen angeordneten Hubzylindern.

« Minimaler Energieverbrauch auch bei
auBermittiger Belastung durch optimale
Krifteeinleitung tiber die schrdggesteliten
Tragrollen in den Hubgeriistschienen sowie am
Gabeltrager.

« Zusatzliche, seitliche Stiitzrollen am Gabeltrager
nehmen Belastungsspitzen auf und verhindern
das Aufweiten der Hubgeriistschienen.

« Robuste, servicefreundliche Hakenaufhdngung
fiir das Hubgertist, abschmierbar

« Neigezylinderlagerung an beiden Enden in
abschmierbaren Pendellagern.

« Wartungsfreundlichkeit durch dauergeschmierte,
leicht nachstellbare Tragrollen, wartungsfreie
Schienen und einfache Kettennachstellung.

Antrieb / Motore

« Kompakte duBerst strapazierfahige Antriebs-
einheit von CLARK speziell fiir Staplereinsdtze
entwickelt und unter hértesten Bedingungen
getestet.

« Sehr gutes Durchzugsvermdgen und hohe
Durchschubkraft durch zwei starke
ReihenschluBfahrmotore, Parallelfrontantrieb
und der duBerst robusten Antrigbsachse.

« Die im Olbad laufenden spiralverzahnten
Kegelritzel- und Stirnrader der Untersetzungs-
getriebe garantieren hochste Laufruhe und
Zuverldssigkeit auch bei extremer Belastung.

Hydrauliksystem

« SerienmaBig Mikroprozessor-Steuerung fiir die
Hydraulik. Uber den Bordcomputer kann die
erforderliche Hydraulikmotordrehzahl / -Olmenge
angepafBt werden.

« Kurze, stromungsgiinstig verlegte Hydrauliklei-
tungen mit einem Minimum an Verschraubungen
sorgen in Verbindung mit den hochwertigen
Hydraulikkomponenten fiir optimale Energieaus-
nutzung durch geringste Systemwiderstdnde.

« Das Prazisionssteuerventil erlaubt feinfiihliges,
prazises Steuern aller hydraulischen Funktionen.

« Standige Umlauffilterung durch ein leicht
zugdngliches 25 my Feinfilterelement, 10 my
Luftwechselfilter und ein Ansaugfilter im
Hydrauliktank, garantieren Langlebigkeit und
Zuverldssigkeit der hydraulischen Komponenten.

« Angenehmes Gerduschverhalten und schonender
Betrieb durch die Duo-Hydraulikpumpe.

« (berlastungsschutz durch Druckbegrenzungs-
ventile im Haupt- und Lenkungskreislauf .

« Leitungsbruchsicherungen verhindern ein
unkontrolliertes Absenken der Last.

« Gut zugéangliche DruckmeBanschlisse am
Steuerventil und Lenkhilfsaggregat zur
Vereinfachung der Servicearbeiten.

Lenksystem

» Die elektronische, bedarfsgesteuerte Servo-
lenkung gewdhrleistet miheloses, prézises
Lenken und schnelle Lenkspiele.

» Ergonomisch nach links versetzte schmale
Lenksdule. Miiheloses Lenken mit der linken
Hand; auch bei Verwendung des serienmaBig
vorhandenen Lenkradknopfes.

» Fingerleichtes Lenken mit wenigen Lenkradum-
drehungen.

« Keine Ubertragung von Fahrbahnst6Be auf das
Lenkrad.

« Die Lenkachse ist pendelnd in Gummi-Stahl-
Elementen gelagert. Alle vier Réder haben
dadurch standigen Bodenkontakt, und Fahrbahn-
stéBe werden geddmpft der Fahrkomfort
wesentlich gesteigert.

« Die kurzen Spurstangen erfordern keine
Nachstellung und garantieren exakten, stabilen
Geradeauslauf

« Die Achsschenkelbolzen sind in abschmierbaren
kraftigen Kegelrollenlagern gelagert.

» Die Spurstangen sind in abschmierbaren
Pendellagern gelagert

Bremssystem

« Drei voneinander unabhdngige Bremssysteme
gewihrleisten hohe Sicherheit, Umschlagleistung
und Batteriekapazitatsausnutzung:

1. Elektronisch gesteuerte Bremse, eingeleitet
durch Umschaltung des Fahrtrichtungshebels
in die Gegenrichtung oder bei Reduzierung
der Fahrgeschwindigkeit. Durch die dann
aktive elektronische Bremse wird der
VerschleiB der Betriebsbremse stark reduziert.

2. Sehr feinfiihlig ansprechende selbstnach-
stellende hydraulische Betriebsbremse durch
zwei, auf den Vorlegewellen montierte
Scheibenbremsen.

3. Mechanisch betétigte Feststellbremse.

Bei Aktivierung der Bremse wird der Fahr-
motorstrom automatisch unterbrochen
« Die Scheibenbremsen sind gut geschiitzt vor

Verschmutzungen oberhalb der Antriebsachse

angeordnet.

« Zu niedriger Bremsfliissigkeitsstand wird auf
dem LCD-Display signalisiert.

Rahmen / Abdeckung

» Computerberechnete, einteilige, selbsttragende
Konstruktion.

* Hochste Festigkeit bei geringstem Gewicht.
Keine Verformung selbst bei extremer Belastung.

« Alle Flachen des Rahmens, die Abdeckteile und
das Gegengewicht sind vor der Montage innen
und auBen, im umweltfreundlichen Pulver-
beschichtungsverfahren, mit hochfestem
Sonderlack einbrennlackiert worden. Das
garantiert hochsten Korrosionsschutz.

« Die Batterie wird durch einen stabilen
Verriegelungsgriff in jeder Situation sicher
im Batterieraum gehalten.

« Wartungsfreundlichkeit durch leicht und weit
zu offnende, Abdeckhaubg, 2 Gasdruckfedern
unterstiitzen hierbei das Offnen der Haube,
leicht abnehmbares Bodenblech.

Gute Zuganglichkeit zu allen Komponenten

Technische Verbesserungen und Anderungen bleiben vorbehalten

lhr Clark Handler:

i:;—z;gi__
CLARKLIFT WESTFALEN
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Fax (0 23 06) 70 05-40 Fax (0208) 58839 29

Nigderlgsﬁung Bielefeld: Niederlassung Rheine:

Krackser Strafe 182 Surenburgstraiie 131
33689 Bielefeld 48429 Rheine

Tel. (052 05) 76 02 Tel. (05971) 70591

Fax (052 05) 7 14 07 Fax (059 71) 8 54 80



