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Auch aus der Sicht des Umweltschutzes wurde von KUBOTA
ein fortschrittliches Hydrauliksystem entwickelt, das hohe
Produktivitat, eine gut ausbalancierte Maschinensteuerung
und einen niedrigen Kraftstoffverbrauch garantiert.

Neues Load Sensing Hydrauliksystem

Das neue, fortschrittliche Hydrauliksystem von
Kubota  ermdglicht ein  besseres
SteuerungsgefUhl fir den Maschinenbediener
und einen sparsamen Kraftstoffverbrauch
in allen  Arbeitssituationen.  Die
Belastungsinformation der einzelnen
Arbeitsgerate wird kontinuierlich an die
Axialkolbenverstellpumpe  gemeldet.
Entsprechend der Steuerhebelposition vertellt
die Hydraulikpume je nach Bedarf den
geeigneten é)lstrom an die einzelnen
Arbeilsgerate. Als Ergebnis wird eine
konstante und simultane Bewegung der
Hydraulikzylinder im Verhaltnis zu dem
entsprechenden Hebelhub der Steuerhebel
erzielt. Dies erfolgt in Unabhangigkeit von
den unterschiedlichsten Last- und
Arbeitssituationen. Hub- und Planierarbeiten
konnen so exakt und leicht durchgeflhrt
werden. Bei nicht betétigten Steuerhebeln,
d.h. Steuerhebel in der Neutralposition wird
der Hydraulikolstrom der Pumpe automatisch
gestoppt. Dies bedeutet das die
Hydraulikpumpe nur den bendtigten Olstrom
liefert, ein Uberschissiger Olricklauf zum
Hydrauliktank und der damit verbundene
Energieveriust wird vermieden. Durch die
Vermeidung des (berschlssigen Olrticklaufs
unc-den damit verbundenen Energieverlusten
werden mit dem neuen Load Sensing
System im Vergleich zum bisherigen
Vorgangermodell bis zu ca. 20% Kraftsioff
eingespart,

Erhdhte Aushubkraft

Die gut abgestimmte Arm- und
Loffelkraft bietet dem Bediener eine
effektive Grabkraft. Zusatzlich, durch
Festlegen des maximalen Arbeitdruckes
auf 24 .5Mpa, wurde jede einzelne
Grabkraft um 15% erhoht um
Grabarbeiten unter schweren Bedingungen
zu beschleunigen.

Kraftstoff-Verbrauch pro 10m?
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Vier simultane Arbeitshewegungen

Wird die simultane Steuerung von Ausleger, Arm,
Loffel und Schwenken gleichzeitig betétigt (z.B.
beim Beladen eines LKW's oder bei
Hubarbeiten), liefert clie Pumpe den passenden
Hydraulikdlstrom  entsprechend  der
Steuerhebelstellung ohne Geschwindigkeits und
Leistungsverluste an jeden Hydraulikzylinder,

Zylinderschutz fiir den
Auslegerzylinder

Héchstleistung bei Grab- und Planierarbeiten
gewdhrleistet das Steuersystemn zu jeder Zeit

Handgelenkstiitze

Der angepasste Hebelhub der
hydraulischen Vorsteuerventile und
die ergonomisch konstruierten
Handgelenkstutzen sorgen flr eine
feinfihlige, prazise Ansteuerung
der einzelnen Arbeitsfunktionen.

Ceradeaus- Fahrfunktion

Das "Neue HMS- Hydrauliksystem ™
ermoglicht die Geradeausfahrt auch
bei simultanen Arbeiten mit
mehreren Hydraulikfunktionen. Auf
diese Weise kann die Maschine
sicher und effizient eingesetzt
werden,

Der neue V-férmige Zylinderschutz aus
Stahlblech schutzt den Zylinder und die
Kolbenstange des Auslegerzylinders optimal
vor Schaden die z.B. bei Abbrucharbeiten mit
einem Hydraulikhammer, oder durch
heraofallende Steine beim Beladen eines LKW
entstehen kannen.

ROPS/FOPS Kabine (Stufe 1)

Dank der ROPS-Struktur (Roll Over
Protection Structure) und der FOPS-
Struktur (Falling Object Protection
Structure) gewahrleistet die Kabine eine
maximale Sicherheit flr den Fahrer.




Eine einfache Wartung die und langlebige Konstruktion
sind das Ergebnis unserer Bestrebungen, so dass Sie
taglich komfortabel arbeiten kdnnen.

Motorinspektion

Die wichtigen Wartungspunkte wie Motor oder
Luftreiniger kénnen einfach und schnell
kontrolliert werden. Zusatzlich zum Zugang
durch die Motorhaube ist eine Wartungsklappe
hinter dem Sitz angebracht. Dadurch wird der
Zugriff zur anderen Seite des Motors sowie zu
den Einspritzdlsen usw, erleichtert.

=

Kubota Motor

Kubotas einzigartiges E-TVCS Verbrennungssystem (Drei-
Wirbelstrom-Verbrennungssystem) ermoglicht eine hohe Leistung,
niedrige Vibration und einen geringen Kraftstoffverbrauch,
zusdtzlich wird die Abgasemission minimiert. Von den
verschiedenen KUBOTA-Motoren, die im Kompaktmaschinenmark!
sehr bekannt sind, wurde flir den KX 121-3 der optimale Motor flr
die Maschinengrofe aus der Sicht von Leistung und
Wirtschaftlichkeit ausgewéahlt. Die ideale Wahl! fur geringe
Betriebskosten und die Umwelt !

Gummiketten Kontrollventil-Ihspektion

Die Gummiketten der KX-3 Serie wurden von dem Das Kontrollventil befindet sich unter der
Kettenaufbau und den Konsiruklionsmerkmalen so verandert rechten Haube neben der Kabine. Zur
das die Haltbarkeit und die Stahilitat beim Fahren verbessert Inspektion kann diese Haube durch
werden kannte. Die Profile der Ketten, die jetzt mehr einfaches hochklappen des Hakens schnell
Kontaktilache zum Boden haben und die neue Positionierung geodffnet werden. Sollte mehr Zugang fur
der innenliegenden Metallkerne sorgen flr eine bessere Wartung eder Reparatur notwendig sein
Stabilitat und weniger Vibration beim Fahren. Zusatzlich kann die komplette Verkleidung des
tragen die Fahrrollen in der Doppelflanschausflhrung zur Oberwagens mit Standardwerkzeug leicht

besseren Maschinestabilitat be,

entfernt werden.



Geschiitzte Loffelzylinder-
Hydraulikschlauche

Zur Verhinderung von Hydrauliksehlauchschadsn
sind die Schlduche Innerhalb des
Laffelstiels geschitzt montiert, Diese
Mafinahme verlangert die Lebensdauer und
senkt die Reparaturkosten. Auch das
Sichtfeld des Bedieners wurde hierdurch
erweitert,

Sperrsystem flr den Fahrantrieb

Beim Hochklappen der rechten
Steuerungskonsole sind auch die
Betatigungshebel flir den Fahrantrieb
mechanisch verriegelt. Mit dieser
zusétzlichen SicherheitsmaBnahme
wird eine unbeabsichtigte Bewegung
der Maschinen, hauptsachlich beim
Ein- und Aussteigen in die Kahine
vermieden.

Negativ- Bremse am Drehmotor

Durch die Negativ-Bremse am
Drehmaotor wird die Drehfunktion
automatisch gesperrt. Aktiviert wird die
Bremse beim Abstellen des Motors
oder durch das hochklappen der
Steuerkonsole. Ein Drehsperrbolzen flr
den Oberwagen in Transportstellung ist
nicht mehr notwendig.

Ceteilte Hydraulikschlauche

Die Hydraulikschlduche von

Ausleger-,

Armzylinder und

Planierschild sind bei der KX-3
Serie geteilt, d, h. sie sind |etzt
zweitellig ausgefuhrt und konnen so
bei einer Beschadigung problemlos
Vorort ausgetauscht werden.



Standardausriistung

Motor/Kraftstoffsystem

e Doppeltes Luftfilterelement
e Elekirische Kraftstoffpumpe

Sicherheitskabine

s HOPS (Roll-Over Protective
Structure, 1SD3471)

¢ FOPS (Falling Objects Protective
Structure) Stufe 1

e Komiorlsilz mit gewichtsabhangiger
Sitzfedereinstellung

e Sicherheitsgurt

e Hydraulische Vorsteuerung mit
Handauflagestitzen

» Fahrbetatigungshebel mit FuBpedale

e Kabinenheizung mit
Frontscheibenenteisung

e Nothammer(Kabine)

e Fronlscheibendfinungssystem mit 2
Gasdruckdampfern

e 12V Radiovorbereitung
2 Lautsprecher und Antenne
fur Radio/Sterenanlage

Ausristungsoptionen

Arbeits-Ausrustung

e 1600 mm Langer Arm
o [eleskop-Arm

Unterwagen

* 350 mm Stahlketten (+220 kg)

Hydraulik

¢ Biologisch abbaubares Hydraulikol
o Schlauchkitt fur Greiferanbau

Hydrauliksystem

e Notabsenkung Uber Druckspeicher
e Hydraulische Messanschlisse
e Geradeaus Fahrfunktion

Sicherheitssystem

e Matarsicherneitsstarteinrichtung in
der linken Steuerungskonsole

s Fahrantriebsverriegelungssystem in
der linken Steuerungskonsole

e Bremssystem fr Oberwagen drehen

o | asthalleventile fur Ausleger im
Steuerblock

Grabwerkzeuge

o \erschiedene Tiefloffel fur Festanbau

e Mechanische Schnellwechseleinrichtungen

o Verschiedene Tiefléffel fur
Schnellwechseleinrichtung

e Duplexadapler

e Adapterranmen fir Loffeimontage

e Grabenraumlotfel starr fir Festanbau
und Schnellwechseleinrichtung

o Hydraulisch schwenkbare Grabanraumlaffel fir

+ Schnellwechseleinrichtung und Festanbau

Arbeitsausriistung

e 1.300 mm Standardarm

e Zusatzsteuerkrels bis Ende
Loffelstiel _

o 2 Arbeitsscheinwerfer an der Kabine
1 Arbeitsscheinwerfer am Ausleger

Unterwagen

® 350 mm breite Gummikelte

* 1% Obere Laufrolle

e 3x AuBenfuhrende untere Laufrollen

* 2 Fahrgeschwindigkeiten Gber
Pedalsteuerung

e Hallerung fur Kettenverrizgelung

Abbruchwerkzeuge

e Hydraulikhammer
s Abbruchzangen

Sonstiges

s Sonderlackierung in RAL-
Spezifikation



TECHNISCHE DATEN

*Cummiketten Typ

Maschinengewicht| Kabine kg 3980 Achsabstand mm 1710
Loffelkapazitat (Standard: SAE/CECE) m’? 0,12/0,11 Plainerschild(Breite x Hohe) mm 1700 x 350
) | mit Seitenzidhne mm 624 P1 Verstellbare Pumpe
Loffelbreite = = ik % F
ohne Seitenzihne mm 600 Hydraulikpumpen | Fgrdermenge ¢/min 94,5
Modell V2203-M-EBH Hydr. Druck  MPa(kgf/cm?) 24,5(250)
¥ A daN(k
Typ Wassergekuhlter K. Aurshriblraft |08 (kgf) 2050(2095)
Dieselmotor E-TVCS Loffel daN(kgf) 3250(3315)
PS/rpm 40/2250 Ausleger Schwenkwinkel (li/re) 80/50
Motor | Leistung 1S09249 W/ ST ANEED rS—— S/
r
Ll A/ Zusatzsteuerkreis 9 - 60
Zylinderzahl 4 Hydr. Druck MPa(kgf/cm?) 24,5(250)
Durchmesser x Hub mm 87 x 92,4 Hydrauliktankinhalt ] 44
Hubraum cc 2197 Kraftstofftankinhalt ¢ 64
Gesamtldange mm 5055 Max. Langsam km/h 3,0
Gesamthéhe Kabhine mm 2490 Fahrgeschwindigkeit |Schnell km/h 5,0
Drehgeschwindigkeit u/min 9.4 Bodendruck Kabine kPa(kgf/cm?) 29,8(0,304)
Gummikettenbreite mm 350 Bodenfreiheit mm 330
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: Einheit: mm
Standard Arm Langer Arm
Armlange mm 1300 1600
Max. Aushubhghe mm 5210 5405
Max. Entleerungshthe mm 3690 3890
Max. Aushubtiefe mm 3205 3505
Max.senkrechte Aushubtiefe mm 2555 2845
Aushubradius Max. gestreckt mm 5315 5600
Max. Aushubradius Auf dem Boden mm 5185 5475
Min. Schwenkradius des | Ausleger in der Mitte mm 2020 2070
Auslegers Ausleger 80 " nach links mm 1650 1695
Heckdrehradius mm 1300 1300

*Technische Daten kénnen jederzeit und ohne vorherige Benachrichtigung zum Zweck der Produktverbesserung verandert werden.



