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Technische Daten ETH 30/50/200

Technische Daten ETH 30 ETH 50 ETH 200

Betriebsdruck* (max.) bar 300 300 300

Ölschluckmenge ** min-1 200-250 300-450 540-750

Schneidkopf Drehzahl min-1 75-95 60-90 52-72

Schneidgeschwindigkeit m/s 2,6-3,3 2,3-3,5 3,0-4,2

Antriebsmoment (max.) KNm 13 23 50

Schneidkraft (max.) kN 40 60 90

Gewicht (ca.) kg 1730 2780 7650

Meißelzahl Stuck 60 76 152

Maß A:
Schneidkopfbreite uber Meißelspitzen

mm 670 750 1100

Maß B:
Schneidkopfbreite uber Meißelspitzen

mm 1220 1500 1980

* Bei kleinerem Betriebsdruck sind Antriebsmoment und Schneidkraft kleiner
** Bei kleinerer Ölschluckmenge sind Drehzahl und Schneidgeschwindigkeit kleiner

Merkmale der Grundausstattung... ...und Ihre Vorteile

Getriebekonstruktion und Herstellung von Eickhoff Robustes Hauptbestandteil der ETH-Serie

Entwicklung der Fräse aus der Erfahrung mit Teilschnittmaschinen Umsetzung der Erfahrung mit Schneidtechnik in die ETH-Serie

Dickwandige Schneidwalzen Aufnahme von hohen Schneidkräften

Formschlüssige Verbindung von Walze und Getriebe durch Vierkantflansch Sichere Aufnahme von großen Drehmomenten

Drehen der Fräse um 90° möglich Schneiden von schmalen Gräben ab 70 cm Breite

Optimale Meißelanordnung aus der Erfahrung mit Teilschnittmaschine Hohe Schneidleistung bis 100 MPa Gesteinsdruckfestigkeit

Meißelhalter zur Aufnahme von weltweit verfügbaren Meißeltypen Minimierung der Kosten für Schneidwerkzeuge

Verschleißschutz am Getriebegehäuse Schutz von Bauteilen, die nicht im Schneideingriff sind
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