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Der Harvester Komatsu 931.1 präsentiert sich in den anspruchsvollsten 
Erntegebieten mit einer beispiellosen Leistungsstärke. Zu seiner einzigartigen 
Produktivität sind nun geringere Emissionen und ein verbessertes Kraftstoffmanagement 
hinzugekommen – eine Ergänzung der bereits bewährten Vorteile um weitere Pluspunkte. 
Nachfolgend sind einige der wichtigsten aufgeführt:

Steuer- und 
Informationssystem 
MaxiXplorer ist eines der führenden 
Steuersysteme am Markt. Die 
moderne Software ist ein Garant für 
optimale Produktivität.

Arbeitsumgebung 
Souveräne Ergonomie, hohe 
Produktivität und zuverlässige 
Betriebssicherheit machen die 
Arbeit leichter und attraktiver. 

Produktivität 
Hohe Produktivität und Rentabilität 
durch eine optimale Kombination 
aus Stärke und Wendigkeit. 



Neu entwickelter Motor 
Der neue leistungsstarke Motor reduziert die NOx-
Emissionen (Stickoxide), benötigt weniger Kraftstoff und 
kommt dank des wartungsfreien Riementriebes zudem mit 
einem geringeren Serviceaufwand aus.

Krangeometrie 
Der leicht manövrierbare Kran CRH22 zählt mit einer 
Hubkraft von 220 KNm zu einem der stärksten dieser 
Klasse. Zudem bietet er nahezu einzigartige Möglichkeiten 
zur exakten Aggregatpositionierung - auch bei großen 
Reichweiten.



Stabilität 
Die nivellierbare Kabine und der 
leistungsstarke Kran sorgen in 
Verbindung mit der Pendelachse 
für ein effektives Arbeiten in 
schwierigem Gelände.

Optimal sauber und 
kraftstoffsparend 
Der neue Motor reduziert nicht nur 
die Emissionen von Stickoxiden 
(NOx) und Partikeln um sage und 
schreibe 85 bzw. 97 %, sondern 
benötigt auch bis zu 16 % weniger 
Kraftstoff. 

Hohe Betriebs-
sicherheit dank 
durchgängig 
robuster Kon-
struktion von 
Fahrgestell, Hyd-
raulik, Mechanik 
usw. 

Der Kran 
überzeugt durch 
seine stabile 
Bauweise.

Geräumig und leise 
Geräumige, außergewöhnlich 
leise Fahrerkabine dank 
weiterentwickeltem, direkt 
angetriebenem Schwenkgetriebe. 
Für eine noch angenehmere 
Arbeitsumgebung sorgt der neue 
Luftfi lter. 

Bereits die erste Version dieses 
Harvesters führte zu einer Revolution in 
hoch anspruchsvollen Ernteeinsätzen. 
Die Entwicklung des neuen Komatsu 
931.1 bedeutet nun einen weiteren großen 
Schritt nach vorn, nicht zuletzt aufgrund 
des völlig neuen Motors, der sowohl 
Emissionen als auch Kraftstoffverbrauch 
drastisch reduziert. 

Bei näherer Betrachtung unserer neuen 
SCR-basierten Motorlösung mit E3-
Power-Technologie (Effi ciency, Economy, 
Environment) zeigen sich die Vorteile 
noch deutlicher: Die Emissionsniveaus 
unterschreiten bei weitem die Grenzwerte 
der aktuellen Abgasgesetze. Der 
Kraftstoffverbrauch wurde um bis zu 
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sage und schreibe 16 % reduziert. Von 
funktionssichernden Kontrollsystemen bis 
hin zu längeren Wartungsintervallen und 
saubererem Motoröl gewährleisten alle 
Faktoren eine optimale Betriebssicherheit 
und Wirtschaftlichkeit. 

Neben dieser neuen Energie- und 
Kosteneffi zienz bietet der 931.1 natürlich 
auch eine marktführende Produktivität. 
Dies ist unter anderem dem Kran zu 
verdanken, denn mit seiner großen 
Hubkraft und robusten Dimensionierung 
trägt er selbst die größten Aggregate mit 
Leichtigkeit und Ausdauer. Eine Kraft, 

mit der sich das Aggregat zudem exakter 
positionieren lässt. Selbstverständlich 
glänzt er zudem mit einer überragenden 
Manövrierbarkeit und Geländegängigkeit, 
selbst auf steilem Gelände. 

Auch bei stärkster Belastung und 
Beanspruchung zeigt dieser Harvester 
keine Schwächen und lässt in Sachen 
Betriebssicherheit, Ergonomie oder 
Komfort nie nach. Dafür gibt es gleich 
mehrere Gründe: Zum einen sind da 
die fl achdichtenden Kupplungen in der 
gesamten Maschine, die Hinterachse 
mit integrierter Schlauchführung oder 

der neue aufklappbare Kühlergrill. Zum 
anderen die geräumige Kabine mit 
Rundum-Drehfunktion und Nivellierung, 
die dank des direktangetriebenen 
Schwenkgetriebes eine der leisesten 
am Markt ist. Nicht zuletzt können Sie 
auf die branchenweit leistungsfähigste 
Unterstützung zählen: auf das 
Steuersystem MaxiXplorer. Wenn Sie 
sich für den Komatsu 931.1 entscheiden, 
erfüllen Sie bereits heute die Umwelt-, 
Kosten- und Rentabilitätsanforderungen 
von morgen. 

Ausgezeichnete Ge-
ländegängigkeit und 
Manövrierbarkeit 
dank dem einzig-
artigen Komatsu 
Comfort Bogie. 
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 Reifenwahl  Breite (mm)  

6WD (vorne)   600/55 x 26,5  2 720  

 710/45 x 26,5  2 940 

Hinweis! Die Maßangaben sind nominell und können aufgrund der Herstellungstoleranzen variieren.

 Reifenwahl  Breite (mm)  

6WD (hinten)  600/65 x 34  2 730  

 710/55 x 34  2 940 

technische dAten

geWicht 

Betriebsgewicht:  ab 19 400 kg

mAschinenBreite (A) Bei unterschiedLichen BereiFungsoptionen

motor 

  74 –AWI. 6-Zylinder, Turbo mit Common-Rail. 
EU Stage IIIB und EPA Tier 4 Interim. DEF-SCR-
Nachbehandlung (nicht auf allen Märkten). 

Hubraum:  7,4 l 

Leistung, max.:  193 kW DIN bei 1 700 U/min 

Drehmoment:  1 070 Nm bei 1 500 U/min 

Kraftstofftank:  ca. 370 l 

krAFtüBertrAgung 

  Hydrostatisch-mechanisch, Steuerung 
mit MaxiXplorer. Verteilergetriebe 
mit 2 Übersetzungen. Abschaltbarer 
Vorderradantrieb. 

Differenzialsperren:  Mechanisch, elektrohydraulische Steuerung

Fahrgeschwindigkeit:  0 - 20 km/h (StVZO)

Zugkraft:  175 kN 

hydrAuLiksystem 

  Lastabhängiges Einkreis-Konstantdrucksystem 
mit variabler Kolbenpumpe 

Fluss:  313 l/min bei 1 650 U/min

Systemdruck:  280 bar 

Arbeitsdruck, Kran:  CRH22: 270 bar 

Hydrauliköltank:  ca. 200 l 

Sonstiges:   Druckfi lter für Hydrostatkreislauf. Rücklau-
fölfi lter für Hydrostat- und Arbeitshydraulik. 
Warnanzeige für niedrigen Hydraulikölstand. 
Hydraulikbooster, der die Pumpenregulierung 
kompensiert. Flachdichtende Kupplungen im 
Hydrauliksystem.

rAhmen/Achsen 

Vorderachse:   Bogie. Differenzial mit mechanischer 
Differenzialsperre.

Hinterachse:   Pendelachse mit Nabengetriebe. Differenzial 
mit mechanischer Differenzialsperre. 
Hydraulische Pendelachsenverriegelung mit 
Nivellierung. 

Bremssystem:   Vollhydraulische Mehrscheibenbremsen. 
Hydraulisches Speicherladeventil. 

Fahrbremse/
Arbeitsbremse:   Mehrscheibenbremse im Ölbad. Automatische 

Zuschaltung während der Arbeit. 

Feststellbremse:   Federspeicher mit elektrohydraulischer 
Steuerung. Notbremse 

Bremsleistung:   Erfüllt ISO 11169:1993 und VVFS 2003:27. 

krAn 

Modell:  CRH 22 CRH 22

Reichweite:  10 m  8,7 m 

Hubmoment, brutto:  217 kNm  217 kNm 

Drehmoment, brutto:  47 kNm  47 kNm 

Aggregat:  360.2/365  370. 2
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Lenkung 

	 Hydraulische Knicklenkung. 

Hebelsteuerung:	� Lastabhängige (LS) Proportionalsteuerung von 
Kransteuerung/Wippe 

Lenkausschlag: 	 +/– 40° Elektrische Endlagendämpfung. 

Beispiele für optionale 	 Lastabhängige proportionale Lenkradser- 
Ausrüstung: 	 volenkung.

 
Elektrische Anlage 

Spannung	  24 V 

Batteriekapazität	  2 x 170 Ah 

Generator	  2 x 100 A 

 
Beleuchtung 

	� Über 30 lx im Arbeitsbereich. 
Halogenbeleuchtung an Fahrerkabine, Kran 
und als Rückfahrleuchten. 

Beispiele für optionale 	 Xenon an Fahrerkabine und Kran. Decken- 
Ausrüstung: 	� montierte Arbeitsbeleuchtung, Halogen oder 

Xenon. Fernlicht Xenon. 

 
Ergonomie 

	� Autolev – vollautomatische Autonivellierung 
von Kabine und Kran. Entlastende Nivellierung. 
Kabinenzylinder sind mit Sperrzylindern 
der Pendelachse verbunden. Kran und 
Fahrerkabine auf horizontaler und rotierbarer 
Plattform. Hydraulische Stabilisierung bei 
Fortbewegung. 

Horizontale Ausrichtung: 	 Längsrichtung 20°/22° und Querrichtung 16° 

Rotation: 	 ±180° 

Beispiele für optionale 	  
Ausrüstung: 	 Krandämpfung. 

 
Fahrerkabine 

	� Sicherheitsgetestet. Nivellierend. Wärme- und 
schallisoliert. 

Sicherheit: 	� Gemäß ROPS ISO 8082, FOPS ISO 8083 und 
OPS ISO 8084. 

Sitz: 	� Wahlalternative ergonomischer Fahrersitz 
mit Möglichkeit zur individuellen Einstellung 
von Sitzfläche, Stütze für Rücken und 
Lendenwirbelbereich, Armlehnen und 
Armaturenbrett. 

Scheiben: 	� 15-mm-Sicherheitsglas in Windschutzscheibe 
und Seitenfenstern für maximale Sicherheit. 

Heizung/Belüftung: 	� Vollautomatische Klimaanlage. Gefilterte Zuluft 
über Allergiefilter und Vorfilter. 

Schallpegel: 	 Gemäß ISO-Standard.

Vibrationen: 	 Gemäß ISO-Standard. 

Sonstiges: 	� Manuelles Nivellieren. Sicherheitssperre mit 
mehreren Positionen. Anschlüsse für CB-
Funk und Telefon (12–24 V). Scheibenwischer 
mit Waschfunktion an Frontscheibe und 
Dachfenster. 

Beispiele für optionale 	 Sonnenschutzrollos. Drehbarer Fahrersitz. 
Ausrüstung: 	� Elektrisch gesteuerte Plattform unter der 

Kabine. Radio mit MP3-Player und USB-Port. 
Belüfteter KAB-Fahrersitz, alternativ belüfteter 
BeGe-Fahrersitz mit Nackenstütze. Mikrofilter. 

 

Steuer- und Informationssystem

MaxiXplorer 	� Integriertes System zur Maschinen- und Aggre-
gatsteuerung. Fahrerabhängige Einstellung der Ag-
gregat-, Kran- und Maschinenfunktionen. Anzeige 
der Abläng- und Betriebsinformation. Produktions-
registrierung. Administrative Werkzeuge.

PC 

Prozessor, Kapazität: 	 Pentium M 1,4 GHz 	  
Interner Speicher: 	 1 GB RAM 	  
Festplatte, Kapazität: 	 40 GB 	  
Farbbildschirm: 	 12”, Antireflexglas 	  
DVD-Player: 	 Option 	  
USB-Ports: 	 8 Stück 
Serielle Ports: 	 2 St. 	  
Betriebssystem: 	 Windows XP Pro 	  
Tastatur mit Trackball: 	 Im Lieferumfang enthalten. 
Beispiele für optionale  
Ausrüstung: 	� A4-Drucker. GPS-Antenne. Produktionsinfo.
 
Aggregat 

	 Komatsu 360.2	 Komatsu 365	 Komatsu 370.2 

Gewicht: 	 ab 1 245 kg	 ab 1 250 kg	 ab 1 470 kg 

Fäll-/Ablängdurchmesser: 	 650 mm 	 650 mm 	 700 mm

Vorschubgeschwindigkeit: 	0–5 m/s 	 0–5 m/s 	 0–5 m/s 

Vorschubkraft brutto: 	 26–28,4 kN	 23,6–28,3 kN	 28,2–30,7 kN 

Öffnung obere Messer, max.: 	640 mm 	 700 mm 	 640 mm 

Walzenöffnung, max.: 	 550 mm 	 650 mm 	 600 mm 

Rotator: 	 Drehzahnkranz mit Hydraulikm. 

Steuer- und Informationssystem:   MaxiXplorer

Dokumentation

Fahr- und Inbetriebnahmeanleitung in Papierform. Handbuch und Ersatz-
teilkatalog auf USB-Stick.

Beispiele für OPTIONALE Ausrüstung

Sprinkleranlage. Halbautomatisch, Feuerlöschausrüstung auf Wasserbasis. 
Gemäß RUS 127.

Handfeuerlöscher. 2 x 6 kg ABE-3.

Pulverlöscher.

Handbuch in Papierform (in Maxi auch elektronisch)

Ersatzteilkatalog in Papierform (in Maxi auch elektronisch)

Dieselheizung 9,1 kW einschl. Zeitschaltuhr und Hydraulikölheizung.

Stumpfbehandlungsausrüstung

Umweltfreundliches Hydrauliköl

Serviceleitern

Werkzeugkiste mit Werkzeug

Rückfahrkamera als Standard 
(in EWR Ländern laut EU-Richtlinie 2006/42/EG).

Plattform seitlich an der Fahrerkabine und Leiter auf der linken Seite 
des hinteren Rahmens als Standard (in EWR-Ländern laut EU-Richtlinie 
2006/42/EG).

Riemenschutz für Flachriemen als Standard (in EWR-Ländern laut EU-
Richtlinie 2006/42/EG).

ANMERKUNGEN

Standard- und Sonderausstattung sind an den jeweiligen Zielmarkt 
angepasst und variieren von Land zu Land. Die Spezifikation beschreibt 
mögliche Ausrüstungen, allerdings ohne Angaben darüber, ob es sich um 
serienmäßige- oder Sonderausstattungen handelt. Die Gewichte basieren 
auf der angegebenen Ausrüstung in der Grundspezifikation. Wir behalten 
uns das Recht vor, technische Daten oder Konstruktionen ohne vorherige 
Ankündigung zu ändern.
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Komatsu Forest AB
www.komatsuforest.com

Warum ein Komatsu Harvester?
Hohe Produktivität, niedrige Betriebskosten, innovative Technik, überlegene Fahrerumgebung – dies sind 
nur wenige Beispiele für die Vorteile, die den Komatsu Harvester zu einer der besten Forstmaschinen der 
Welt machen. Dahinter steht die bewusste Strategie, die Vorzüge der Komatsu-Harvester kontinuierlich 
weiterzuentwickeln. Diese Strategie geht von folgenden Hauptbereichen aus:

Ergonomie 
Ihre Forstmaschine ist ein mobiler Arbeitsplatz, bei 
dem die Bedingungen, unter denen der Fahrer höchste 
Leistung bringen kann, ohne vorzeitig zu ermüden, 
entscheidende Faktoren für den Erfolg sind. Dieser 
Ausgangspunkt hat uns wesentlich geholfen, einzigartige 
ergonomische Vorteile mit den Komatsu Harvestern zu 
erzielen. Gute Beispiele sind die nivellierende Kabine 
und die Krananordnung neben der Kabine, durch die das 
Aggregat immer im Blickfeld des Fahrers ist. 

Wirtschaftlichkeit 
Das Streben nach optimaler Rentabilität ist eine der 
wichtigsten Antriebskräfte für die kontinuierliche 
Entwicklung der Komatsu Harvester. Jede noch so 
kleine Maßnahme, die die Produktivität verbessert, die 
Kosten senkt oder Zeitersparnis bringt, ist interessant. 
Konkrete und messbare Beispiele bei den Komatsu-
Harvestern von heute sind verbrauchsarme Motoren, 
hocheffektive Hydrauliksysteme und die unübertroffen 
hohe Produktivität pro Zeiteinheit. 

Produktivität 
Höheres Arbeitspensum in kürzerer Zeit – diesen 
Kommentar hören wir regelmäßig von Kunden, die von 
anderen Maschinen auf Komatsu Harvester umgestiegen 
sind. Die Gründe hierfür sind zahlreich und liegen 
sowohl auf der Detailebene als auch im Gesamtkonzept. 
Zu den wichtigsten Gründen gehören die extrem 
leistungsfreundliche Fahrerumgebung, die Wendigkeit, 
das effektive Aggregat, das leistungsfähige Steuer- und 
Informationssystem und der große Arbeitsbereich. 

Kundendienst 
Ein schneller und kompetenter Kundendienst ist für 
die Leistungsfähigkeit und Wirtschaftlichkeit von 
Forstmaschinen von großer Bedeutung.  Hier bietet unser 
gut ausgebautes Servicenetz die erforderliche Sicherheit 
für Sie als Komatsu-Besitzer. Unsere Techniker sind 
Experten für die Wartung von Komatsu- 
Maschinen.

Unsere Umwelt
Wald ist ein wichtiger und empfindlicher Teil der globalen 
Ökologie. Daher wird jedes Komatsu-Produkt mit allen 
seinen Komponenten aus sowohl kurzfristiger als auch 
langfristiger Umweltschutzperspektive untersucht. Dies 
hat zu konkreten Verbesserungen wie hocheffektiver 
Abgasreinigung und niedrigem, gleichmäßig verteiltem 
Bodendruck geführt. Der Umweltschutzgedanke 
prägt auch unser breites Angebot an Zubehör und 
Verbrauchsartikeln, beispielsweise spezielle, leicht 
abbaubare, umweltfreundliche Ölsorten.

Globales Denken
Komatsu Harvester sind auf der ganzen Welt im Einsatz. 
Daher wurden sie auf höchste Rentabilität unter 
verschiedensten Einsatzbedingungen hin optimiert. 
Der gleiche Grundgedanke steht hinter dem globalen 
Kundendienst- und Händlernetz, das täglich tausende von 
Komatsu-Besitzern weltweit unterstützt. 

k931_b_de_120523  •  TR Reklambyrå / Ågrenshuset


