Technische Daten

Kaltrecycler 3800 CR







Arbeitsbreite

Frastiefe / Recyclingtiefe *'
Fraswalze

Linienabstand

Anzahl Fraswerkzeuge
Schnittkreisdurchmesser
Walzenneigung max.

Motor

Motorhersteller

Typ

Kihlung

Anzahl der Zylinder

Leistung

Drehzahl

Hubraum

Kraftstoffverbrauch Vollast
Kraftstoffverbrauch %/s-Last
Fahreigenschaften
Fahrgeschwindigkeit

Theor. Steigfahigkeit
Bodenfreiheit

Gewichte **

Achslast vorne, vollgetankt
Achslast hinten, vollgetankt
Eigengewicht

Betriebsgewicht, CE **
Betriebsgewicht, max.
Fahrketten

Fahrketten vorne

Fahrketten hinten

Fiillmengen

Kraftstofftank

Hydraulikdltank

Wassertank

Elektrische Anlage
Ladesystem

Gurtbreite 1. Band (Aufnahmeband)
Gurtbreite 2. Band (Abwurfband)
Theoretische Abwurfbandkapazitat
VerschiffungsmaBe/Gewichte *?
Maschine ohne Frasaggregat
Abwurfband

Frasaggregat FB 3.800
Frontgewicht

Gewicht Maschine ohne Frasaggregat
Gewicht Abwurfband

Gewicht Frasaggregat FB 3.800
Gewicht Frontgewicht

* = Die maximale Fréstiefe kann auf Grund von Toleranzen und Verschlei3 vom angegebenen Wert abweichen.

Kaltrecycler 3800 CR
ohne Verteilerschnecke
und Einbaubohle

3.800 mm
0-350/0-150 mm

15 mm
186
1.140 mm
50

Caterpillar
C27 ATAAC
Wasser
12
708 kW/950 HP/963 PS
2.100 min™
27.000 cm?®
187 1/h
1251/h

0-84 m/min (0-5 km/h)
90 %
370 mm

31.920 daN (kg)
26.440 daN (kg)
52.010 daN (kg)
55.270 daN (kg)
58.350 daN (kg)

(Lx B xH) 2.200 x 370 x 790 mm
(Lx B xH) 2.200 x 370 x 790 mm
1.400 |
500 |
5.000 |
24\
1.100 mm
1.100 mm
668 m*/h
(LxBxH) 9.700 x 2.800 x 3.000 mm
(Lx BxH) 8.700 x 1.700 x 1.300 mm
(LxBxH) 4.400 x 2.950 x 2.250 mm
(LxBxH) 1.800 x 1.700 x 1.000 mm

32.100 daN (kg)
1.800 daN (kg)
16.600 daN (kg)
3.500 daN (kg)

*2 = Alle Gewichtsangaben beziehen sich auf die Basismaschine ohne Zusatzausstattungen.
*3 = Maschinengewicht, halb geflllter Wassertank, halb geflllter Kraftstofftank, Fahrer (75 kg), Werkzeug.

Kaltrecycler 3800 CR
mit Verteilerschnecke
und Einbaubohle

3.800 mm
0-350/0-150 mm

15 mm
186
1.140 mm
50

Caterpillar
C27 ATAAC
Wasser
12
708 kW/950 HP/963 PS
2.100 min"
27.000 cm?
187 1/h
1251/h

0-84 m/min (0—5 km/h)
90 %
370 mm

29.660 daN (kg)
33.290 daN (kg)
56.610 daN (kg)
59.870 daN (kg)
62.950 daN (kg)

2.200 x 370 x 790 mm
2.200 x 370 x 790 mm

1.400 |
500

5.000 |
24V

1.100 mm
1.100 mm
668 m*/h

12.000 x 3.000 x 3.000 mm
8.700 x 1.700 x 1.300 mm
4.400 x 2.950 x 2.250 mm
1.800 x 1.700 x 1.000 mm

36.700 daN (kg)
1.800 daN (kg)
16.600 daN (kg)
3.500 daN (kg)
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Technische Beschreibung

Kaltrecycler 3800 CR mit Abwurfband

Abmessungen in mm
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R 4.600 mit Bohle
R 2.300 ohne Bohle

* = MaBe fir Tiefladerverladung
** = Bohle und Schnecke
*** = Schnecke




Abmessungen in mm

Kaltrecycler 3800 CR mit Frontgewicht, ohne Abwurfband
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Prinzipieller Aufbau

Der 3800 CR ist ein Kaltrecycler mit mechanisch ange-
triebener Fraswalze und zweiteiligem Materialtransport-
system.

Das Frontladeband ist schwenk- und héhenverstellbar.
Die Maschine ist mit Kettenfahrwerken ausgerustet.

Ein Einsatz der Maschine als StraBenfrése ist problemlos
moglich.

Chassis

Robuste SchweiBkonstruktion mit Aufnahmen fir die
einzelnen Funktionsmodule und Aufbauten.

Die Tanks fir Dieselkraftstoff und Wasser sind im

Chassis integriert.

Der Hydraulikdltank bildet eine separate Einheit.

Die optimale Anordnung der einzelnen Komponenten ge-
wabhrleistet zusammen mit der hydraulisch 6ffnenden Motor-
haube und den weit 6ffnenden Servicetiiren rechts und links
eine gute Zugénglichkeit fir Wartung und Service.

Fahrerstand

Der durchgehende Fahrerstand mit Aufstiegsleitern rechts
und links befindet sich im mittleren Teil der Maschine.

Er ist mit zwei identischen Bedienpulten ausgerUstet.

Sie sind in Neigung und Hbéhe verstellbar. Beide Bedienpulte
sind ebenso wie der rechte Fahrersitz bis Uiber die AuBen-
kante des Maschinenchassis hinaus verschiebbar.

Die Bedienelemente sind griffglinstig angeordnet und liegen
im Blickfeld des Fahrers.

Fur die Kontrolle des Betriebszustandes der Maschine
befindet sich ein Display des Wirtgen-Informations- und
Diagnosesystems im Fahrerstand.

Die ergonomische Sitzposition des Fahrers, die gute Uber-
sicht und die elastisch gelagerten Trittflachen des Fahrer-
standes tragen zur einfachen Bedienung mit hohem Komfort
bei. Lenkung und Vorschubsteuerung arbeiten elektrisch
proportional und werden Uber Joysticks bedient.

Wirtgen-Informations- und Diagnosesystem

und Armaturen

Das Wirtgen-Informations- und Diagnosesystem WIDIS 32
informiert den Fahrer schnell und umfassend tber den
aktuellen Zustand des Motors und des Hydrauliksystems.
Das System gibt bei Bedarf optisch und akustisch Warn-
meldungen aus. Die Daten und Meldungen werden auf einer
Multifunktionsanzeige (LC-Display) im Fahrerstand ange-
zeigt. Dort kbnnen auch Informationen wie z.B. Anzahl der
Betriebsstunden, Drehzahl oder Fillstand des Dieseltanks
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abgerufen werden. Firr die Uberwachung des Hydraulik-
systems stehen zusétzlich zwei Manometer zur Verfigung,
Uber die der aktuelle Druck aus 12 verschiedenen Bereichen
des Hydrauliksystems abgelesen werden kann.

Die Luftfilter und die Filter des Hydrauliksystems werden
elektrisch Uberwacht.

Antriebsaggregat

Der Antrieb der Maschine erfolgt durch einen modernen

V 12-Motor mit einer Leistung von 708 kW/963 PS. Er erfullt
die strengen Anforderungen der EPA, Tier Il (Abgasnormen
der USA). Der Motor ist mit einem vollelektronischen Motor-
managementsystem ausgestattet. Damit passt sich der Mo-
tor automatisch an veranderliche Umweltbedingungen wie
z.B. veranderter Luftdruck, Temperatur oder Luftfeuchtigkeit
an. Der Motor bietet hdchste Drehmomentstabilitdt auch bei
extremer Motordriickung. Dadurch werden Arbeitsunterbre-
chungen vermieden. Eine extrem groBe Kihlerflache sorgt
fur die Kiihlung des Motors, so dass die Maschine auch bei
hohen AuBentemperaturen sicher betrieben werden kann.
Zusétzlich ist die Kiihlanlage mit einem Lifterregler ausge-
stattet. Bei geringer Umgebungstemperatur oder geringer
Last reduziert der Lifter seine Drehzahl und trégt so zu einer
geringen Schallemission bei. Alle Servicearbeiten am Motor
kénnen vom Boden ausgefuhrt werden.

Schalldammung

Die serienmaBige Schallddmmung reduziert die Gerdusch-
entwicklung und schitzt das Bedienungspersonal und die
Umwelt vor Larmbelastigung.

Fréaswalzenantrieb

Die Fraswalze wird mechanisch angetrieben. Der Antrieb
erfolgt vom Dieselmotor Uber Schaltkupplung und Kraftban-
der auf das Walzengetriebe. Drei Kraftbander mit jeweils flnf
Stegen sorgen durch ihre Breite fur optimale Leistungsuber-
tragung und haben eine lange Lebensdauer. Die Spannung
der Kraftbdnder wird automatisch Uber zwei Hydraulik-
zylinder konstant gehalten.

Fréaswalze

Die Fraswalze kann sowohl im Gegen- als auch im Gleich-
lauf verwendet werden. Fir einen Wechsel der Laufrichtung
ist ein Austausch des Getriebes sowie eine Drehung der

Fraswalze notwendig. Auf den Walzenkorper sind Werk-
zeughalter aufgeschweiBt, die die RundschaftmeiBel auf-
nehmen. Spezielle Randsegmente sorgen fir saubere Frés-
kanten. Auswerfer auf der Walze sorgen fur einen
vollstandigen Transport des Frasgutes aus dem Frasraum.
Optional kann die Fréaswalze mit dem bewé&hrten und paten-
tierten Wechselhaltersystem HT11 ausgestattet werden.

In dieser Ausfihrung sind die Wechselhalter-Unterteile mit
dem Walzenkdrper verschweiBt. Die Wechselhalter-Ober-
teile sind Uber Halteschrauben an den Unterteilen fixiert
und kdnnen schnell ausgetauscht werden.

Wasserspriihanlage

Eine hydraulisch betriebene Wassersprihanlage verhindert
weitgehend die Staubentwicklung an der Walze wéhrend des
Kaltfrasens und kihlt die RundschaftmeiBel, wodurch deren
Lebensdauer deutlich erhdht wird. Die Sprihdisen sind zum
Reinigen leicht herausnehmbar. Dank des groBziigig dimen-
sionierten Tanks ist das Aufflillen nur selten erforderlich.

Niederhalter

Mit dem optional erhéltlichen Niederhalter wird das Aus-
brechen von Schollen aus dem Asphalt weitgehend ver-
hindert. Gleichzeitig kann durch die Position des Nieder-
halters die StiickgroBe des Frasgutes beeinflusst werden.
Zusatzlich schitzt der Niederhalter das Aufnahmeband
vor friihzeitigem VerschleiB.

Werkzeugwechsel

Durch ein hydraulisch zu 6ffnendes Abstreifschild ist die
Fraswalze fiir den Werkzeugwechsel gut zugéanglich.
Der Wechsel der Werkzeuge kann in einer bequemen
Arbeitshaltung ausgefiihrt werden.

Materialfihrungsausriistung

Ein Leitblechsystem leitet das gefraste und evtl. mit Binde-
mittel angereicherte Material zwischen die hinteren Fahr-
werke. Die vordere Walzenklappe, durch die beim Frasen
das Material verladen wird, wird in diesem Fall mit einer
Klappe hydraulisch verschlossen.

Kaltrecycling-Anlage:
Einsprihanlage fiir Wasser oder Bindemittel
Die serienmaBige Einspriihanlage besteht aus einer Mikro-



prozessor geregelten Dosieranlage, einer Exzenterpumpe
und einer Einsprihleiste mit 12 Diisen und einer Schub-
einrichtung. Die Pumpe férdert das flissige Additiv (z.B.
Wasser oder Bitumenemulsion) aus einem Tankwagen oder
im Falle von Wasser aus dem integrierten Tank der Maschi-
ne zur Einsprihleiste. Die maximale Forderleistung der Ex-
zenterschneckenpumpe betragt 400 I/min. Ein Durchfluss-
Messgerét kontrolliert die Férdermengen und Ubergibt die
Daten an die Mikroprozessorregelung. Sie regelt den Pro-
zess in Abhangigkeit von den vorgewahlten Parametern und
Uberwacht die Fahrgeschwindigkeit sowie die zugegebene
Menge von Bindemittel oder Wasser in Gewichtsprozenten
und Litern pro Minute. Das Bedienpult fir die Mikro-
prozessorregelung kann sowohl auf dem Fahrerstand als
auch im unteren Bereich der Maschine hinten links positio-
niert werden. Eine automatische Absperrvorrichtung ermdg-
licht das Offnen und SchlieBen der einzelnen Diisen durch
Hydraulikzylinder. Dadurch kann die Bindemittelzugabe an
die Arbeitsbreite angepasst werden.

Die Reinigung der Dusen erfolgt automatisch.

Einsprihanlage mit zweiter Einsprihleiste

Fur die Zugabe einer Wasser-/Zement-Suspension aus
einem vorgeschalteten Suspensionsmischer mit integrierter
Pumpe kann eine zusétzliche Einsprihleiste integriert
werden.

Einsprihanlage mit zweiter Pumpe und zweiter
Einspriihleiste

In dieser Ausflihrung kénnen zwei Medien Uber getrennte
Pumpen in den Mischraum geférdert werden. Hier wird zum
Beispiel Wasser Uber die erste Leiste und Emulsion tber die
zweite Leiste eingedust.

Einsprihanlage flir Schaumbitumen

Die Einspruhanlage fir Schaumbitumen umfasst eine Pum-
pe und eine Einsprihleiste fiir Schaumbitumen. Der Auf-
schaumprozess erfolgt in speziellen Expansionskammern in
der Einsprihleiste. Das HeiBbitumen wird mit einer maxima-
len Menge von 500 kg /min von einer elektrisch beheizten
Zahnradpumpe geférdert und im Anschluss gefiltert.

Ein Durchflussmesser erfasst hierbei die geférderte Menge
Bitumen. Die fir den Aufschdumprozess erforderliche Zu-
gabe von Wasser und Luft wird in Abh&ngigkeit von der

Bitumenmenge geregelt. Die Einsprihleiste mit 18 Diisen
ermaoglicht eine optimale Zufiihrung von Schaumbitumen in
das Mischgut tUber die gesamte Arbeitsbreite. Fur die Pri-
fung der Bitumenqualitédt wéhrend des Aufschdumprozesses
ist die Anlage mit einer TestdUse versehen.

FUr die zusatzliche Zugabe von Wasser zur Erreichung des
optimalen Feuchtigkeitsgehaltes des Mischgutes ist eine
zweite Einsprihanlage vorgesehen. Sie besteht aus einer
Exzenterpumpe und einer Einsprihleiste fir Wasser.

Das Wasser kann entweder aus dem Wassertank

der Maschine oder einem vorgeschalteten Wassertank-
wagen gefordert werden. Alternativ kann auBerdem eine
Zement-/Wasser-Suspension aus einem vorgeschalteten
Suspensionsmischer eingedist werden.

Verteilerschnecke

Die mittig geteilte Verteilerschnecke mit Abstreifer ist mit
hochfesten, austauschbaren Segmenten bestlickt.

Das Abstreifschild sorgt flr eine optimale Materialdosierung
vor der Einbaubohle.

Die beiden Halften der Verteilerschnecke kdnnen im Rechts-
oder Linkslauf arbeiten. Die Drehzahl der Schnecke ist
stufenlos verstellbar. Die Schnecke ist Uber Hydraulik-
zylinder stufenlos in der Hohe verstellbar.

Variobohle

Die Variobohle mit Stampfereinrichtung (Arbeitsbreite

max. 4,25 m) dient zur Vorverdichtung und zum profil-
gerechten Einbau des aufbereiteten Materials. Die
Nivellierung der Bohle erfolgt Uber hydraulisch betriebene
Spindeln rechts und links. Fir den Transport kann die kom-
plette Bohle hydraulisch angehoben werden.

Fahrwerke /Hohenverstellung der Maschine

Die Fahrwerke sind mittels hydraulisch héhenverstellbarer
Rundséulen am Chassis aufgehangt. Die Hohenverstellung
fur die Frastiefe erfolgt Uber die beiden vorderen Saulen, die
hinteren Fahrwerke fungieren als Pendelachse. Durch den
groBen Hub ergibt sich eine groBe Bodenfreiheit.

Fahrantrieb

Der Kaltrecycler ist mit groBen Kettenlaufwerken (5 HD)
ausgestattet, die mit Polyurethan-Platten belegt sind.
Jedes Laufwerk wird durch einen eigenen Hydromotor
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angetrieben. Die Fahrantriebsmotoren werden von einer
gemeinsamen Hydroverstellpumpe gespeist.

Die Fahrketten werden hydraulisch auf die gewtlinschte
Spannung gebracht. Durch den automatischen Antrieb
der Kettenlaufwerke ist kein Umstellen zwischen Fréas-
und Fahrgang erforderlich.

Die Geschwindigkeit ist stufenlos vom Stillstand bis zur
maximalen Geschwindigkeit verstellbar.

Ein zuschaltbarer hydraulischer Mengenteiler wirkt als
Differentialsperre und sorgt fiir eine gleichméaBige Traktion
auch unter schwierigen Bedingungen.

Eine einmal gefahrene Geschwindigkeit kann in einem
»1empomat” gespeichert und z.B. nach einem Stopp
wieder eingestellt werden.

Automatische Leistungsregelung

Die Maschine verflgt tber eine automatische Leistungs-
regelung. Sie regelt den Vorschub in Abhangigkeit von der
Belastung des Dieselmotors, kann aber auch abgeschaltet
werden.

Lenkung

Die Maschine ist mit einer leichtgéngigen hydraulischen
Allkettenlenkung ausgestattet. Die Bedienung ist links und
rechts am Fahrerstand mdglich. Sie arbeitet proportional
und wird Uber Joysticks getrennt fiir vorne und hinten
bedient. Speziell konstruierte Lenkringe entkoppeln die
Lenkfunktion von der Héhenverstellung.

GroB3e Einschlagwinkel erméglichen einen extrem kleinen
Wendekreis.

Vierkettenlenkung: Es kdnnen folgende Lenkungsarten
vorgewahlt werden: Hundegang und koordinierte Lenkung
sowie flr die hinteren Kettenlaufwerke Geradeausfahrt.
Die hinteren Kettenlaufwerke kénnen automatisch in
Nullstellung gefahren werden.

Bremsen

Bremswirkung durch Selbsthemmung des hydrostatischen
Antriebs. Zuséatzlich ist der Kaltrecycler vorne mit zwei
automatischen Feststell-Lamellenbremsen ausgerUstet.

Frasgutverladung

Beim Einsatz als Kaltfrase erfolgt die Verladung des Fras-
gutes vom Frasraum auf den Lkw nach vorne (Frontver-
ladung) Uber ein breites Transportsystem, bestehend aus
Aufnahme- und Abwurfband. Das Abwurfband ist abge-
deckt, um Staubbeldstigungen zu verhindern.

Es hat eine groBe Verladehohe, ist héhenverstellbar und

kann nach beiden Seiten geschwenkt werden.

Die hohe Férdergeschwindigkeit und die 1,10 m breiten,

mit Stollenprofil ausgestatteten Steilférdergurte stellen einen
schnellen Abtransport sicher.

Arbeitstiefeneinstellung und Nivellierautomatik

Der Kaltrecycler ist mit einer elektronischen Nivellierauto-
matik zur Arbeitstiefenregelung ausgerUstet.

Sie arbeitet proportional, d.h. Anderungen in der Referenz-
ebene werden schnell und ohne Uberschwingen der
Maschine ausgeregelt.

Die Abtastung der Referenzebenen kann Uber unter-
schiedliche Verfahren erfolgen, z.B. an den seitlichen
Walzenschildern Uber Seilzug, mittels Ultraschallsensor auf
der vorhandenen StraBenoberflache oder einen Leitdraht in
Verbindung mit Drehgebern. Auf Wunsch ist auch ein Nei-
gungssensor lieferbar; die Anschlisse dafiir sind serienma-
Big vorhanden.

AuBerdem kann optional das Multiplex-System in die
Nivellierautomatik integriert werden. Damit werden auch
Fahrbahnunebenheiten in Langsrichtung ausgeglichen.

Hydraulikanlage

Die Hydrauliksysteme fUr Fahrantrieb, Transportbander,
Lufterantrieb fr den Kuhler, Einbauaggregat, Wasserbe-
rieselung und Stellfunktionen (Zylinder) arbeiten unabhéngig
voneinander. Die Hydropumpen werden Uber ein Verteilerge-
triebe vom Dieselmotor angetrieben.

Das gesamte System wird Uber einen Ricklauf-Saudfilter
gefiltert. Zusatzlich wird das Ol fiir die Zylinderfunktionen
Uber einen Druckfilter geflihrt.

Elektrische Anlage
24-\olt-Anlage mit Starter, Drehstromlichtmaschine und
2 Batterien a 12 Volt sowie Steckdosen fur Leuchten.

Befilleinrichtungen

Einflllen von Wasser Gber C-Rohr-Anschluss oder groB3-
volumigen Einflllstutzen. Dieselbefillung Uber groBvolumige
Stutzen.

Sicherheitseinrichtungen

Mit Halte6sen kann die Maschine sicher auf einem Tieflader
befestigt oder mit einem Kran verladen werden.

Die umfangreiche Arbeits- und Sicherheitsbeleuchtung
sowie eine frei positionierbare Lampe mit Magnetful3 sorgen
flr ausreichend Beleuchtung und somit fUr sicheres
Arbeiten auch bei schlechten Witterungsbedingungen.



Sonderausstattung: Knickbares Abwurfband

Abmessungen in mm

2.300

13.700

3.000*

4.000*

16.000

16.400

16.900*

* = MaBe fir Tiefladerverladung

Sonderausstattung: Schutzdach
Abmessungen in mm

4.000
3.000
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Ausstattung

Rahmen/Fahrerstand

Bedienpulte schwenkbar und seitlich verschiebbar
Sonderlackierung

Schutzdach mit Front- und Heckscheibe, hydraulisch klappbar
AuBenspiegel rechts, links und am Heck

Fahrantrieb

4-Ketten-Lenkung

Hydraulisch kontrollierte Fahrkettenspannung
Steuerung/Nivellierung

Nivellierautomatik mit Seilzug- oder Ultraschallsensor
Drahtabtastung

Multiplex-System 3-fach oder 7-fach

Querneigungssensor

Gleichlauffrasausriistung

Gegenlauffrasausriistung

WIDIS 32 (Wirtgen-Informations- und Diagnosesystem)
Fraswalze

Wechselhaltersystem HT11

Abstreifschild festsetzen

Niederhalter

Hydraulisch anhebbare Seitenschilder

Pneumatischer MeiBelaustreiber

Hydraulische Walzendrehvorrichtung (fir den Werkzeugwechsel)
Kaltrecycling-Anlage

Einsprihanlage mit 1 Pumpe und 1 Einspruhleiste
Einsprihanlage mit 1 Pumpe und 2 Einsprihleisten
Einspriihanlage mit 2 Pumpen und 2 Einsprihleisten
Einspriihanlage flir Schaumbitumen mit 2 Pumpen und 2 Einsprihleisten
Einsprihleiste (ochne Pumpe, in Verbindung mit WM 1000)
HeiBbitumenschlauch fiir die Verbindung zum Bitumentankwagen, diverse Langen
Leitung fiir Ubernahme der Suspension (ohne Pumpe)
Einbauaggregat

Verteilerschnecke mit Abstreifer

Variobohle mit Stampfereinrichtung

Hydraulisch zu 6ffnende Seitenschilder

Ultraschallsensoren fir einseitige Variobohlensteuerung, inkl. Digitalregler
Querneigungsregler fiir die Variobohlensteuerung
Frasgutverladung

Materialfiihrungsausristung inkl. Absperrklappe zum Aufnahmeband
Frasgut-Verladegurte, 1.100 mm breit

Kaltrecycler 3800 CR
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Ausstattung

Frasgutverladung

Regelbare Abwurfbandgeschwindigkeit
Hydraulisch anhebbares Aufnahmeband
Abwurfbandabstlitzung fir Transport auf Tieflader
Hydraulisch knickbares Abwurfband

Sonstiges

Temperaturgefihrtes Kiihlsystem

Schalld@mmung

Zyklon-Luftfilter

Arbeitsbeleuchtung (abnehmbar)

Warnleuchten

Hupe und Rickfahrhupe

Abschleppvorrichtung

Verlade- und Festzurrésen

Umfangreicher Werkzeugsatz
Sicherheitsabnahme durch die Berufsgenossenschaft
Umfassendes Sicherheitspaket mit 6 NOT-AUS-Schaltern
Druckluftanlage

Wassertankbefillung hinten

Hochdruckreiniger

Befullpumpe fur Wassertank, hydraulisch

Betrieb des Kaltrecyclers mit biologisch abbaubarem Hydraulikdl

Kaltrecycler 3800 CR
®
)
®
®
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o)
)
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O Serie @® Option
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Wirtgen GmbH
Reinhard-Wirtgen-StraBe 2 - 53578 Windhagen - Deutschland

Tel.: 026 45/131-0 - Fax: 026 45/ 131-279
Internet: www.wirtgen.de - E-Mail: info@wirtgen.de




