Hydraulikbagger

320E LRR

CAT

Motor Antrieb

Motortyp Cat® C6.6 ACERT™ Max. Fahrgeschwindigkeit 5,6 km/h

Nennleistung — IS0 14396 112 kW (152 PS) Maximale Zugkraft 205 kN
Gewicht
Gewicht, min. 23.600 kg
Gewicht, max. 24.000 kg



Einfiihrung

Die Hydraulikbagger der Reihe 300 sind seit ihrer
Einfiihrung in den 1990er Jahren in der Branche
zum MalBstab bei Einsétzen im Allgemeinen

und Industriebau sowie im Steinbruch geworden.
Diese Leistungstradition werden die véllig neue
Serie E und der 320F LRR fortsetzen.

Der 320F LRR entspricht den geltenden
Emissionsgrenzwerten der Stufe IlIB in der
Européischen Union. AulBerdem werden die Kunden
und Fahrer die verschiedenen neuen Funktionen und
Einrichtungen schétzen, die der Kraftstoffeinsparung
und dem Komfort dienen.

Mehr Leistungsvermégen und Komfort, weniger
Kraftstoffverbrauch und Schadstoffausstol§ sowie
die weiter verbesserte Servicefreundlichkeit —

all das bieten der véllig neue 320E LRR und die
Hydraulikbagger der Reihe E.

Der 320E LRR ist technisch identisch zum

320E L und 320E LN.
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Motor

Weniger Emissionen, wirtschaftliche und zuverlassige Leistung

Cat®-Motor C6.6 ACERT™

Der Cat-Motor C6.6 ACERT liefert mehr Leistung und
verbraucht erheblich weniger Kraftstoff als der Vorgingertyp.

Losung fiir Emissionen

Der fiir die Emissionsvorschriften nach EU Stufe IT1IB ausgelegte
Motor C6.6 ACERT des 320E LRR weist RuB3partikel und
Oxidationskatalysator auf, die ohne Eingriff des Fahrers ihrer
Aufgabe gerecht werden.

Samtliche Dieselmotoren, die die EU-Vorschriften der Stufe I1IB
erfiillen, miissen mit extrem schwefelarmem Dieselkraftstoff
(ULSD, Ultra Low Sulfur Diesel) mit einem Schwefelgehalt

von hochstens 15 ppm betrieben werden. Cat® DEO-ULS™
oder Ole nach den Spezifikationen Cat ECF-3, API CJ-4

und ACEA E9 sind ebenfalls erforderlich. Weitere Daten

und Hinweise zu Betriebsfliissigkeiten finden Sie unter:
http:llwww.cat.comlcdalfiles/21495617/SEBUG6251-13-secured. pdf

Biodiesel-kompatibles Kraftstoffsystem

Der Motor C6.6 ACERT hat ein elektronisch gesteuertes
Hochdruck-Einspritzsystem mit elektrischer Forderpumpe
und dreilagigen Kraftstoffschlauch, das die Verwendung
von Biodiesel bis B20 (Beimischung von 20 % Biodiesel
gemill ASTM 6751 oder EN 14214) erlaubt.

Kiihlsystem

Das Kiihlsystem ist mit einem luftgekiihlten Ladeluftkiihler

und einem Kiihlmittelkondensator ausgestattet, die leicht zuginglich
angeordnet sind; zur Einddmmung von Kraftstoffverbrauch

und Gerauschentwicklung passt sich der Liifter der
Umgebungstemperatur automatisch an.

Drehzahl- und Leistungssteuerung

Beim 320 E LRR sorgt eine Drehzahlsteuerung ungeachtet
der Last fiir die Beibehaltung einer konstanten Drehzahl und
damit fiir weniger Kraftstoffverbrauch. Zwei verschiedene
Betriebsarten sind verfligbar: High Power und ECO Modus.
Der Fahrer kann durch eine Eingabe iiber das Display oder
den Konsolenschalter problemlos zwischen den Betriebsarten
wechseln, um die Arbeitsaufgaben zu erfiillen und Kraftstoff
Zu sparen.


 http://www.cat.com/cda/files/214956/7/SEBU6251-13-secured.pdf

 http://www.cat.com/cda/files/214956/7/SEBU6251-13-secured.pdf


Fahrerkabine

Komfort und ZweckmaRigkeit fiir den Erhalt der Leistungsfahigkeit

Sitze

Zur Wabhl stehen luftgefederte, beheizbare und luftgekiihlte
Sitze. Alle Sitze haben eine verstellbare Riickenlehne,
obere und untere Horizontalverstellung sowie Hohen-

und Neigungseinstellmoglichkeiten und gewiahrleisten
dadurch Komfort und Produktivitét des Fahrers.

Bedienelemente

Die Steuerhebelkonsolen rechts und links lassen sich nach den
individuellen Wiinschen einstellen, was den Fahrerkomfort
erhoht und seine Produktivitét {iber den Tag verbessert.
Durch Betitigen der Leerlauftaste wird die Motordrehzahl
verringert, um Kraftstoff zu sparen, durch erneutes Driicken
oder Betitigen des Steuerhebels kehrt die Maschine auf das
normale Betriebsniveau zuriick.

Display

Der 320E LRR ist mit einer 7-Zoll-LCD-Anzeige ausgestattet,

die um 40 % groBer ist als beim Vorgdngertyp und deren hohere
Auflosung fiir bessere Lesbarkeit sorgt. Eine verbesserte Tastatur
und ein groBerer Funktionsumfang sind ebenso kennzeichnend

wie die Moglichkeit, 42 verschiedene Sprachen einstellen zu kdnnen.

Eine “automatische Motorabschaltung” iiber den Monitor
ermoglicht dem Fahrer eine Programmierung der Leerlaufzeit
vor dem Abstellen des Motors, wodurch sich erhebliche
Kraftstoffeinsparungen erzielen lassen.

Das Bild der Riickfahrkamera wird direkt auf dem Display
angezeigt. Dabei konnen auch zwei verschiedene Kamerabilder
auf dem Bildschirm angezeigt werden.

Stromversorgung

Zwei 12-V-Anschliisse fiir das Aufladen von elektronischen
Geriten befinden sich neben den Hauptablagebereichen.

Stauraum

Ablagen sind in den vorderen, hinteren und seitlichen Konsolen
untergebracht. Fiir MP3-Player und Mobiltelefone gibt es einen
eigenen Platz neben dem Zusatzstromanschluss. Der Getridnkehalter
eignet sich fiir groBe Becher mit Henkel, und in der Ablage hinter
dem Sitz findet eine grofBe Verpflegungsbox oder ein Werkzeug-
kasten Platz.

Klimaautomatik

Die Klimaanlage weist fiinf Luftaustrittséffnungen zur Beliiftung
mit Filterung auf und macht so das Arbeiten bei Hitze und Kalte
wesentlich angenehmer.




Kurzheck

Zeichnet sich durch iberragende Mandvrierfahigkeit auf engem Raum aus

Kurzheck

Der Heckschwingradius des 320E LRR betrigt 2080 mm (im Vergleich zu 2830 mm beim 320E). Bei Ausrichtung
auf das Laufwerk und bei Arbeiten iiber die Front steht er nicht iiber die Laufwerkslange hinaus. Das ermoglicht
ein sicheres Arbeiten mit dem 320E LRR im StraBenbau und in anderen beengten Arbeitsumgebungen.

Stabilitat

Der 320E LRR zeichnet sich bei allen Einsédtzen durch eine sehr gute Standsicherheit aus. Im Vergleich zum
320E L verfiigt der 320E LRR mit dem hoheren Kontergewicht iiber ein um 16 % hdéheres Hubvermdgen

in Seitenlage. Dies ist hauptsichlich auf das verwendete zusétzliche Kontergewicht zuriickzufiihren.

Es verleiht der Maschine eine Standsicherheit, vergleichbar mit der einer Standardmaschine.

Komfort

Die Lange des Oberwagens wurde reduziert, um die eigentliche Arbeit zu erleichtern. Die Fahrerkabinengrof3e
des 320E LRR wurde jedoch beibehalten, und zwar mit allen im 320E L enthaltenen Komforteinrichtungen
und Anbaugeréiten.



Hydraulik

Kraft, die mehr Aushub, Fels und Schutt schnell und prazise bewegt

Hydraulikleistung

Die Hydraulikleistung ist die fiir die Arbeit mit Arbeitshydraulik
und Anbaugeriten tatsachlich verfiigbare Maschinenleistung.
Sie geht tiber die Motorleistung allein deutlich hinaus und stellt
eine der Hauptstirken von Cat-Maschinen dar, die sie von
anderen Fabrikaten unterscheiden.

Hydraulikpumpen

Beim 320E LRR kommt ein Hochdrucksystem mit zwei
Hydraulikpumpen zum Einsatz, um auch schwerste
Arbeiten schnell zu erledigen. Die Maschine weist einen
duBerst leistungsstarken und einfachen Steuerblock auf,
der den Kraftstoffverbrauch mindert und dariiber hinaus
einen vielseitigeren Anbaugeriteeinsatz ermoglicht.

Schwerlast

Der 320E LRR zeichnet sich durch eine Schwerlast-Hubfunktion
aus, die fiir ein gesteigertes Hubvermdgen, vor allem bei
Frontauslage sorgt. Auf Tastendruck wird der Druck erhoht

und die Motordrehzahl verringert, wodurch beim Heben

schwer beweglicher Lasten eine bessere Steuerung moglich ist.

Schwenkprioritétskreis

Der Schwenkprioritétskreis des 320E LRR arbeitet mit einem
vom elektronischen Steuergerit der Maschine angesteuerten
elektrischen Ventil. Im Vergleich zu einem hydraulischen
Ventil ermdglicht ein elektrisches eine bessere Feinsteuerung,
was beim Laden von Material wichtig ist.

Elektronisch gesteuerte Energieriickfiihrung

Dieses Ventil minimiert den Pumpenforderstrom beim Absenken
des Auslegers, was zur verbesserten Kraftstoffnutzung beitragt.
Es ist fiir jede vom Fahrer genutzte Drehzahleinstellung
optimiert, damit der Ausleger optimal und kontrollierter
abgesenkt werden kann.







Ober- und Unterwagen

Auf Einsatze in rauer Umgebung ausgelegt

Hauptrahmen

Der 320E LRR verfiigt iiber einen robusten Unterwagen,

der den Beanspruchungen der tiglichen Arbeit standhélt.

Der Hauptrahmen ist aus hochfestem Stahl gefertigt, der
Stabilitdt und Zuverldssigkeit erhoht. Der in X-Form konstruierte
Unterwagen in Kastenprofil-Bauweise zeichnet sich durch Biege-
und Verwindungssteifigkeit aus. Beim Oberwagenrahmen sind die
Aufnahmen der Uberrollschutz-Fahrerkabine verstarkt; durch die
Verstarkung des Unterwagenrahmens erreichen die Bauteile eine
hoéhere Dauerhaltbarkeit.

Unterwagen

Der Unterwagen eignet sich fiir die unterschiedlichsten
Einsatze. Prazisionsgeschmiedete Tragrollen, Endglieder

mit Pressbolzen und verbesserte Bodenplattenschrauben
erhohen die Dauerhaftigkeit und verringern die Gefahr

von Maschinenausfallzeiten sowie die Notwendigkeit und
die Kosten des Austauschs von Bauteilen. Laufridder und
Rollen sind 6lgeschmiert und erreichen so lange Standzeiten.
Kettenglieder sind fettgeschmiert und abgedichtet, sodass
weniger innerer Verschleif3 eintritt und sie eine im Vergleich
zu trocken abgedichteten, Unterwagen langere Lebensdauer
erreichen. Zur Aufrechterhaltung der Kettenausrichtung
und zur Leistungssteigerung bei einer Vielzahl von Einséitzen
gibt es jetzt einen zweiteiligen Laufrollenschutz.

Kontergewichte

Ein Kontergewicht mit 6,2 t gehort zur Standardausriistung.
Integrierte Hubosen erleichtern das Abbauen des Kontergewichts
fiir Wartungsarbeiten oder zum Transport.
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Loffel-Umlenkung

Fiir hohe Beanspruchung und lange Nutzungsdauer

Ausleger und Stiele
Der 320E LRR ist mit einem 5,7 m langen Standardausleger und mit Stiel R2.9B1 erhiltlich.

Sowohl Ausleger als auch Stiel sind aus hochfestem Stahl in einer Kastenprofilkonstruktion mit groBen Querschnitten
und inneren Verstarkungen und mit einem zusétzlichen Schutz an der Unterseite gefertigt; die Bauteile werden einer
Ultraschallpriifung unterzogen, um die SchweiBqualitit und Zuverlassigkeit sicherzustellen.

Der 320E LRR ist mit weiteren Verstarkungen aus hochfesten Stahlblechen in verschiedenen Bereichen ausgeriistet,
wie z. B. am Ausleger, Stiel und den Hubzylindern. Zur Bolzensicherung am Ausleger dient eine spezielle Konstruktion.
Die Innenlagerflichen fiir die Bolzen der Loffel-Umlenkung sind geschweif3t, und ein Selbstschmierlager ermoglicht
eine Verlangerung der Wartungsintervalle und der verfiigbaren Betriebszeit.



Anbaugerate

Sicheres Grahen, Aufbrechen, ReiRen und Schneiden

Zu dem umfassenden Angebot an Cat-Anbaugeriten fiir den
320E LRR gehoren Loffel, Verdichterplatten, Greifer, Schrott-
und Abbruchscheren, Universalscheren, Betonpulverisierer
und Hydraulikhdmmer. Alle sind darauf ausgelegt, die
Vielseitigkeit und Leistung Threr Maschine zu optimieren.

Loffel

Die Cat-Loftel sind als integraler Bestandteil des 320E LRR-
Systems konzipiert und erzielen durch die neue Geometrie

eine hohere Leistung. Durch die weiter vorgezogene Schneidkante
lassen sie sich effizienter fiillen und besser vom Fahrer steuern,
was die Produktivitét deutlich erhoht. Der VerschleiBBschutz an
den Ecken wurde ebenso verbessert wie die Seitenmesser und der
Seitenschneidenschutz. Die Vorziige sind in eine neue Loftelreihe
mit neuen Bezeichnungen eingeflossen.

Caterpillar bietet Standardloffel-Klassen fiir Hydraulikbagger
an. Kennzeichnend fiir die einzelnen Klassen ist die Haltbarkeit
der Loffel bei Nutzung fiir die jeweils empfohlenen Einsétze
und Materialien.

10



General Duty (GD)

GD-Loffel sind fiir Grabarbeiten in Materialien vorgesehen,
die geringe StoBbelastungen und wenig Abrieb verursachen,
wie Erde, Lehm und Mischungen aus Erde und feinem Kies.

Heavy Duty (HD)

HD-Loffel sind die am weitesten verbreitete Loffelausfithrung

und ein guter Ansatzpunkt, wenn die Grabbedingungen nicht
eindeutig sind, beispielsweise bei Materialien mit unterschiedlichen
StoBbelastungen und Abriebbedingungen, wie Erdgemische,

Ton und Fels.

Severe Duty (SD)

SD-Loffel sind fiir verschleiBintensivere Materialien
vorgesehen, beispielsweise Basalt und gut gesprengten
Granit. In den Loffelabbildungen kennzeichnet der rote
Bereich den im Vergleich zu einem GD-L6ffel zunehmenden
zusdtzlichen VerschleiBschutz.

Sonderschaufeln

Zusitzlich zu den vier Standard-Loffelkategorien stehen
fiir den 320E LRR einige Sonderloffel zur Verfiigung,
die unterschiedliche Zwecke erfiillen:

. Grabenraumloffel zum Raumen von Griben, Abzichen
von Bdschungen und fiir sonstige Planierarbeiten.

. Loffel fiir Center-Lock-Bolzengreifer bicten hochste
Grableistung und gleichzeitig die Flexibilitat und den
Komfort eines Schnellwechslers.

. Loffel mit breiten Zahnspitzen fiir Einsitze mit geringen
StoBbelastungen, bei denen eine glattere Arbeitsflache
erzielt und Materialiiberlauf gering gehalten werden muss.

Hydrauliksétze

Caterpillar bietet vor Ort montierte Hydrauliksitze an,

mithilfe derer sich Cat-Anbaugeriaten an Cat-Hydraulikbagger
anschlieBen lassen. Fiir einen schnellen und einfachen Anschluss
sind Schlduche und Leitungen vorgefertigt, vorgeformt

und vorlackiert.

Umfassende Produktbetreuung

Alle Cat-Anbaugerite werden durch ein weltweites Netz von
gut sortierten Teilelagern und erfahrene Service- und
Betreuungsmitarbeiter unterstiitzt.

1) General Duty (GD)  2) Heavy Duty (HD) ~ 3) Severe Duty (SD)

n
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Integrierte Technologien

Lésungen fiir einfacheres und effizienteres Arbeiten

Cat®-Maschinensteuerung Tiefe und Neigung

Bei diesem optionalen System wird die herkdmmliche Maschinensteuerung

mit werkseitig installierten und kalibrierten Standardkomponenten verbunden.
So ist das System direkt ab Werk einsatzbereit. Mithilfe interner, gut vor der
rauen Arbeitsumgebung geschiitzter Sensoren des vorderen Gestdnges informiert
das System den Fahrer auf dem Monitor in der Fahrerkabine (1) in Echtzeit
iiber die Zahnspitzenstellung, sodass herkémmliche Planumskontrollen kaum
noch erforderlich sind und die Sicherheit auf der Baustelle verbessert wird.
Durch das System bendtigt der Fahrer auBerdem weniger Arbeitstakte fiir

eine Aufgabe und verbraucht dadurch weniger Kraftstoft.

Cat Product Link

Mit diesem tief integrierten Maschineniiberwachungssystem konnen Kunden
die Effizienz ihres Flottenmanagements insgesamt verbessern. Ereignisse und
Diagnosecodes sowie Informationen iiber Betriebsstunden, Kraftstoffverbrauch,
Leerlaufzeit, Maschinenstandort und andere Details werden zu einer sicheren
webbasierten Anwendung (2 und 3) namens VisionLink™ {iibertragen,

die Daten mit leistungsstarken Tools an Benutzer und Handler tibermittelt.
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Wartungsfreundlichkeit

Schneller, einfacher und sicherer Zugang

Wartungstiiren

Breite Wartungstiiren und eine einteilige Haube erleichtern
den Zugang zum Motorraum und Kiihlsystem. Bei den Tiiren
und der Haube verhindern verbesserte Beschlagteile und ein
neu gestaltetes Gitter das Eindringen von Fremdkorpern.

Anordnung der Komponenten

Die Systeme sind so ausgelegt, dass Techniker einen direkten
Zugriff auf die wichtigsten Bauteile und regelmaBig zu wartende
Teile, wie beispielsweise Filter, haben. Der Frischluftfilter befindet
sich auf der Fahrerkabinenseite und kann so bei Bedarf leicht
erreicht und gewechselt werden.

Weitere Serviceverbesserungen

Das Kraftstoffvorfilterelement des Wasserabscheiders mit
Wasserstandsensor befindet sich im Pumpenraum und ist
vom Boden aus erreichbar.

Im Pumpenraum befindet sich auch der Fernablasshahn
des Kraftstofftanks, sodass Wasser und Ablagerungen
wahrend der Wartung leicht abgelassen werden konnen.

Die Motordlkontrolle befindet sich leicht zugédnglich an
der Motorvorderseite, ein speziell ausgelegter Ablasshahn
verhindert, dass Ol verschiittet wird.

Der hydraulische Ventilspielausgleich sorgt fiir automatisches
Offnen und SchlieBen der Ventile und triigt so zur Senkung
des Kraftstoffverbrauchs und des Gerauschpegels bei.
Dadurch ist auch kein Ventilspiel erforderlich, und

der Wartungsaufwand fiir den Kunden wird gesenkt.

13



Sicherheit

Einrichtungen, die Personen schiitzen

14

Fahrerkabi_l_le mit ROPS (Rollover Protective
Structure, Uberrollschutz)

An die Uberrollschutz-Fahrerkabine kann ein Steinschlagschutzgitter
(FOGS, Falling Object Guard Structure) direkt angeschraubt werden.

Schalldammung

Eine verbesserte Abdichtung und Dachverkleidung in der
Fahrerkabine sorgen fiir einen deutlich niedrigeren Gerauschpegel
in der Fahrerkabine wiahrend des Betriebs der Maschine (-5 dB) -
ein entscheidender Vorteil fiir die Fahrer.

Rutschhemmende Tritthleche

Die Oberflache des Oberwagens und die Oberseite des Lagerfachs
sind mit rutschhemmenden Blechen versehen, damit Servicetechniker
und Fahrer bei Wartungsarbeiten nicht ausrutschen.

Trittstufen, Handlaufe und Schutzgelander

Durch Trittstufen an Unterwagenrahmen und Staufach sowie
verlangerte Handldufe und Schutzgelinder am Oberwagen
konnen die Fahrer sicher an der Maschine arbeiten.

Fahrerkabinen- und Auslegerleuchten mit Schaltverzigerung

Wenn der Motorstartschalter auf OFF (Aus) geschaltet wird,
bleibt die Beleuchtung eingeschaltet, um die Sicht zu verbessern.
Die Schaltverzogerung kann tiber das Display eingestellt werden
(zwischen 0 und 90 Sekunden).

Xenon-Scheinwerfer

Um die Sicht zu verbessern, kann an der Fahrerkabine
eine Aufriistung auf Xenon-Scheinwerfer erfolgen.

Fenster

Es stehen zwei verschiedene Windschutzscheibenoptionen zur
Verfiigung: Bei der zweiteiligen Ausfithrung (Teilung 70/30) weist
die obere Scheibe oben und an beiden Seiten Handgriffe auf, sodass
der Fahrer sie unter das Dach einschieben kann. Die untere Scheibe
kann herausgenommen und an der linken Fahrerkabinenwand
aufbewahrt werden.

Das grof3e Dachfenster sorgt fiir beste Sicht nach oben,
ausgezeichnete natiirliche Beleuchtung und gute Beliiftung.
Das Dachfenster kann vollstindig ge6ffnet werden und als
Notausstieg dienen.

Monitor-Warnsystem

Das optimierte Diagnosesystem der Maschine zeichnet sich durch
einen Summer im Monitor aus, der dem Fahrer kritische Zustdnde
kommuniziert, wie beispielsweise, wenn Filter verschmutzt sind oder
der Hydraulikol-Fillstand niedrig ist. So kann dieser unverziiglich
entsprechende MafBnahmen ergreifen.

Riickfahrkamera und Riickspiegel (ISO 5006)

Die serienmafBige Riickfahrkamera ist im Kontergewicht untergebracht.
Das Bild wird auf dem Monitor in der Fahrerkabine angezeigt, sodass
der Fahrer genau sieht, was sich hinter der Maschine befindet.



Rundum-Kundenservice

Kundendienst, auf den Sie sich verlassen kdnnen

Produktbetreuung

Cat-Héndler nutzen ein weltweites Netzwerk, um die Betriebszeit der Maschinen zu maximieren. Dartiber hinaus
konnen sie Thnen helfen, mit werksiiberholten Cat-Komponenten bares Geld zu sparen.

Maschinenauswahl

Wie sind die Einsatzanforderungen, und welche Anbaugerite werden gebraucht? Welche Leistung ist erforderlich?
Thr Cat-Héandler kann Thnen mit Empfehlungen helfen, die richtige Maschine zu wahlen.

Anschaffung

Beriicksichtigen Sie sowohl die Finanzierungsoptionen als auch die alltiglichen Betriebskosten. Uberlegen Sie,
welche Héndlerserviceleistungen in die Kosten der Maschine einbezogen werden und auf lange Sicht die
Vorhalte- und Betriebskosten senken kénnen.

Servicevertriage

Cat-Héandler bieten verschiedene Servicevertriage an und erarbeiten zusammen mit IThnen einen Plan, der
Thren Bediirfnissen optimal entspricht. Zum Schutz Ihrer Investition kann er sich auf die gesamte Maschine
einschlieBlich der Anbaugerite beziehen.

Betrieb

Eine Verbesserung der Arbeitsmethoden kann Ihren Gewinn steigern. IThr Cat-Héndler ist [hnen gern mit Videos,
Literatur und anderen Vorschldgen bei der Produktivititssteigerung behilflich. Caterpillar bietet auBerdem
Simulatoren und anerkannte Schulungen fiir Fahrer an, damit Sie den gro8tmdglichen Nutzen aus Threr
Investition ziehen kénnen.

Ersatz
Reparieren, iiberholen oder ersetzen? Ihr Cat-Handler unterstiitzt Sie bei der Abschéitzung der jeweiligen Kosten,
damit Sie die fiir Thr Unternehmen beste Entscheidung treffen konnen.

15



Nachhaltigkeit

In jeder Hinsicht der Zeit voraus

16

Der Motor C6.6 ACERT erfiillt mit dem Cat-Emissionsmodul (CEM) die Emissionsvorschriften der
EU-Stufe IIIB.

Der 320E LRR kann mit extrem schwefelarmem Dieselkraftstoff mit einem Schwefelanteil von hdchstens
15 ppm oder mit einer Biodieselmischung mit extrem schwefelarmem Dieselkraftstoff (B20) gemal
ASTM 6751 oder EN 14214 betrieben werden.

Im Betrieb mit hoher Motorleistung und bei Einsédtzen mit hohen Anforderungen bewéltigt der
320E LRR einen dhnlichen Arbeitsumfang wie die Vorgidngerversion der Serie D, verbraucht aber
entscheidend weniger Kraftstoff.

Der 320E LRR ist innen und auBlen leiser, wodurch der Fahrer und auch die Umgebung profitieren.

Eine vom Boden aus ablesbare Fiillstandsanzeige steigt, wenn der Hydrauliktank voll ist, und hilft dem
Fahrer, ein Uberlaufen zu vermeiden.

Motor- und Hydraulikélwechsel lassen sich mit QuickEvac™ schnell, einfach und sicher durchfiihren.

Der 320E LRR ist auf Uberholbarkeit ausgelegt. Zur Verringerung von Abfall und Senkung der Kosten
ist eine Generaliiberholung der wesentlichen Konstruktionselemente und Hauptbauteile moglich.

Ein umweltfreundlicher Motorolfilter macht lackierte Metallbehilter und Aluminium-Tragplatten iiberfliissig.
Bei dem anschraubbaren Patronengehéuse lasst sich der innere Filter trennen und ersetzen; der gebrauchte
innere Einsatz kann zur Verringerung des Abfalls verbrannt werden.

Der 320E LRR ist eine effiziente, produktive Maschine, die unter dem Aspekt der Erhaltung unserer
natiirlichen Ressourcen fiir die kommenden Generationen konstruiert wurde.



Technische Daten Hydraulikbagger 320E LRR

Motor Antrieb Kette
Motortyp Cat® C6.6 Max. Fahrgeschwindigkeit 5,6 km/h Anzahl der Bodenplatten (je Seite)
ACERT™ Maximale Zugkraft 205 kN Langer Unterwagen 49 Stiick
Motornennleistung — ISO 14396 112 kW Anzahl der Laufrollen (je Seite)
Motornennlelst}mg - 150 HP Schwenkwerk Langer Unterwagen 3 Stiick
ISO 14396 (britisch) Anzahlder T llen (e Seito)
indigkei i nzahl der Tragrollen (je Seite
Motornennleistung 152PS Schwenkgeschwindigkeit 11,2/min g _
ISO 14396 (metrisch) Schwenkmoment 61,8 kNm Langer Unterwagen 2 Stick
Bohrung 105 mm “ Geri
erdauschpegel
o ETa— Fiillmengen peg
Hubraum 6,61 Kraftstofftankinhalt 2901 Innen - ISO 6396 71 dB
Kiihlsystem 301 AuBen —ISO 6395 103 dB
Hydrauliksystem Motordl (mit Filter) 231 * Die vorschriftsmiBig montierte und gewartete
- - Fahrerkabine von Caterpillar erfiillt bei
aupts _ Schwenkgetrieb 81
Hflup{/s)/lstem ) 428 l/min C_ wen gf_: rle .e - geschlossenen Tiiren und Fenstern gemaf3
max. Volumenstrom (gesamt) Seitenantricbe (jeweils) 81 ANSI/SAE J1166 OCT98 die zum Zeitpunkt
Schwenksystem — 214 I/min Hydrauliksystem 2051 der Herstellung geltenden OSHA- und MSHA-
max. Volumenstrom (einschlieBlich Tank) Grenzwerte fiir den Schalldruckpegel fiir
Max. Druck — Ausriistung 35.000 kPa/ Hydrauliktank 1151 dep Fahrer. ) )
38.000 kPa * Bei lingerem Betrieb der Maschine
- y - ohne Kabine, mit nicht ordnungsgeméaf
Max. Druck — Fahren 35.000 kPa gewarteter Fahrerkabine oder mit ge6ffneten
Max. Druck — Schwenken 25.000 kPa Tiiren/Fenstern bzw. in lauter Umgebung ist
Vorsteuerungssystem — 24,3 1/min moglicherweise ein Gehorschutz erforderlich.
max. Volumenstrom
Vorsteuerungssystem — 3920 kPa Normen
. Druck
Za"l rucl_ — = Bremsen 1SO 10265 2008
A“Slegerzy;nder _ H° br“ng 1260“““ Fahrerkabine/FOGS  1SO 10262 1998
uSegeryncer ¢ e Uberrollschutz- 1SO 12117-2 2008
Stielzylinder — Bohrung 140 mm (ROPS)-Fahrerkabine
Stielzylinder — Hub 1504 mm
Loffelzylinder B1 — Bohrung 120 mm
Loffelzylinder B1 — Hub 1104 mm
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Technische Daten Hydraulikbagger 320E LRR

Abmessungen
Bei allen Angaben zu Abmessungen handelt es sich um Zirkawerte.

A
N
Y

Standardausleger

57m

Stiel R2.9B1
mm

1 Transporthdhe ohne Schutzgeldnder* 3130
Transporthohe mit Schutzgeldnder 3150
Transporthohe mit Steinschlag-Schutzdach, ohne Geldander 3150

2 Transportlédnge 8970
3 Heckschwenkradius 2080
4 Tragende Kettenlédnge 3650
5 Laufwerkslidnge 4460
6 Bodenfreiheit 450
7 Spurweite 2380

8 Transportbreite

600-mm-Bodenplatten 2980
700-mm-Bodenplatten 3080

9 Hohe iiber Fahrerkabine 2960
Hohe iiber Fahrerkabine mit Steinschlagschutzdach 3150
10 Bodenfreiheit bis Kontergewicht** 1000

*EinschlieBlich Bodenplattensteghdhe ohne Gelénder.
**0hne Bodenplattensteghdhe.
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Grabkurven
Bei allen MaRangaben handelt es sich um Naherungswerte.

Meter

o
>
>
'Y

1

Meter

Standardausleger

57m

Stiel R2.9B1
mm

1 Maximale Grabtiefe 6720
2 Maximale Reichweite auf Standebene 9860
3 Maximale Einstechohe 9370
4 Maximale Ladehohe 6490
5 Minimale Ladehohe 2170
6 Maximale Grabtiefe bei Sohlenlange 2440 mm 6550
7 Maximale vertikale Grabtiefe 5060

19



Technische Daten Hydraulikbagger 320E LRR

Einsatzgewicht und Bodendruck

700 mm 600 mm
Dreisteg-Bodenplatten Dreisteg-Bodenplatten
kg kPa kg kPa

Standardausleger (5,7 m)

R2.9B1 HD 24.000 43,0 23.600 49,5
Gewicht der Hauptbauteile

kg

Grundmaschine (mit Auslegerzylinder, ohne Kontergewicht, Arbeitsausriistung und Ketten) 6500

Langer Unterwagen 7850
Kontergewicht

6,2t 6200
Ausleger (mit Leitungen, Bolzen und Stielzylinder)

HD-Standardausleger (5,7 m) 1720
Stiel (mit Leitungen, Bolzen und Loffelzylinder)

R2.9B1 HD 680
Bodenplatten (L — fiir zwei Ketten)

600-mm-Dreisteg 2700

700-mm-Dreisteg 3070
Loffel

B1 1200 mm GD 347-6731 SAE 1,19 m? 930

Alle Gewichtsangaben auBer denen fiir Loffel sind auf 10 kg gerundet.
Grundmaschine einschlieBlich Fahrer (75 kg), 90 % Kraftstofftankfiillung und Unterwagen mit Laufrollenschutz in der Mitte.
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Loshrech- und ReiBkrafte

Standardausleger

57m
Stiel R2.9B1
B1 - Liffelgruppe
kN
General Duty
Losbrechkraft (ISO) 140,5
ReiBkraft (ISO) 106,7
Heavy Duty
Losbrechkraft (ISO) 150,4
ReiBkraft (ISO) 106,4
Severe Duty
Losbrechkraft (ISO) 150,4
ReiBkraft (ISO) 106,4
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Technische Daten Hydraulikbagger 320E LRR

Hubkraft Standardausleger

N,

1 Lasthakenhdhe

o'

Traglast bei
maximaler Reichweite

% Traglast bei Frontauslage

C? Traglast bei Seitenauslage

HD-Standardausleger — 5,7 m

Stiel - R2.9B1 HD

Kontergewicht —6,2 t

Bodenplatten — 600-mm-Dreisteg

Loffel — keiner

x 15m 30m 45m 60m 75m fk‘
1 T I O B T e O e - 1 T e S B
75m | kg *4950 *4950 *4300 *4300 6,15
60m | kg *5450 *5450 *3950 *3950 7,28
45m | kg *5000 5500 *5650 3900 *3900 3550 7,98
30m | kg *8300 8050 *6900 5300 5950 3850 *4000 3250 8,35
15m | kg *10.650 7550 #7850 5050 5850 3700 *4200 3150 8,44
Bodenebene | kg *6600 *6600 | *11.650 7300 7950 4900 5750 3650 *4650 3200 8,26
-15m | kg *7050 *7050 | *11.400 | *11.400 | *11.800 7200 7900 4850 5750 3600 5450 3450 7,78
-30m | kg | *12100 | *12.100 | *15.600 13950 | *11.050 7250 7900 4850 6450 4050 6,94
-45m | kg *12.500 | *12.500 *9000 7450 *6800 5500 5,60
HD-Standardausleger — 5,7 m Kontergewicht-6,2 t Loffel — keiner
Stiel - R2.9B1 HD Bodenplatten — 700-mm-Dreisteg
% 15m 30m 45m 60m 75m f\‘
B R T S ™ O B 1 T e O e T e I T ™ S B
75m | kg *4950 *4950 *4300 *4300 6,15
60m | kg *5450 *5450 *3950 *3950 7,28
45m | kg *6000 5600 *5650 4000 *3900 3600 7,98
30m | kg *8800 8150 *6900 5350 *6050 3900 *4000 3300 8,35
15m | kg *10.650 7650 *7850 5150 5050 3800 *4200 3200 8,44
Bodenebene | kg *6600 *6600 | *11.650 7400 8100 5000 5850 3700 *4650 3250 8,26
-15m [ kg *7050 *7050 | *11.400 | *11.400 | *11.800 7300 8000 4900 5800 3650 *5500 3500 7,18
-30m | kg [ *12100 [ *12.100 [ *15.600 14150 | *11.050 7350 8050 4950 6550 4100 6,94
-45m | kg *12.500 | *12.500 *9000 7550 *6800 5600 5,60

*Die Lastist durch das Hydraulikhubvermégen und nicht durch die Kipplast begrenzt. Die angegebenen Lasten entsprechen der Norm IS0 10567:2007 fiir das

Hubvermdgen von Hydraulikbaggern. Sie betragen maximal 87 % des hydraulischen Hubvermdgens oder 75 % der Kipplast. Das Gewicht aller zusétzlichen Hubmittel
muss von den oben angegebenen Hublasten abgezogen werden. Die Hublasten gelten fiir eine auf festem, ebenem Grund stehende Maschine. Bei Nutzung eines
Anbaugerate-Anbaupunkts zum Befordern/Heben von Gegenstanden kann die Hubleistung der Maschine beeintréchtigt sein.

Spezifische Produktinformationen sind dem entsprechenden Betriebs- und Wartungshandbuch zu entnehmen.
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Anbaugerate-Zuordnung*

Auslegerausfiihrung Standardausleger HD R5.7
StielgroBe HD R2.9
Hydraulikhammer HI115Es
HI120Es
H130Es
Universalscheren MP15**
Betonpulverisierer P215
Mobile Schrott- und Abbruchschere S320B**
S325B***
S340B***
CVP110

Verdichterplatte

Mechanischer Universalgreifer

G120B - G130B

Greifvorrichtung fiir Deponieeinsitze

Diese Anbaugerite sind fiir den 320E LRR lieferbar.

Rechen

Fragen Sie Thren Cat-Héndler nach dem passenden Gerit.

*Die Eignung héngt von der jeweiligen Baggerausfiihrung ab.
**Nur bei Bolzenbefestigung.

***Auslegermontage.

Fragen Sie lhren Cat-Héandler nach dem passenden Anbaugerit.
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Technische Daten Hydraulikbagger 320E LRR

Loffelspezifikationen und Einsetzbarkeit

Ohne Schnellwechseleinrichtung

Breite Inhalt Gewicht Fiillung HD-Standardausleger
Loffel-Umlenkung mm m® kg % R2.9 HD
General Duty (GD) B 600 0,46 549 100 % [ )
B 750 0,64 620 100 % ()
B 900 0,81 666 100 % [ ]
B 1200 1.19 800 100 % o
B 1300 1,30 832 100 % ®
B 1400 1.43 867 100 % 2]
Heavy Duty (HD) B 1050 1,00 879 100 % ()
B 1200 1.19 906 100 % [ ]
B 1200 1.19 917 100 % ()
B 1300 1,30 960 100 % ®
Severe Duty (SD) B 1200 1,19 1000 90 % [ )
Maximale Last bei Bolzenbefestigung (Nutzlast plus Loffelgewicht) kg 3300
Die angegebenen Lasten entsprechen der Norm EN474 fiir Hydraulikbagger und betragen maximal 87 % des Maximales Materialschiittgewicht
hydraulischen Hubvermdgens oder 75 % der Kipplast bei auf der Standebene vollstandig ausgefahrener 3
Arbeitsausriistung mit eingezogenem Loffel. ® 2100kg/m
Loffelinhalt nach ISO 7451. @® 1800 kg/m?
Loffelgewicht mit langen Zahnspitzen. © 1500 kg/m’

Caterpillar empfiehlt den Einsatz passender Anbaugerate, damit die Produkte den maximalen Nutzen bieten. Wenn Anbaugeréte, wie Loffel, benutzt werden,

fiir die es keine Empfehlung von Caterpillar gibt oder die hinsichtlich Gewicht, Abmessungen, Volumenstrom, Druck usw. nicht den Caterpillar-Spezifikationen
entsprechen, kann das zur Folge haben, dass nicht die optimale Leistung erreicht wird, was unter anderem geringere Produktion, Standsicherheit, Zuverlassigkeit
und Dauerhaftigkeit von Bauteilen einschlieBt. Nicht bestimmungsgemaRer Einsatz eines Anbaugerats, das zum Ausbrechen, Verdrehen und/oder Verhaken von
schweren Lasten fiihrt, verkiirzt die Lebensdauer von Ausleger und Stiel.
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320E LRR Standardausriistung

Die Standardausriistung kann unterschiedlich sein. Genaue Angaben erhalten Sie bei lhrem Cat-Héndler.

MOTOR

Dieselmotor C6.6
Biodiesel-kompatibel

Erfiillt EU-Vorschriften der Stufe I1IB
Leistung bis 2300 m Hohe
Kraftstoffforder-/Entliiftungspumpe, elektrisch
Motordrehzahlautomatik

Spar- und Hochleistungseinstellung
Fahrantrieb, zweistufig

Kiihlsystem in Parallelanordnung
Luftfilter mit Radialdichtung

Vorfilter mit Wasserabscheider und
Wasserabscheider-Anzeigeschalter

Kaltwetterstarthilfe, -18 °C
Siebfilter in Kraftstoffleitungen
Kraftstoffvorfilter
Sekundar-Kraftstoftfilter

HYDRAULIKSYSTEM
Ausleger- und Stielkreise mit Energiertickfithrung
Riickschwenk-Dampfungsventil
Automatische Schwenkwerk-Feststellbremse
Hochdruck-Riicklauffilter fiir Hydraulikol
Hochdruckleitung
Mitteldruckleitung
Zusatzhydraulik (Ein-Weg-Kreis

mit elektr. Steuergerit)
Befiillbarkeit mit Cat-Bio-Hydraulikol

Schnellabsaugsystem QuickEvac™
(Motor-/Hydraulikol)

FAHRERKABINE

Fahrerkabine mit Druckbeliiftung und Filterung
Spiegelpaket

Schiebefenster (linke Fahrerkabinentiir oben)
Notausstiegshammer

Untere Windschutzscheibe herausnehmbar,
Halterung zur Aufbewahrung
in der Fahrerkabine

Kleiderhaken

Getrankehalter

Dokumentenfach

Zwei Stereo-Lautsprecher

Ablage fiir Verpflegungsbox oder Werkzeugkasten

LC-Farbdisplay mit Anzeige fiir Warnhinweise,
Filter-/Flussigkeitswechsel und Arbeitsstunden

Verstellbare Armlehne

Hohenverstellbare Steuerhebelkonsolen

Sicherheitssperrhebel (alle Funktionen)

Fahrpedale mit abnehmbaren Handhebeln

Vorriistung fiir zwei Zusatzpedale

Zwei Steckdosen, 10 A (gesamt)

Verbundglas-Frontscheibe oben,
andere Scheiben aus gehirtetem Glas

Ausstieg

Sitz, luftgefedert mit hoher
Riickenlehne, beheizbar

Sonnenblende
Scheibenwischer mit Waschanlage

UNTERWAGEN

Fettgeschmierte Ketten
mit Kunstharz-Dichtringen

Zugose am Grundrahmen
Zweiteiliger Laufrollenschutz

ELEKTRIK

80-A-Drehstromgenerator
Schutzschalter

Anschluss fiir Rundum-Kennleuchte

BELEUCHTUNG
Auslegerleuchte mit Schaltverzégerung
AuBenleuchten in das Stauraumgehduse integriert

SICHERHEIT
Cat-Einschliissel-SicherheitsschlieBsystem
Tiirschlosser

Vorhingeschldsser
(Kraftstoff- und Hydrauliktank)

AbschlieBbarer Werkzeug-/Stauraum
Signal-/Warnhorn

Zusitzlicher Motorabstellschalter
Dachfenster zum Offnen fiir Notausstieg
Riickfahrkamera

TECHNOLOGIE
Product Link

SCHUTZ

Seitlicher GummistoBfinger
HD-Unterbodenschutz
Drehdurchfiithrungsschutz
HD-Fahrmotorabdeckung
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Die Sonderausriistung kann unterschiedlich sein. Genaue Angaben erhalten Sie bei lhrem Cat-Héndler.

UNTERWAGEN
Dreisteg-Bodenplatten, 600 mm
Dreisteg-Bodenplatten, 700 mm
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Hydraulikbagger 320E LRR
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